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Copyright und Marken

© 20002014 Caterpillar Trimble Control Technologies LLC. Alle
Rechte vorbehalten.

Trimble, das Logo aus Globus und Rechteck, CCSFlex und
SiteVision sind Marken der Trimble Navigation Limited, eingetragen
in den USA und in anderen Landern.

SiteNet, CMR und CMR+ sind Marken der Trimble Navigation
Limited. Fiir den STL-Support nutzt die Software die STLPort-
Adaptierung des Moscow Center for SPARC Technology Standard
Template Library. Copyright © 1994 Hewlett-Packard Company;
Copyright © 1996, 97 Silicon Graphics Computer Systems, Inc.;
Copyright © 1997 Moscow Center for SPARC Technology;
Copyright © 1999, 2000 Boris Fomitchev. Microsoft, Windows und
Windows NT sind Marken der Microsoft Corporation, eingetragen in
den USA und/oder anderen Landern. Wi-Fi, WPA und WPA2 sind
Marken der Wi-Fi Alliance, eingetragen in den USA und in anderen
Léndern. Entwickelt unter einer Lizenz der Européischen Union und
der Europdischen Weltraumorganisation (ESA). Teile der Software:
Copyright © 2003 Open Design Alliance. Alle Rechte vorbehalten.
Alle anderen Marken sind Eigentum der entsprechenden Inhaber.
SnakeGrid ist eine eingetragene Marke von UCL Business PLC. Die
in der Software ,,GCS900 Grade Control System* verwendete
,Snakegrid-DLL* wird von Trimble unter Lizenz von UCL

Business PLC bereitgestellt. Das Copyright und alle sonstigen Schutz-
und Urheberrechte an der Snakegrid-DLL und alle sonstigen
Informationen im Zusammenhang mit der Snakegrid-DLL verbleiben
zu jeder Zeit Eigentum von UCL Business PLC. Die Lizenzgewahrung
begriindet, auler den ausdriicklich in diesem Vertag aufgefiihrten
Rechten, keinerlei Rechte an diesem Material oder Teilen davon.

Angaben zur Ausgabe

Dies ist die Ausgabe Februar 2014 (Uberarbeitung B) des GCS900
Grade Control System fiir Motorgrader Benutzerhandbuch,
Artikelnummer 93932-01-DEU. Diese Ausgabe gilt fiir Version 12.60
der GCS900 Grade Control System Software.

Die im Folgenden aufgefiihrten beschrénkten Garantien begriinden
konkrete Rechtsanspriiche fiir Sie. Moglicherweise weichen diese
Rechtsanspriiche in Threm Land bzw. an dem fiir Sie geltenden Ort der
Gerichtsbarkeit von diesen Rechtsanspriichen ab.

Informationen iiber Produktgarantie

Informationen tiber die geltende Produktgarantie entnehmen Sie den
Garantieunterlagen mit diesem Produkt enthalten; oder wenden Sie
sich an Thren Handler.

Hinweise

Digitales Gerdt der Klasse B - Hinweis fiir Benutzer: Dieses Gerit
wurde getestet und erflillt die Grenzwerte fiir ein digitales Gerét der
Klasse B geméfl Abschnitt 15 der FCC-Bestimmungen. Diese
Grenzwerte sind so ausgelegt, dass sie einen angemessenen Schutz
gegen nachteilige Storungen im Falle der Installation in einem
Wohngebaude bieten. Dieses Gerit erzeugt und verwendet
Funkfrequenzwellen und kann diese abstrahlen. Wenn dieses Gerét
nicht in Ubereinstimmung mit den Anleitungen installiert und
verwendet wird, kann es zu erheblichen Storungen in der
Funkkommunikation kommen. Es ist jedoch nie vollkommen
auszuschliefien, dass unter bestimmten Umsténden Stérungen
verursacht werden. Wenn dieses Gerit nachteilige Storungen fiir Radio-
oder Fernsehempfang verursacht, was durch Ein- und Ausschalten des
Gerits festgestellt werden kann, ist der Benutzer angehalten, die

Storung durch eine oder mehrere der folgenden MaBinahmen zu
beseitigen:

- Neuausrichten oder Neupositionieren der Empfangsantenne

- VergroBem des Abstands zwischen Gerdt und Rundfunkempfénger
- Anschlielen des Gerits an einen anderen Stromkreis als den, an den
der Rundfunkempfénger angeschlossen ist

- Unterstiitzung durch den Héndler oder einen erfahrenen Radio-
/Fernsehtechniker einholen

Durch Anderungen oder Modifikationen an diesem Gerit, die nicht
ausdriicklich durch den Hersteller und durch die zusténdigen Behorden
genehmigt wurden, erlischt geméfl den FCC-Bestimmungen (Federal
Communications Commission) automatisch die Betriebserlaubnis fiir
dieses Gerit.

Kanada

This digital apparatus does not exceed the Class B limits for radio
noise emissions from digital apparatus as set out in the radio
interference regulations of the Canadian Department of
Communications.

Le présent appareil numérique n’émet pas de bruits radioélectriques
dépassant les limites applicables aux appareils numériques de Classe B
prescrites dans le réglement sur le brouillage radioélectrique édicté par
le Ministere des Communications du Canada.

Europa

Dieses Gerdt wurde getestet und erfiillt die Grenzwerte fiir ein c €
digitales Geridt der Klasse B gemal der ,,Direktive 89/336/EEC

zu EMV* des Europdischen Rates und erfiillt damit die
Voraussetzungen fiir das CE-Zeichen und den Verkauf innerhalb des
Europiischen Wirtschaftsraumes(EWR). Enthilt das Infineon
Funkmodul ROK 104001. Diese Anforderungen sind so ausgelegt,
dass bei Betrieb dieses Gerits in Wohnbereichen oder kommerziellen
Einrichtungen ein angemessener Schutz gegen nachteilige Storungen
gegeben ist.

Australia and New Zealand

This product conforms with the regulatory requirements of the
Australian Communications Authority (ACA) EMC framework, 0
thus satisfying the requirements for C-Tick Marking and sale within
Australia and New Zealand.

Taiwan — Battery Recycling Requirements
The product contains a removable Lithium-ion battery. ¥
Taiwanese regulations require that waste batteries are recycled.

Hinweis an unsere Kunden in der Europdischen

Union

Informationen iiber das Recycling dieses Produkts und weiterfiihrende
Informationen finden Sie auf
www.trimble.com/environment/summary.html.

Recycling in Europa: Zwecks Recycling von Trimble WEEE- E:
Produkten (Waste Electrical and Electronic Equipment, EAG,

Elektro- und Elektronikaltgerite) rufen Sie die Nummer +31 497 =-—
53 24 30 an und fragen Sie nach dem ,,WEEE Associate” (EAG-
Beauftragter). Sie konnen die Anleitungen fiir das Recycling auch
schriftlich anfordern bei:

Trimble Europe BV

¢/o Menlo Worldwide Logistics

Meerheide 45

5521 DZ Eersel, NL
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END-USER LICENSE AGREEMENT

IMPORTANT, READ CAREFULLY. THIS END USER LICENSE
AGREEMENT (“AGREEMENT”) IS A LEGAL AGREEMENT
BETWEEN YOU AND CATERPILLAR TRIMBLE CONTROL
TECHNOLOGIES LLC (“CTCT”) applies to the computer software
provided by CTCT with the GCS, CCS, or PCS series machine control
system (the “Product”) purchased by you (whether built into hardware
circuitry as firmware, embedded in flash memory or a PCMCIA card, or
stored on magnetic or other media), or provided as a stand-alone
computer software product, and includes any accompanying printed
materials and any “online” or electronic documentation (“Software”).
The Software also includes any CTCT software (including, without
limitation, upgrades and updates) relating to the Product that is
furnished by Trimble Navigation Limited (“Trimble”) or its dealers
(including, without limitation, CTCT software downloaded from
Trimble’s or its dealers’ website(s)) unless accompanied by different
license terms and conditions that will govern its use.

BY CLICKING “YES” OR “I ACCEPT” IN THE ACCEPTANCE
BOX, OR BY INSTALLING, COPYING OR OTHERWISE USING
THE SOFTWARE, YOU AGREE TO BE BOUND BY THE TERMS
OF THIS AGREEMENT. IF YOU DO NOT AGREE TO THE
TERMS OF THIS AGREEMENT, DO NOT USE THE PRODUCT OR
COPY THE SOFTWARE.INSTEAD PROMPTLY RETURN THE
UNUSED SOFTWARE AND ACCOMPANYING PRODUCT TO
THE PLACE FROM WHICH YOU OBTAINED THEM FOR A FULL
REFUND.

1 SOFTWARE PRODUCT LICENSE

1.1 License Grant. Subject to this Agreement, CTCT grants you a
limited, non-exclusive, non-sublicensable right to use one (1) copy of
the Software in a machine-readable form on the Product. Such use is
limited to use with the Product for which it was intended and into
which it was embedded. You may use the installation Software from a
computer solely to download the Software to one Product. In no event
shall the installation Software be used to download the Software onto
more than one Product without securing a separate license. A license
for the Software may not be shared or used concurrently on different
computers or Products.

1.2 Other Rights and Limitations.

(1) You may not copy, modify, make derivative works of, rent, lease,
sell, distribute or transfer the Software, in whole or in part, except as
otherwise expressly authorized under this Agreement, and you agree
to use all commercially reasonable efforts to prevent its unauthorized
use and disclosure.

(2) The Software contains valuable trade secrets proprietary to CTCT
and its licensors. You shall not, nor allow any third party to copy,
decompile, disassemble or otherwise reverse engineer the Software, or
attempt to do so, provided, however, that to the extent any applicable
mandatory laws (such as, for example, national laws implementing EC
Directive 91/250 on the Legal Protection of Computer Programs) give
you the right to perform any of the aforementioned activities without
CTCT’s consent in order to gain certain information about the
Software for purposes specified in the respective statutes (i.e.,
interoperability), you hereby agree that, before exercising any such
rights, you shall first request such information from CTCT in writing
detailing the purpose for which you need the information. Only if and
after CTCT, at its sole discretion, partly or completely denies your
request, may you exercise such statutory rights.

ENDNUTZER-LIZENZVERTRAG

WICHTIG. BITTE SORGFALTIG LESEN. DIESER ENDNUTZER-
LIZENZVERTRAG ( ,,VERTRAG®) IST EIN VERTRAG ZWISCHEN
IHNEN UND CATERPILLAR TRIMBLE CONTROL
TECHNOLOGIES LLC (,,CTCT*) und gilt fiir die Computersoftware,
die CTCT zusammen mit dem von Ihnen gekauften
Maschinenregelystem der Baureihe GCS, CCS oder PCS (das
~Produkt®) (entweder als Firmware in die Hardware-Schaltung
eingebaut, in den Flash-Speicher auf einer PCMCIA-Karte eingebettet
oder auf einem magnetischen oder sonstigen Medium gespeichert) zur
Verfligung gestellt oder als eigenstindiges Computersoftwareprodukt
geliefert hat, und umfasst alle Begleitdokumente und ,,Online-“ oder
elektronischen Dokumente (die ,,Software®). Diese Software umfasst
ferner die mit dem Produkt verbundene CTCT-Software (insbesondere
auch Upgrades und Updates), die von Trimble Navigation Limited (im
Folgenden kurz ,,Trimble”) oder deren Handlern geliefert wird
(darunter insbesondere auch die CTCT-Software, die von Trimbles
Website(s) oder den Websites ihrer Handler heruntergeladen wurde),
es sei denn, dass dieser Software unterschiedliche Lizenzbedingungen
beiliegen, die deren Nutzung regeln..

DURCH ANKLICKEN VON ,YES*“ ODER ] ACCEPT* IM
ANNAHMEFELD ODER DURCH DIE INSTALLATION, DAS
KOPIEREN ODER DIE SONSTIGE NUTZUNG DER SOFTWARE
GEBEN SIE IHR EINVERSTANDNIS, AN DIE BEDINGUNGEN
DIESES VERTRAGS GEBUNDEN ZU SEIN. WENN SIE MIT DEN
BESTIMMUNGEN DIESES VERTRAGS NICHT EINVERSTANDEN
SIND, DURFEN SIE DAS PRODUKT NICHT VERWENDEN UND
DIE SOFTWARE NICHT KOPIEREN. IN DIESEM FALLE MUSSEN
SIE DIE UNBENUTZTE SOFTWARE ZUSAMMEN MIT DEM
PRODUKT UMGEHEND DORTHIN ZURUCKSENDEN, WO SIE
SIE ERHALTEN HABEN, UND ERHALTEN EINE VOLLE
RUCKERSTATTUNG.

1 LIZENZ FUR DAS SOFTWAREPRODUKT

1.1 Lizenzerteilung. Vorbehaltlich der Bestimmungen dieses Vertrags
erteilt CTCT Ihnen das beschrinkte, nicht ausschlieBliche und nicht
unterlizenzierbare Recht, eine Kopie der Software in maschinenlesbarer
Form zusammen mit dem Produkt zu nutzen. Diese Nutzung ist auf
das Produkt beschrinkt, fiir das die Software bestimmt und auf dem es
installiert ist. Sie diirfen die Installationssoftware von einem
Computer nur zum Herunterladen der Software auf ein einziges
Produkt verwenden. Die Software darf auf keinen Fall mit der
Installationssoftware auf mehr als ein Produkt heruntergeladen werden,
ohne dass eine separate Lizenz erworben wurde. Eine Lizenz fiir die
Software darf weder an Dritte weitergegeben noch zeitgleich auf
mehreren Computern oder Produkten eingesetzt werden.

1.2 Sonstige Rechte und Beschriankungen.

(1) Sie diirfen die Software weder ganz noch teilweise kopieren,
andern, Bearbeitungen davon erstellen, vermieten, leasen, verkaufen,
vertreiben oder libertragen, aufler wie es ausdriicklich nach diesem
Vertrag gestattet ist, und Sie willigen ein, nach wirtschaftlich
angemessenen Kriften eine unbefugte Nutzung und Weitergabe zu
verhindern.

(2) Die Software enthilt wertvolle Betriebsgeheimnisse, die CTCT und
ihren Lizenzgebern gehdren. Sie diirfen die Software nicht selbst oder
durch Dritte kopieren, dekompilieren, disassemblieren oder auf andere
Weise durch Reverse Engineering zuriickzuentwickeln und keine
entsprechenden Versuche unternehmen, wobei jedoch Folgendes gilt:
Soweit Sie nach dem anwendbaren zwingenden Recht (wie z. B. die
nationalen Gesetze zur Umsetzung der EG-Richtlinie 91/250 {iber den
Rechtsschutz von Computerprogrammen) das Recht haben, die
vorstehend genannten Tédtigkeiten ohne CTCTs Zustimmung
durchzufiihren, um fiir Zwecke, die in den jeweiligen
Rechtsbestimmungen angegeben sind (z. B. Interoperabilitit),
bestimmte Informationen iiber die Software zu erhalten, willigen Sie
hiermit ein, dass Sie vor der Ausiibung solcher Rechte zundchst diese
Informationen schriftlich unter Angabe des Zwecks, fiir den Sie die
Informationen bendtigen, von CTCT anfordern. Sie diirfen von diesen
gesetzlichen Rechten nur und erst dann Gebrauch machen, wenn CTCT
nach alleinigem Ermessen Ihren Antrag vollumfinglich oder teilweise
ablehnt.
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Endnutzer-Lizenzvertrag

(3) This Software is licensed as a single product. You may not
separate its component parts for use on more than one Product.

(4) You may not rent, lease, or lend, the Software separate from the
Product for which it was intended.

(5) No service bureau work, multiple-user license or time-sharing
arrangement is permitted. For purposes of this Agreement “service
bureau work” shall be deemed to include, without limitation, use of
the Software to process or to generate output data for the benefit of, or
for purposes of rendering services to any third party over the Internet
or other communications network.

(6) You may permanently transfer all of your rights under this
Agreement only as part of a permanent sale or transfer of the Product
for which it was intended, provided you retain no copies, you transfer
all of the Software (including all component parts, the media and
printed materials, any upgrades, and this Agreement) and the recipient
agrees to the terms of this Agreement. If the Software portion is an
upgrade, any transfer must include all prior versions of the Software.

(7) You acknowledge that the Software and underlying technology
may be subject to the export administration regulations of the United
States Government relating to the export of technical data and
products. This Agreement is subject to, and you agree to comply with,
any laws, regulations, orders or other restrictions on the export of the
Software from the United States which may be imposed by the United
States Government or agencies thereof.

(8) At the request of CTCT, you agree to cooperate with CTCT to
track the number of Products using Software at your site(s) to ensure
compliance with the license grant and installation restrictions in this
Agreement.

(9) Notwithstanding anything to the contrary in this Agreement, any
Open Source Software that may be included as a part of the software
package shall not constitute a portion of the Software as defined in
this Agreement and is not licensed under the terms of this Agreement,
but instead is subject to the terms of the applicable Open Source
Software license. Unless otherwise required pursuant to the terms of
an Open Source Software license, CTCT grants you no right to receive
source code to the Open Source Software; however, in some cases
rights and access to source code may be available to you directly from
the licensors. If you are entitled to receive the source code from CTCT
for any Open Source Software included with the software package,
you may obtain the source code at no charge by written request to
CTCT at Caterpillar Trimble Control Technologies LLC, 5475
Kellenburger Rd., Dayton, Ohio 45424 USA, Attn: GCS, CCS and
PCS Series Products Manager. You must agree to the terms of the
applicable Open Source Software license, or you may not use the
subject Open Source Software.

For purposes of this Agreement, "Open Source Software" means those
software programs or libraries that are identified in the software
documentation, read me and/or about files as being subject to any
open source software license, and all modifications, derivative works
and executables based on or derived from such software programs or
libraries, if such modifications, derivative works and/or executables
are also subject to the applicable open source software license by its
terms.

(3) Diese Software wird als einzelnes Produkt lizenziert. Sie diirfen
keine Bestandteile abtrennen und in mehr als einem Produkt einsetzen.

(4) Sie diirfen die Software nicht separat von dem Produkt, fiir das sie
gedacht ist, vermieten, leasen oder verleihen.

(5) Service-Biiro-Arbeiten, Mehrfachlizenzen oder Timesharing-
Vereinbarungen sind nicht gestattet. Fiir Zwecke dieses Vertrags
umfasst der Begriff ,,Service-Biiro-Arbeiten u. a. auch die Nutzung der
Software zur Verarbeitung oder Erstellung von Ausgabedaten
zugunsten Dritter oder zur Erbringung von Diensten an Dritte tiber
das Internet oder sonstige Kommunikationsnetze.

(6) Sie diirfen lhre gesamten Rechte aus diesem Vertrag nur im
Rahmen einer dauerhaften VerduBerung oder Ubertragung des
Produkts, fiir das die Software gedacht ist, dauerhaft tibertragen,
vorausgesetzt, dass Sie keine Kopien behalten, die gesamte Software
(einschlieBlich aller Bestandteile, der Medien und gedruckten
Materialien, aller Upgrades und dieses Vertrags) iibertragen und dass
der Empfinger sich mit den Bestimmungen dieses Vertrags
einverstanden erklart. Falls es sich bei dem iibertragenen Teil der
Software um ein Upgrade handelt, miissen auch alle vorherigen
Versionen der Software iibertragen werden.

(7) Sie sind sich dariiber im Klaren, dass die Software und die
zugrunde liegende Technologie den Exportbestimmungen der
Regierung der Vereinigten Staaten iiber die Ausfuhr von technischen
Daten und Produkten unterliegen konnen. Dieser Vertrag unterliegt
den Gesetzen, Verordnungen, Verfligungen oder sonstigen
Einschriankungen fiir den Export von Software aus den Vereinigten
Staaten, die von der US-Regierung oder ihren Behorden erlassen
wurden, und Sie verpflichten sich zu deren Befolgung.

(8) Auf Verlangen von CTCT erkléren Sie sich einverstanden, mit
CTCT zusammenzuarbeiten und die Anzahl der Produkte mit der
Software an Threm Standort oder Ihren Standorten festzuhalten, damit
die Einhaltung der Bestimmungen der Lizenzerteilung und der
Installationsbeschriankungen sichergestellt werden kann.

(9) Ungeachtet gegenteiliger Bestimmungen in diesem Vertrag ist
Open Source-Software, die ggf. der Softwarepackung beiliegt, nicht
Teil der in diesem Vertrag definierten Software und nicht nach den
Bestimmungen dieses Vertrages lizenziert, sondern unterliegt den
Bestimmungen der geltenden Open Source-Softwarelizenz. Soweit nach
den Bestimmungen einer Open Source-Softwarelizenz nicht
anderweitig vorgeschrieben, gewéhrt CTCT Ihnen kein Recht auf
Erhalt des Quellcodes an der Open Source-Software; allerdings
konnen Thnen in einigen Fillen Rechte und Zugriff auf den Quellcode
direkt von den Lizenzgebern erteilt werden. Wenn Sie Anspruch auf
Erhalt des Quellcodes von CTCT fiir Open Source-Software haben, die
in Threm Softwarepaket mitenthalten ist, kdnnen Sie den Quellcode
kostenlos von CTCT unter der Anschrift Caterpillar Trimble Control
Technologies LLC, 5475 Kellenburger Rd., Dayton, Ohio 45424 USA,
Attn: Products Manager der Baureihe GCS, CCS und PCS anfordern.
Sie miissen sich mit den Bestimmungen der geltenden Open Source-
Softwarelizenz einverstanden erklédren, um die betreffende Open
Source-Software nutzen zu konnen.

Fiir Zwecke dieses Vertrages bezeichnet ,,Open Source-Software™ jene
Software-Programme oder -bibliotheken, die in der
Softwaredokumentation, der Read-me-Datei und/oder der About-Datei
als Gegenstand der Open Source-Softwarelizenz angegeben sind, sowie
alle Anderungen, Bearbeitungen und ausfiihrbaren Dateien, die auf
diesen Softwareprogrammen oder -bibliotheken beruhen oder davon
abgeleitet sind, sofern solche Anderungen, Bearbeitungen und/oder
ausfiihrbaren Dateien ebenfalls nach ihren Bestimmungen der
geltenden Open Source-Softwarelizenz unterliegen.
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Endnutzer-Lizenzvertrag

1.3 Termination. You may terminate this Agreement by ceasing all use
of the Software. Without prejudice as to any other rights, CTCT may
terminate this Agreement without notice if you fail to comply with
the terms and conditions of this Agreement. In either event, you must
destroy all copies of the Software and all of its component parts, and
provide an affidavit to CTCT stating that you have done the same.

1.4 Copyright. All title and copyrights in and to the Software
(including but not limited to any images, photographs, animations,
video, audio, music, and text incorporated into the Software), the
accompanying printed materials, and any copies of the Software are
owned by CTCT and its licensors. You shall not remove, cover or
alter any of CTCTs patent, copyright or trademark notices placed
upon, embedded in or displayed by the Software or on its packaging
and related materials.

1.5 U.S. Government Restricted Rights. The Software is provided with
“RESTRICTED RIGHTS”. Use, duplication, or disclosure by the
United States Government is subject to restrictions as set forth in this
Agreement, and as provided in DFARS 227.7202-1(a) and 227.7202-3
(a)(1995), DFARS 252.227-7013(c)(1)(ii) (OCT 1988), FAR 12.212(a)
(1995), FAR 52.227-19, or FAR 52.227-14(ALT 1II), as applicable.

2 LIMITED WARRANTY

2.1 Limited Warranty. CTCT warrants that the Software will perform
substantially in accordance with the accompanying written materials
for a period of one (1) year from the date of receipt. This limited
warranty gives you specific legal rights, you may have others, which
vary from state/jurisdiction to state/jurisdiction.

2.2 Customer Remedies. CTCT’s and its licensors’ entire liability, and
your sole remedy, with respect to the Software shall be either, at
CTCT’s option, (a) repair or replacement of the Software, or (b) return
of the license fee paid for any Software that does not meet CTCT’s
limited warranty. This limited warranty is void if failure of the
Software has resulted from (1) accident, abuse, or misapplication; (2)
alteration or modification of the Software without CTCT’s prior
written authorization; (3) interaction with software or hardware not
supplied by CTCT or Trimble; (4) improper, inadequate or
unauthorized installation, maintenance, or storage of the Software or
Product; or (5) if you violate the terms of this Agreement. Any
replacement Software will be warranted for the remainder of the
original warranty period or thirty (30) days, whichever is longer.

1.3 Kiindigung. Sie kénnen diesen Vertrag kiindigen, indem Sie die
gesamte Nutzung der Software einstellen. Unbeschadet anderer Rechte
kann CTCT diesen Vertrag ohne vorherige Fristsetzung kiindigen,
falls Sie die Bestimmungen dieses Vertrags nicht einhalten. In jedem
Fall miissen Sie alle Kopien der Software und alle Softwareteile
vernichten und eine diesbeziigliche eidesstattliche Erklarung an CTCT
abgeben.

1.4 Urheberrecht. Alle Rechte und Urheberrechte an der Software
(darunter insbesondere in die Software eingebaute Bilder, Fotos,
Animation, Videos, Audios, Musik und Texte), die Begleitdokumente
und alle Kopien der Software stehen im Eigentum von CTCT und
dessen Lizenzgebern. Sie diirfen keine Patent-, Copyright- oder
Markenhinweise von CTCT, die auf der Software, der Verpackung oder
damit verbundenen Materialien angebracht, darin eingebettet oder von
der Software angezeigt werden, entfernen, verbergen oder dndern.

1.5 Beschrinkte Rechte der US-Regierung. Die Software ist mit
L,BESCHRANKTEN RECHTEN* versehen. Die Verwendung,
Vervielfaltigung oder Offenlegung durch die Regierung der
Vereinigten Staaten unterliegen den Beschriankungen, die in diesem
Vertrag niedergelegt und ggf. in DFARS 227.7202-1(a) und 227.7202-
3(a)(1995), DFARS 252.227-7013(c)(1)(ii) (Oktober 1988), FAR
12.212(a) (1995), FAR 52.227-19, oder FAR 52.227-14(ALT III),
angegeben sind.

2 BESCHRANKTE GARANTIE

2.1 Beschriankte Garantie. CTCT garantiert, dass die Software fiir ein
Jahr nach dem Datum des Erhalts im Wesentlichen wie in den
Begleitdokumenten angegeben funktionieren wird. Diese beschrénkte
Garantie gewahrt Thnen bestimmte Rechte. Je nach
Bundesland/Rechtsraum stehen Thnen moglicherweise noch andere
Rechte zu.

2.2 Rechtsbehelfe des Kunden. Die gesamte Haftung von CTCT und
dessen Lizenzgebern und Ihr einziger Rechtsbehelf in Bezug auf die
Software ist entweder, nach Wahl von CTCT (a) die Reparatur oder der
Ersatz der Software, oder (b) die Riickgabe der Lizenzgebiihr fiir
Software, die nicht der beschriankten Gewihrleistung von CTCT
entspricht. Diese beschriankte Garantie ist nichtig, falls das Versagen
der Software auf (1) Unfall, Missbrauch oder falsche Anwendung, (2)
Anderung oder Abwandlung der Software ohne die vorherige
schriftliche Genehmigung von CTCT, (3) Interaktion mit Software
oder Hardware, die nicht von CTCT oder Trimble geliefert wurde, (4)
unsachgeméBe, unzureichende oder nicht autorisierte Installation,
Instandhaltung oder Lagerung der Software oder des Produktes oder
(5) Thren Versto3 gegen die Bestimmungen dieses Vertrages
zuriickzufiihren ist. Eine Ersatzsoftware wird fir den Rest der
urspriinglichen Garantiezeit, mindestens aber fiir dreilig Tage
gewidhrleistet.
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Endnutzer-Lizenzvertrag

2.3 NO OTHER WARRANTIES. TO THE MAXIMUM EXTENT
PERMITTED BY APPLICABLE LAW, CTCT AND ITS LICENSORS
DISCLAIM ALL OTHER WARRANTIES AND CONDITIONS,
EITHER EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING BUT NOT LIMITED
TO, IMPLIED WARRANTIES AND CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR
PURPOSE, TITLE, AND NON INFRINGEMENT WITH REGARD
TO THE SOFTWARE AND THE PROVISION OF OR FAILURE TO
PROVIDE SUPPORT SERVICES. THE ABOVE LIMITED
WARRANTY DOES NOT APPLY TO ERROR CORRECTIONS,
UPDATES OR UPGRADES OF THE SOFTWARE AFTER
EXPIRATION OF THE LIMITED WARRANTY PERIOD, WHICH
ARE PROVIDED “AS IS” AND WITHOUT WARRANTY.
BECAUSE THE SOFTWARE IS INHERENTLY COMPLEX AND
MAY NOT BE COMPLETELY FREE OF NONCONFORMITIES,
DEFECTS OR ERRORS, YOU ARE ADVISED TO VERIFY YOUR
WORK. CTCT DOES NOT WARRANT THE RESULTS OBTAINED
THROUGH USE OF THE SOFTWARE, OR THAT THE
SOFTWARE WILL OPERATE ERROR FREE OR
UNINTERRUPTED, WILL MEET YOUR NEEDS OR
EXPECTATIONS, OR THAT ALL NONCONFORMITIES CAN OR
WILL BE CORRECTED. TO THE EXTENT ALLOWED BY
APPLICABLE LAW, IMPLIED WARRANTIES AND CONDITIONS
ON THE SOFTWARE ARE LIMITED TO ONE (1) YEAR. YOU
MAY HAVE OTHER LEGAL RIGHTS WHICH VARY FROM
STATE/JURISDICTION TO STATE/JURISDICTION.

2.4 LIMITATION OF LIABILITY. CTCT’S ENTIRE LIABILITY
UNDER ANY PROVISION OF THIS AGREEMENT SHALL BE
LIMITED TO THE GREATER OF THE AMOUNT PAID BY YOU
FOR THE SOFTWARE LICENSE OR U.S. $25.00. TO THE
MAXIMUM EXTENT PERMITTED BY APPLICABLE LAW, IN NO
EVENT SHALL CTCT OR ITS LICENSORS BE LIABLE FOR ANY
SPECIAL, INCIDENTAL, INDIRECT OR CONSEQUENTIAL
DAMAGES WHATSOEVER (INCLUDING, WITHOUT
LIMITATION, DAMAGES FOR LOSS OF BUSINESS PROFITS,
BUSINESS INTERRUPTION, LOSS OF BUSINESS INFORMATION,
OR ANY OTHER PECUNIARY LOSS) ARISING OUT OF THE USE
OR INABILITY TO USE THE SOFTWARE, OR THE PROVISION
OF OR FAILURE TO PROVIDE SUPPORT SERVICES, EVEN IF
CTCT HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF SUCH
DAMAGES. BECAUSE SOME STATES AND JURISDICTIONS DO
NOT ALLOW THE EXCLUSION OR LIMITATION OF LIABILITY
FOR CONSEQUENTIAL OR INCIDENTAL DAMAGES, THE
ABOVE LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU.

3 GENERAL

3.1 This Agreement shall be governed by the laws of the State of
Ohio and applicable United States Federal law without reference to
“conflict of laws” principles or provisions. The United Nations
Convention on Contracts for the International Sale of Goods will not
apply to this Agreement. Jurisdiction and venue of any dispute or
court action arising from or related to this Agreement or the Software
shall lie exclusively in or be transferred to the courts of the
Montgomery County, Ohio, and/or the United States District Court for
Ohio. You hereby consent and agree not to contest, such jurisdiction,
venue and governing law.

2.3 2.3 AUSSCHLUSS WEITERER GARANTIEN. IM HOCHSTEN
GESETZLICH ZULASSIGEN MASSE SCHLIESSEN CTCT UND
DESSEN LIZENZGEBER ALLE SONSTIGEN AUSDRUCKLICHEN
ODER STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN UND
ZUSICHERUNGEN AUS, DARUNTER INSBESONDERE AUCH
STILLSCHWEIGENDE GARANTIEN ODER ZUSICHERUNGEN
BEZUGLICH MARKTGANGIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN
BESTIMMTEN ZWECK, RECHTSTITEL UND
NICHTVERLETZUNG IN BEZUG AUF DIE SOFTWARE UND DIE
BEREITSTELLUNG ODER MANGELNDE BEREITSTELLUNG
VON SUPPORTLEISTUNGEN. DIE OBIGE BESCHRANKTE
GARANTIE GILT NICHT FUR FEHLERKORREKTUREN,
UPDATES ODER UPGRADES DER SOFTWARE NACH ABLAUF
DER BESCHRANKTEN GARANTIEFRIST, DIE WIE BESEHEN
UND OHNE GARANTIE BEREITGESTELLT WIRD. DA DIE
SOFTWARE VON NATUR AUS KOMPLEX IST UND GGF. NICHT
VOLLIG FREI VON MANGELNDEN UBEREINSTIMMUNGEN,
MANGELN ODER FEHLERN IST, WIRD THNEN GERATEN, IHRE
ARBEIT ZU PRUFEN. CTCT UBERNIMMT KEINE GARANTIE
FUR DIE DURCH DIE NUTZUNG DER SOFTWARE
ERHALTENEN ERGEBNISSE UND GEWAHRLEISTET NICHT,
DASS DIE SOFTWARE FEHLERFREI ODER
UNTERBRECHUNGSFREI LAUFT, IHREN BEDURFNISSEN ODER
ERWARTUNGEN ENTSPRICHT ODER DASS ALLE FEHLER
KORRIGIERT WERDEN ODER KORRIGIERT WERDEN KONNEN.
SOWEIT NACH ANWENDBAREM RECHT ZULASSIG, SIND
STILLSCHWEIGENDE GARANTIEN UND ZUSICHERUNGEN
AUF EIN JAHR BESCHRANKT. SIE HABEN GGF. ANDERE
RECHTE, DIE JE NACH BUNDESLAND/RECHTSRAUM
UNTERSCHIEDLICH SIND.

2.4 HAFTUNGSBESCHRANKUNG. DIE GESAMTE HAFTUNG
VON CTCT GEMASS EINER BESTIMMUNG DIESES VERTRAGS
IST AUF DEN VON IHNEN BEZAHLTEN BETRAG FUR DIE
SOFTWARELIZENZ BZW. 25,00 USD BESCHRANKT, JE
NACHDEM WELCHER WERT GROSSER IST. IM HOCHSTEN
GESETZLICH ZULASSIGEN MASSE HAFTEN CTCT ODER
DESSEN LIZENZGEBER UNTER KEINEN UMSTANDEN FUR
SONDER-, BEILAUFIGE ENTSTANDENE, MITTELBARE ODER
FOLGESCHADEN JEGLICHER ART (DARUNTER
INSBESONDERE SCHADEN FUR GESCHAFTSAUSFALLE,
GESCHAFTSUNTERBRECHUNG, VERLUST VON
GESCHAFTSINFORMATIONEN ODER SONSTIGE
VERMOGENSSCHADEN), DIE DURCH DIE NUTZUNG ODER
NICHTMOGLICHE NUTZUNG DER SOFTWARE ODER DER
ERBRINGUNG ODER MANGELNDEN ERBRINGUNG VON
SUPPORTLEISTUNGEN ENTSTEHEN, SELBST WENN CTCT
UBER DIE MOGLICHKEIT DIESER SCHADEN IN KENNTNIS
GESETZT WURDE. DA EINIGE LANDER UND RECHTSRAUME
DEN AUSSCHLUSS ODER DIE BESCHRANKUNG DER
HAFTUNG BEI FOLGE- ODER BEILAUFIG ENTSTANDENEN
SCHADEN NICHT ZULASSEN, KANN ES SEIN, DASS DIE
VORSTEHENDE BESCHRANKUNG AUF SIE NICHT ZUTRIFFT.

3 ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

3.1 Dieser Vertrag unterliegt den Gesetzen des US-Bundesstaats Ohio
und den anwendbaren US-Bundesgesetzen, ohne dass die Prinzipien
oder Bestimmungen der Kollisionsnormen zum Tragen kommen. Das
Ubereinkommen der Vereinten Nationen iiber Vertrige iiber den
internationalen Warenkauf findet auf diesen Vertrag keine
Anwendung. Zustindigkeit und Gerichtsstand bei Streitigkeiten oder
gerichtlichen Verfahren aufgrund von oder in Verbindung mit diesem
Vertrag oder der Software liegt ausschlieBlich bei den Gerichten in
Montgomery County, Ohio, und/oder beim United States District
Court for Ohio bzw. wird an diese iibertragen. Sie erklédren sich
hiermit mit der genannten Zusténdigkeit, dem Gerichtsstand und dem
anwendbaren Recht einverstanden und willigen ein, diese nicht
anzufechten.
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3.2 Notwithstanding Section 3.1, if you acquired the Product in
Canada, this Agreement is governed by the laws of the Province of
Ontario, Canada. In such case each of the parties to this Agreement
irrevocably attorns to the jurisdiction of the courts of the Province of
Ontario and further agrees to commence any litigation that may arise
under this Agreement in the courts located in the Judicial District of
York, Province of Ontario.

3.3 Official Language. The official language of this Agreement and of
any documents relating thereto is English. For purposes of
interpretation, or in the event of a conflict between English and
versions of this Agreement or related documents in any other
language, the English language version shall be controlling.

34 CTCT reserves all rights not expressly granted by this Agreement.

20140©, Caterpillar Trimble Control Technologies LLC. All Rights
Reserved.

3.2 Ungeachtet von Absatz 3.1 gilt Folgendes: Falls Sie das Produkt
in Kanada gekauft haben, unterliegt dieser Vertrag den Gesetzen der
Provinz Ontario, Kanada. In diesem Fall unterwirft sich jede
Vertragspartei unwiderruflich der Zusténdigkeit der Gerichte der
Provinz Ontario und wird Streitigkeiten, die im Rahmen dieses
Vertrags entstehen, vor die Gerichte bringen, die sich im
Gerichtsbezirk York, Provinz Ontario, befinden.

3.3 Vertragssprache. Die offizielle Sprache dieses Vertrags und aller
damit verbundenen Dokumente ist Englisch. Fiir Zwecke der
Auslegung oder im Falle eines Widerspruchs zwischen der englischen
und anderssprachigen Fassungen dieses Vertrags oder der damit
verbundenen Dokumente ist die englischsprachige Fassung
mafigebend.

3.4 CTCT behilt sich alle Rechte vor, die nicht ausdriicklich durch
diesen Vertrag erteilt werden.

20140, Caterpillar Trimble Control Technologies LLC. Alle Rechte
vorbehalten.
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Die meisten Unfille bei Nutzung, Wartung und Reparatur dieses Produkts werden
durch Nichtbeachten grundlegender Sicherheitsregel und SicherheitsmafBnahmen
verursacht. Ein Unfall kann oftmals schon vermieden werden, indem geféhrliche
Situationen frithzeitig erkannt werden. Jeder muss zu jeder Zeit auf mogliche
Gefahren gefasst sein. Aullerdem miissen alle Beteiligten iiber die zum Ausfiihren
ihrer Aufgaben notwendige Ausbildung, die notwendigen Féhigkeiten und
Fertigkeiten und die bendtigten Werkzeuge verfiigen.

Bei unsachgeméfBer Bedienung, nicht ausreichender Schmierung und Wartung oder
unvorschriftsméfBiger Reparatur dieses Produkts kann es zu gefdhrlichen Situationen
kommen, die schwere oder gar todliche Verletzungen zur Folge haben kénnen.

Dieses Produkt darf nur von Personen bedient, geschmiert, gewartet oder repariert
werden, die ausreichend mit Bedienung, Schmierung, Wartung bzw. Reparatur
dieses Produkts vertraut sind.

In diesem Handbuch und am Produkt finden Sie Sicherheitshinweise und
Warnhinweise. Bei Nichtbeachten dieser Gefahrenhinweise kénnen Sie oder andere
Personen schwer oder gar todlich verletzt werden.

Auf Gefahren wird durch das ,,Gefahrensymbol®, gefolgt durch ein ,,Signalwort®
wie ,,GEFAHR®, ,WARNUNG* oder ,,ACHTUNG" hingewiesen. Hier ist das
Gefahrensymbol ,, WARNUNG* dargestellt:

& WARNUNG — Diese Warnung weist auf eine potenzielle Gefahr von schweren
Verletzungen hin.

Dieses Gefahrensymbol hat die folgende Bedeutung:
Vorsicht! Hochste Aufmerksamkeit! Es geht um Ihre Sicherheit!

Die konkrete Gefahr wird unter dem Symbol durch einen Text oder ein Bildsymbol
ndher erldutert.

Handlungen, die zu einer Beschiddigung des Produkts fithren kénnen, werden durch
Symbole ,,HINWEIS* am Produkt und in diesem Dokument gekennzeichnet.

Trimble kann nicht simtliche moglichen Umstidnde voraussehen, die zu einer
potenziellen Gefahr fiihren kénnten. Die Warnhinweise in diesem Dokument und
am Produkt decken daher nicht alle tatsdchlich moglichen Gefahren ab. Wenn
Werkzeuge, Vorgehensweisen, Arbeitsmethoden oder Bedienhandlungen zum
Einsatz kommen, die nicht ausdriicklich von Trimble empfohlen wurden, liegt es in
Ihrer Verantwortung, fiir Thre Sicherheit und die Sicherheit anderer Personen zu
sorgen. AuBerdem liegt es an Ihnen sicherzustellen, dass die von lhnen gewihlten
Verfahren bei Verwendung, Schmierung, Wartung bzw. Reparatur des Produkts
keine Beschiddigungen des Produkts verursachen oder dazu fiithren, dass eine Gefahr
vom Produkt ausgeht.
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Die Informationen, Vorgaben, Daten und Abbildungen in diesem Dokument
basieren auf dem Kenntnisstand zum Zeitpunkt der Niederschrift dieses Dokuments.
Die Angaben zu Technischen Daten, Drehmomenten, Driicken, Abmessungen und
Anpassungen und die bildlichen Darstellungen und sonstigen Sachverhalte kénnen
ohne Ankiindigung geéindert werden. Diese Anderungen kénnen sich auf die
Bedienung des Produkts und auf sonstige Arbeiten mit dem Produkt und am Produkt
auswirken. Stellen Sie vor Beginn jeglicher Arbeiten sicher, dass Sie iiber
vollstindige und aktuelle Informationen verfiigen. Handler verfiigen {iber
Informationen auf dem neuesten Stand.

Sicherheit (Laser)

Das IEC und das United States Government Center of Devices for Radiology
Health (CDRH) hat diesen Laser als Laserprodukt der Klasse II eingestuft. Die
maximal abgegebene Strahlungsleistung ist kleiner als 5 Milliwatt.

Anleitungen fiir Installation und Betrieb finden Sie im Benutzerhandbuch des
Lasers.

Der mit dem Lasersystem gelieferte Laser entspricht allen zutreffenden Punkten in
»Litle 21* des ,,Code of Federal Regulations, Department of Health and Human
Services, Food and Drug Administration, Federal Register, Volume 50, Number
161, 20. August 1985

Dieser Laser entspricht dem ,,OSHA Standards Act, Section 1518.54* fiir die
Nutzung ohne Augenschutz. Ein Augenschutz ist nicht notwendig und wird auch
nicht empfohlen. Es sind die folgenden Sicherheitsregeln einzuhalten:

o Schauen Sie niemals direkt in einen Laserstrahl, und richten Sie einen
Laserstrahl niemals in die Augen anderer Personen. Stellen Sie den Laser in
einer Hohe auf, in der der Strahl nicht direkt auf die Augen von Personen
gerichtet sein kann.

o Am Laser angebrachte Warnhinweise diirfen nicht entfernt werden.

o Dieses Produkt darf nur von fiir dieses Produkt geschulten Personen genutzt
werden, da andernfalls Personen gefidhrlichen Laserstrahlen ausgesetzt werden
konnen.

o Wenn bei Erstverwendung die dufiere Schutzabdeckung entfernt werden muss,
darf diese Abdeckung nur von entsprechend geschulten Personen entfernt
werden.

Verhindern von Quetsch- und Schnittverletzungen

Bei Arbeiten unter Maschinen und Vorrichtungen miissen diese ordnungsgemaf3
abgestiitzt werden. Verlassen Sie sich nicht darauf, dass Maschinen und
Vorrichtungen allein durch die Hydraulikzylinder gehalten werden. Bei Betétigung
eines Bedienelements oder bei Defekt einer Hydraulikleitung kann eine
Anbauvorrichtung herabstiirzen.
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Nehmen Sie Einstellungen und Justierungen nur dann bei laufender Maschine vor,
wenn dies ausdriicklich vorgegeben ist. Nehmen Sie Einstellungen und Justierungen
auBlerdem niemals bei laufendem Motor vor.

Bei Vorhandensein von Gestingen zum Bewegen von Anbauvorrichtungen
verringert oder erhoht sich mit dem Bewegen der Anbauvorrichtung der Freiraum
im Bereich dieser Gesténge. Halten Sie Abstand zu sich drehenden oder sich
bewegenden Bauteilen.

Halten Sie Gegensténde von sich drehenden Liifterschaufeln fern. Eine
Liifterschaufel kann Gegenstinde davonschleudern oder zerschneiden. Verwenden
Sie keine Drahtseile mit geknickten oder ausgefransten Adern.

Tragen Sie beim Umgang mit Drahtseilen Handschuhe. Bei einem kraftvollen
Schlag auf Sicherungsbolzen- und -stifte konnen diese herausfliegen. Durch
herumfliegende Sicherungsbolzen und -stifte kdnnen Personen verletzt werden.
Stellen Sie vor dem Herausschlagen von Sicherungsbolzen- und -stiften sicher, dass
sich keine Personen in der Nédhe befinden.

Tragen Sie beim Herausschlagen von Sicherungsbolzen und -stiften eine
Schutzbrille, um Augenverletzungen zu vermeiden.

Beim Schlagen auf einen Gegenstand konnen Splitter oder sonstige Bruchstiicke
abplatzen. Stellen Sie vor dem Schlagen auf einen Gegenstand sicher, dass
herumfliegende Bruchstiicke keine Personen verletzen kdnnen.

Betrieb
Halten Sie alle Personen von der Maschine und aus dem Umfeld fern.

Entfernen Sie alle Hindernisse aus dem Fahrweg der Maschine. Achten Sie auf
Gefahren (Leitungen, Graben usw.).

Sorgen Sie dafiir, dass alle Fenster sauber sind.
Sichern Sie alle Tiiren und Fenster in der geéffneten oder geschlossenen Stellung.

Stellen Sie die Riickspiegel (falls vorhanden) auf besten Uberblick um die
Maschine herum ein.

Stellen Sie sichern, dass die Hupe, das Fahr-Warnsignal (falls vorhanden) und alle
sonstigen Warneinrichtungen ordnungsgeméf funktionieren.

Legen Sie den Sicherheitsgurt auf sichere Weise an.

Warten Sie vor dem Arbeiten mit der Maschine, bis sich der Motor und das
Hydraulikdl aufgewarmt haben.

Betreiben Sie die Maschine nur, wenn Sie in einem Sitz sitzen.

Beim Betreiben der Maschine ist der Sicherheitsgurt anzulegen. Betitigen Sie die
Bedienelemente nur bei laufendem Motor.
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Betreiben Sie die Maschine langsam in einem freien Gebiet und iiberpriifen Sie
dabei alle Bedienelemente und Sicherheitseinrichtungen auf ordnungsgemafe
Funktion. Vor dem Bewegen der Maschine miissen Sie sicherstellen, dass keine
Personen gefihrdet werden.

Mitfahrer auf der Maschine sind ausschlieBlich dann zuldssig, wenn die Maschine
iiber die folgende Ausriistung verfiigt:

o zusédtzlicher Sitz

o zusitzlicher Sicherheitsgurt

o Uberrollschutz
Notieren Sie beim Betreiben der Maschine alle notwendigen Reparaturen. Melden
Sie alle notwendigen Reparaturen.

Vermeiden Sie jegliche Zustinde, die zu einem Umkippen der Maschine fiihren
konnten. Bei Arbeiten an Hiigeln, Boschungen und Héngen kann es zu einem
Umkippen der Maschine kommen. Auch beim Uberqueren von Griben,
Hiigelkdmmen oder sonstigen unerwarteten Hindernissen kann die Maschine
umkippen.

Vermeiden Sie ein Betreiben der Maschine quer zum Hang. Betreiben Sie die
Maschine moglichst immer hangaufwérts oder hangabwiérts.

Behalten Sie stets die Kontrolle {iber die Maschine.
Uberlasten Sie die Maschine nicht iiber die zulissige Hochstlast hinaus.

Stellen Sie sicher, dass Anhdngekupplungen und Zugvorrichtungen den
Anforderungen entsprechen.

Stellen Sie sich niemals iiber ein Drahtseil. Lassen Sie niemals zu, dass sich andere
Personen iiber ein Drahtseil stellen.

Stellen Sie vor dem Mandvrieren mit der Maschine sicher, dass sich keine Personen
zwischen Maschine und gezogenen Lasten befinden.

Wihrend der Betriebs der Maschine muss der Uberrollschutz zu jedem Zeitpunkt
installiert sein.

Beobachten Sie die Position der befestigten Komponenten, Stellen Sie wéhrend des
Betriebs sicher, dass diese Komponenten nicht mit anderen Teilen der Maschine in
Beriihrung kommen.
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Warnhinweise

A\

A\

WARNUNG — Wenn Ersatzteile fiir dieses Produkt benétigt werden, Trimble empfiehlt die
Verwendung von Trimble Original-Ersatzteilen oder von Ersatzteilen mitidentischen
Technischen Daten einschlief3lich, ohne jedoch darauf beschrankt zu sein, physische
Abmessungen, Typ, Festigkeit und Material. Bei Nichtbeachten dieser Warnung kann es zu
frihzeitigen Ausfallen, Schaden am Produkt und zu schweren oder gar tédlichen
Verletzungen kommen

WARNUNG — Bei aktivierter Automatiksteuerung kann sich die Schneidkante der Maschine
ohne Vorwarnung bewegen. Bei diesen plétzlichen Bewegungen kann es zu Verletzungen
von Personen in der Nahe der Schneidkante oder zu Schaden an der Maschine kommen.
Schalten Sie das System stets in die Betriebsart ,Manuell” und ziehen Sie die
Feststellbremse, bevor Sie die Maschine verlassen oder wenn jemand in der Nahe der
Schneidkante arbeitet.

WARNUNG — Wenn Sie beim Arbeiten mit angehobener Schar / angehobenem Schild
unter die Schneidkante der Schar / des Schilds oder der Anbauteile gelangen, kann eine
unerwartete Bewegung der Schar / des Schilds zu schweren oder gar tédlichen
Verletzungen fiihren. Halten Sie stets einen ausreichenden Abstand zum moglichen Weg
der Schneidkante oder der Anbauteile.

WARNUNG — Auf einer Rampe oder sonstigen Arbeitsplattform, die zu steil ist, kbnnen
Maschinen und Fahrzeuge aufier Kontrolle geraten. Dabei kdnnen der Maschinenfiihrer und
andere Personen verletzt werden, und die Maschine kann Schaden nehmen. Erkundigen
Sie sich daher zu Ihrer eigenen Sicherheit und zur Sicherheit anderer Personen Uber das
maximal zulassige Gefalle auf der Baustelle, und stellen Sie sich, dass Sie dieses Maximum
einhalten.

WARNUNG — Arbeiten Sie nur auf dieser Maschine, wenn Sie alle Anweisungen und
Warnungen im Bedienerhandbuch gelesen und verstanden haben. Bei Nichtbefolgen von
Anweisungen oder Nichtbeachten von Warnungen kann es zu schweren oder gar tédlichen
Verletzungen kommen. Wenden Sie sich SITECH an Ihren Handler, wenn Sie weitere
Exemplare von Handblichern benétigen. Sie unterliegen einer Flirsorge- und Obhutspflicht.

WARNUNG — Um beim Installieren und Abbauen von Laserempfangern Verletzungen zu
vermeiden, senken Sie den Mast maximal ab und verwenden Sie eine vorschriftsmaRige
Leiter bzw. entsprechendes Hebezeug zum Erreichen der Befestigungspunkte des
Laserempfangers an der Mastsspitze. Klettern Sie nicht auf die Maschine.

WARNUNG — Beim Bewegen des Lasers kann es zu einer eine unerwarteten Bewegung
der Schar / des Schilds kommen, die zu schweren oder gar toédlichen Verletzungen fiihren
kann. Schalten Sie den Laser aus, bevor Sie den Laser bewegen oder einstellen.
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A\

WARNUNG — Bedienen Sie dieses System nur, wenn Sie vorschriftsmaRig fur diese
Ausristung geschult und qualifiziert sind. Um Verletzungen zu vermeiden, muss vor dem
Beginn der Kalibrierung die Feststellbremse gezogen werden. Halten Sie einen
ausreichenden Abstand zu Personen und Objekten ein. Bei der Kalibrierung der
Hydraulikventile kann sich das Schild / die Schar abrupt bewegen.

WARNUNG — Bei einer Verriegelung der Fahrtrichtung der Maschine, z. B. in die
Vorwartsrichtung, wird bei Fahrten in die entgegengesetzte Richtung der Abstand zu
Sperrbereichen nicht korrekt berechnet. Dadurch sind die Warnungen beziiglich der
Sperrbereiche nicht mehr verlasslich. Durch das Einfahren in einen Sperrbereich kann es zu
Verletzungen kommen, und die Maschine kann beschadigt werden. Achten Sie beim Betrieb
der Maschine mit aktivierter Fahrtrichtungssperre zu jeder Zeit auf Sperrbereiche in der
Nahe.

WARNUNG — Um beim Installieren und Abbauen von GNSS-Empfangern und UTS-Zielen
Verletzungen zu vermeiden, senken Sie den Mast maximal ab und verwenden Sie eine
vorschriftsmafige Leiter bzw. entsprechendes Hebezeug zum Erreichen der
Befestigungspunkte des GNSS-Empfangers bzw. UTS-Ziels an der Mastsspitze.

WARNUNG — Blicken Sie niemals direktin einen Laserstrahl. Nahere Informationen finden
Sie in der dem Laser beiliegenden Dokumentation.

WARNUNG — Sturzgefahr! Klettern Sie nicht auf die Maschine, um an GNSS-Empfanger
oder UTS-Ziele zu gelangen. Beim Erklettern der Maschine kann es zu einem Sturz
kommen, der schwere oder gar toédliche Verletzungen zur Folge haben kann. Bei allen
erforderlichen Wartungs- und Servicearbeiten kdnnen GNSS-Empfanger und UTS-Ziele mit
Hilfe des Mechanismus fur Anheben und Absenken erreicht werden.

WARNUNG — Wenn die Schneidkante auller Betrieb angehoben bleibt, konnen Sie oder
andere Personen verletzt oder die Maschine beschadigt werden. Setzen Sie die
Schneidkante bei Nichtgebrauch immer auf den Boden auf.

WARNUNG — Bei einem ungewollten Start des Motors kann es schweren oder gar
tédlichen Verletzungen kommen. Um einen ungewollten Start des Motors auszuschlief3en,
trennen Sie das Batteriekabel vom negativen (—) Pol der Batterie. Isolieren Sie alle
Metallflachen am Ende des abgetrennten Batteriekabels mit Isolierband, damit ein Kontakt
mit anderen Metallflichen vermieden wird, da dies zu einer Aktivierung des elektrischen
Systems des Motors fiihren kann. Bringen Sie ein Schild ,Nicht einschalten!“ an den
Ein/Aus-Schalter an, damit Unbeteiligte wissen, dass an der Maschine gearbeitet wird.

WARNUNG — Die Schneidkante kann sich bei der Kalibrierung der Hydraulikventile abrupt
bewegen. Um Verletzungen zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass die Feststellboremse der
Maschine festgezogen ist und dass die Kalibrierung durch einen Maschinenfihrer im
Fuhrerhaus GUberwacht wird. Halten Sie bei der Kalibrierung der Hydraulikventile einen
angemessenen Abstand zu Personen und Objekten.
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WARNUNG — Stellen Sie sicher, dass alle Anschliisse am Ventilmodul ordnungsgeman
angeschlossen sind. Anderenfalls kann es zu Verletzungen durch Quetschungen und zu
dauerhaften Schaden am Hydrauliksystem kommen.

WARNUNG — Trennen Sie vor dem Ausflihren jeglicher Schweiftarbeiten immer die Minus-
Klemme von der Batterie. Stellen Sie sicher, dass das System spannungsfrei ist und dass
das/die Stromversorgungskabel abgetrennt sind. Anderenfalls kann es zu einem
Stromschlag kommen.
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KAPITEL

Zu diesem Handbuch

Rhait Egpitcls: Willkommen beim GCS900 Grade Control
= Umfang und Zielgruppe System fiir Motorgrader V12.60 -
Benutzerhandbuch. Dieses Handbuch enthélt
Verfahrensinformationen fiir den téglichen
Betrieb des Systems. Das System wurde
m Weitere Informationen Uber speziell fiir Maschinen zur Erdbewegung im
Trimble Tiefbau entwickelt.

m |hr Feedback

m Trimble-Schulungen und
technische Unterstitzung
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1 Zudiesem Handbuch

1.1 Umfang und Zielgruppe

Dieses Handbuch richtet sich an Personen, zu deren Aufgaben das Bedienen des
Systems gehort, d. h. an Personen in den folgenden Positionen:

o Hiéndler
« Montagetechniker
o Bauleiter
o Maschinenfiihrer
Dieses Handbuch beschreibt, wie die Standardfunktionen des Systems verwendet

werden. Wenn Sie mehr {iber die zugrunde liegenden Konzepte erfahren mochten,
informieren Sie sich im Trimble GCS900 Grade Control System Referenzhandbuch.

Informationen iiber die Nutzung von Funktionen, die nicht in diesem Handbuch
abgehandelt werden, finden Sie im Trimble GCS900 Grade Control System
Handbuch fiir den Bauleiter.

Auch wenn Sie bereits mit anderen Systemen fiir die Maschinenfiihrung vertraut
sind, empfiehlt Trimble, dieses Handbuch in Ruhe durchzulesen, um sich mit den
besonderen Funktionen dieses Produkts vertraut zu machen.

Die Trimble-Handbiicher zu diesem Produkt finden Sie im PDF-Format auf dem
GCS900 Grade Control System Versand-Medium. Zum Anzeigen oder Drucken der
Handbiicher benétigen Sie Adobe Reader (auf dem Medium enthalten).
Dienstprogramme ohne beiliegendes Handbuch verfiigen iiber eine integrierte Hilfe.

1.2 Trimble-Schulungen und technische Unterstiitzung

Informationen tiber die folgenden Themen erhalten Sie von Threm Héndler:

o Technischer Support, weiterfilhrende und sonstige technische Hinweise.
« Informationen iiber:

— Die Supportvertrdge fiir Software und Firmware.
= Programme zur erweiterten Garantie fiir Hardware.

— Schulungen.

1.3 Weitere Informationen liber Trimble

Eine interaktive Prasentation zu Trimble finden Sie auf der Website von Trimble
unter www.trimble.com.
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1.4 lhr Feedback

Thr Feedback zur Produktdokumentation hilft uns, diese mit jeder Uberarbeitung zu
verbessern. Richten Sie Thr Feedback bitte per E-Mail an
readerfeedback@trimble.com.
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KAPITEL

Verwenden von Steuereinheit und
Leuchtbalken

Ralt EEErtels: Um mit dem GCS900 Grade Control System

= Einfilhrung arbeiten zu konnen, ist es wichtig, dass Sie
dieses Fiihrungssystem korrekt einrichten und
bedienen und die vom System erzeugten
m_Die Informationen der Fiihrungsinformationen richtig interpretieren.
Steuereinheit

m Steuereinheit— Grundlagen

In diesem Kapitel wird die grundsétzliche
m Erlauterung der Anzeigen der Verwendung dieser Komponenten erldutert.

Leuchtbalken Detaillierte Informationen tiber die einzelnen
m Bedienen der Fernschalter Komponenten finden Sie im GCS900 Grade

a System-Tonsignale Control System Referenzhandbuch.
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2 Verwenden von Steuereinheit und Leuchtbalken

21  Einfuhrung

Bei der Steuereinheit handelt es sich um einen Computer, auf dem die
Systemsoftware ausgefiihrt wird. Fiir das Bedienen des Fiihrungssystems und das
Ablesen von vom System generierten Filhrungsinformationen stehen Thnen die
folgenden Systemkomponenten zur Verfiigung:

o die Steuereinheit und Leuchtbalken
o die Fernschalter, falls installiert

o der akustische Alarm, auch Tonsignalgeber genannt

2.2  Steuereinheit — Grundlagen

Die Steuereinheit verfiigt iber ein LC-Farbdisplay, auf dem Fiihrungsinformationen
und andere Informationen angezeigt werden, und Drucktasten, mit denen das
System bedient wird. AuBlerdem finden Sie an der Steuereinheit integrierte
Leuchtbalken und einen Anschluss fiir ein USB-Flash-Laufwerk zum Laden und
Speichern von Konfigurationen fiir Maschine und Steuereinheit und zum Laden und
Speichern von Daten. Die Steuereinheit ist in der folgenden Abbildung dargestellt,
eine Erlduterung zu den einzelnen Elementen finden Sie in der Tabelle darunter.
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Verwenden von Steuereinheit und Leuchtbalken 2

Manuell

[ Manuell |

[Wanuen |

Auttrag Li (m)

A

187 A 183 A 1.78

Auftrag Mitte (m) Auftrag Re (m)

t+0.000m ¢

© Ein/Aus-Schalter @ Bereich fiir Softkey- © Softkeys
Beschriftungen
O Taste ,Weiter* © Taste ,VergroRern* @ Tonsignale
@ Taste ,Verkleinern® © Taste ,Escape” © Pfeiltasten
Q@ Taste ,OK* @ Anschluss fiir USB- @ Taste ,Meni*
Flash-Laufwerk
Abbildung 2.1 Die Steuereinheit

Beschreibung

Funktion

LC-Display

zeigt Flhrungsinformationen an

Softkey-
Beschriftungen

Siehe Softkey-Beschriftungen, Seite 40

Softkeys

Siehe Softkeys, Seite 36

Taste ,VergroRern®

Ansicht ,auf die Maschine zu“ vergréf3ern

Taste ,Verkleinern*

Ansicht ,von der Maschine weg“ verkleinern

Taste ,Weiter”

\3 | |=

Anzeigen des nachsten Flhrungsbildschirms oder Auswahlen des nachsten
Felds in einem Dialogfeld

Taste ,Men(*”

7

Aufrufen des Menus Setup-Menii — Konfiguration

Anschluss fir USB-
Flash-Laufwerk

Siehe 2.2.2 Systemspeicher und USB-Flash-Laufwerk

Pfeiltasten

© <
D &

Verschieben einer Flihrungsansicht, Markieren eines Elements in einer
Liste oder Eingeben von Daten in ein Feld
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2 Verwenden von Steuereinheit und Leuchtbalken

Beschreibung Funktion

Taste ,OK" Speichern der Anderungen und SchlieBen des Dialogfelds

SchlieRen eines Dialogfelds ohne Speichern von Anderungen oder
SchlielRen eines MenUs

Taste ,Escape”

B (e

Ein/Aus-Taste Siehe 2.2.1 Ein/Aus-Taste

©

Tonsignale Siehe 2.6 System-Tonsignale

221  Ein/Aus-Taste
Mit der Taste (&) wird die Steuereinheit ein- und ausgeschaltet.

Um die Steuereinheit und das System einzuschalten, driicken Sie auf (&) . Nach
wenigen Augenblicken wird ein Startbildschirm angezeigt.

Hinweis — Wenn das System meldet, dass sich in der Steuereinheit
Aktualisierungsdateien oder sonstige Systemdateien befinden, oder dass das System
nicht mehr aktuell ist, wenden Sie sich umgehend an Ihren Bauleiter.

Um die Steuereinheit und das System auszuschalten, driicken Sie auf (&) und
halten Sie die Taste zwei bis drei Sekunden lang gedriickt, bis sich die Steuereinheit
ausschaltet. (Durch diese Verzogerung wird verhindert, dass die Steuereinheit
versehentlich ausgeschaltet wird.) Das System kann von jedem Bildschirm oder
Dialogfeld aus ausgeschaltet werden.

2.2.2  Systemspeicher und USB-Flash-Laufwerk

Dateien und Daten werden in der Steuereinheit im so genannten Systemspeicher
abgelegt. Die Dateien und Daten im Systemspeicher werden vom System genutzt,
auf sie kann nur in gewissen Grenzen vom Bauleiter {iber die Steuereinheit
zugegriffen werden.

Um auf die Dateien und Daten im Systemspeicher zugreifen zu kdnnen, miissen
diese Dateien und Daten von der Steuereinheit auf ein USB-Flash-Laufwerk
iibertragen werden. AnschlieBend kann auf die auf dem USB-Flash-Laufwerk
abgelegten Daten und Dateien direkt mit Hilfe eines Laptops, eines Computers im
Biiro oder mit der Software SiteVision Office zugegriffen werden.

Hinweis — Wenn Sie ein USB-Flash-Laufwerk an die Steuereinheit anschliefSen, ist
der Betrieb des Systems voriibergehend nicht moglich. Wenn das USB-Flash-
Laufwerk abgezogen wird, ist das System wieder betriebsbereit.
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Verwenden von Steuereinheit und Leuchtbalken 2

Das USB-Flash-Laufwerk hat die folgende Ordnerstruktur:

o Im Stammverzeichnis befindet sich ein Ordner ,,Machine Control Data‘“.

o Im Ordner ,,Machine Control Data‘ befinden sich spezielle Ordner, deren
Namen auf dem Namen der konkreten Maschine beruhen und in denen Daten
speziell zur konkreten Maschine enthalten sind.

Hinweis — Ordner, die bei einer Ubertragung von Dateien auf das USB-Flash-
Laufwerk noch nicht vorhanden sind, werden vom System im Rahmen des
Ubertragungsvorgangs angelegt.

ACHTUNG - Es wird empfohlen, ausschlieRlich ein USB-Flash-Laufwerk mit Steckverbinder
mit Metalleinfassung zu verwenden.

Bei Verwendung eines USB-Flash-Laufwerks mit Steckverbinder ohne Metalleinfassung
kann das Laufwerk verkehrt herum eingesteckt werden und es kénnen Kontakte beschadigt
werden, wodurch es zu einer Unterbrechung der Dateniibertragung kommen kann.

Bei Verwendung eines USB-Flash-Laufwerks mit Steckverbinder mit Kunststoffeinfassung
wird das Laufwerk mdglicherweise nicht von der Steuereinheit erkannt.

ACHTUNG — Das System unterstiitzt nur USB-Flash-Laufwerke, die auf FAT32 formatiert
wurden.

@ Steckverbinder mit Kunststoffeinfassung ©® Steckverbinder ohne Einfassung
(NICHT empfohlen) (NICHT empfohlen)

© Steckverbinder mit Metalleinfassung (empfohlen)

Abbildung 2.2 Beispiele fur Steckverbinder an USB-Flash-Laufwerken

2.2.3  Ubertragen von Daten an die und von der Steuereinheit

1. Starten Sie die Steuereinheit.
2. SchlieB3en Sie das USB-Flash-Laufwerk an den USB-Anschluss der
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2 Verwenden von Steuereinheit und Leuchtbalken

Steuereinheit an. Das Dialogfeld Dateniibertragung wird angezeigt.

Dateniibertragung

Mit "Auf USB™ werden Daten von der Steuereinheit zum USB-Stick Gbertragen. Al

Driicken Sie "Hinzufligen von USB”, um die Daten vom USB-Stick in die

Steuereinheit zu dbertragen. Hinzufiigen

wvon USB

Driicken Sie "Von USB tberschr.”, um alle Daten in der Steuereinheit mit den
Daten vom USB-Stick zu dberschreiben. \on USB

iiberschr.

Zum Beenden USB-Stick entfernen.

x + olooom x Erweitert

Ubertragen von Dateien auf das USB-Flash-Laufwerk

Hinweis — Wenn zu iibertragende Dateien oder Ordner bereits in einer anderen
Version auf dem USB-Flash-Laufwerk vorhanden sind, werden diese Dateien bzw.
Ordner auf dem USB-Flash-Laufwerk umbenannt, um eine Sicherungskopie
aufzubewahren. Dazu wird dem Dateinamen dieser Elemente das Datum der letzten
Anderung angehiingt.

1. Driicken Sie auf Auf USB.

Es werden nur solche Dateien in den Ordner ,,Machine Control Data‘* auf dem
USB-Flash-Laufwerk in den Unterordner der Maschine geschrieben, die auf
der Steuereinheit erzeugt oder gedndert wurden. Der Name des Unterordners
fiir die Maschine ist mit dem auf der Steuereinheit eingestellten Namen der
Maschine identisch.

In der folgenden Tabelle sind die Aktionen aufgefiihrt, die bei der
Dateniibertragung auf das USB-Flash-Laufwerk fiir die einzelnen Dateitypen

ausgefiihrt werden.

Dateityp Kopieren Bewegen
Entwurfsdateien v
Karten-Entwurfsdateien v
Profil-Entwurfsdateien v
Programm-Protokolldateien v
Dateien ,ZSnap* und ,,.gif* v
Produktions-Dateien ,..tag“ (wenn die 2-Wege-Datenkommunikation v

NICHT aktiviert ist)
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Dateityp Kopieren Bewegen

Produktions-Dateien ,.tag” (wenn die 2-Wege-Datenkommunikation v
AKTIVIERT ist)

Punkte-Dateien ,.csv* v
Dateien ,RemoteBase.txt* v
Benutzerdefinierte Hauptachse v

Hinweis — Bei einem Vorgang ,, Kopieren* wird die Datei kopiert, wobei die
Originaldatei auf der Steuereinheit verbleibt. Bei einem Vorgang ,, Bewegen“
wird die Datei kopiert, wobei die Originaldatei von der Steuereinheit geloscht
wird.

Ein eingeblendeter Verlaufsbalken zeigt den Fortschritt der Dateniibertragung

an.

Um zu beenden, driicken Sie auf oder ziehen Sie das USB-Flash-
Laufwerk ab.

Ubertragen von Dateien vom USB-Flash-Laufwerk

Es gibt zwei Arten der Dateniibertragung vom USB-Flash-Laufwerk:

« Hinzufiigen von USB
« Uberschreiben von USB

Hinzufiigen von USB

Hinweis — Wenn eine Datei oder ein Ordner auf der Steuereinheit denselben
Namen wie ein Element auf dem USB-Flash-Laufwerk hat, wird vom Element auf
der Steuereinheit eine Sicherungskopie auf der Steuereinheit erstellt. Der Name der
Sicherungskopie wird durch Anhdngen von Datum und Uhrzeit der letzten Anderung
am Element an den derzeitigen Namen des Elements gebildet: <Maschinenname>_
<jjjjmmtt>_<hhmmss>mch. Dateien und Ordner auf dem USB-Flash-Laufwerk, die
diese Namenskonvention verwenden, werden NICHT vom USB-Flash-Laufwerk auf
die Steuereinheit iibertragen.

1.

Driicken Sie auf Hinzufiigen von USB.

Daten im Ordner ,,\Machine Control Data\MachineName* und seinen
Unterordnern und im Ordner ,,\Machine Control Data\All* des USB-Flash-
Laufwerks werden an die Steuereinheit iibertragen.

Ein eingeblendeter Verlaufsbalken zeigt den Fortschritt der Dateniibertragung
an.
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2. Um zu beenden, driicken Sie auf oder ziehen Sie das USB-Flash-
Laufwerk ab.

Uberschreiben von USB

Hinweis — Diese Option ist mit Vorsicht anzuwenden, da hierbei alle bereits auf der
Steuereinheit vorhandenen Dateien geloscht werden.

1. Driicken Sie auf Uberschreiben von USB. Es werden die folgenden Aktionen
ausgefuhrt:
a. Es wird eine Warnmeldung angezeigt. Uberdenken Sie diese
Warnmeldung griindlich, und driicken Sie nur dann auf , wenn Sie ganz
sicher sind, dass Sie den Vorgang fortsetzen mochten.

b. Es wird eine Datensicherung der Steuereinheit erstellt. Alle zurzeit auf
der Steuereinheit vorhandenen Dateien werden in einen Sicherungsordner
auf dem USB-Flash-Laufwerk gespeichert. Ihr Bauleiter kann die Dateien
anhand dieser Sicherung wiederherstellen.

c. Samtliche Daten werden von der Steuereinheit geloscht.

d. Daten im Ordner ,,\Machine Control Data\MachineName* und seinen
Unterordnern und im Ordner ,,\Machine Control Data\All”“ des USB-
Flash-Laufwerks werden vom USB-Flash-Laufwerk an die Steuereinheit
iibertragen.

Ein eingeblendeter Verlaufsbalken zeigt den Fortschritt der Dateniibertragung
an.

2. Um zu beenden, driicken Sie auf oder ziehen Sie das USB-Flash-
Laufwerk ab.

Unterbrechen und Fortsetzen der Dateniibertragung

Wenn wihrend einer laufenden Dateniibertragung das USB-Flash-Laufwerk von der

Steuereinheit abgezogen oder die Taste @ gedriickt wird, wird die
Dateniibertragung unterbrochen und unter den folgenden Bedingungen fortgesetzt:

o Das USB-Flash-Laufwerk wird wieder an die Steuereinheit angeschlossen,
und/oder

o Der entsprechende Softkey fiir das Fortsetzen der letzten Dateniibertragung
wird gedriickt.

Fehlermeldungen bei der Dateniibertragung

Wiéhrend der Dateniibertragung kann eine Warnmeldung angezeigt werden, die
besagt, dass nicht ausreichend Speicherplatz auf der Steuereinheit oder auf dem
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USB-Flash-Laufwerk vorhanden ist.

Die Speicher der Steuereinheiten haben die folgenden Speicherkapazititen:

CB450- 450 MB
CB460 - 3,5 GB

2.3 Die Informationen der Steuereinheit

Beim Umgang mit der Steuereinheit nutzen Sie eine Mischung aus Tasten,
Softkeys, Meniis, Dialogfeldern und Fiihrungsbildschirmen. Die Verfiigbarkeit der
meisten dieser Elemente ist von den folgenden Faktoren abhédngig:

Maschinentyp.

Auf der Maschine installierte Sensoren. So sind z. B. einige
Konfigurationsbildschirme nur dann verfiigbar, wenn bestimmte Sensoren
installiert sind.

Verfiigbarkeit der automatischer Steuerung.

Fiihrungskonfiguration des Systems. Die Auswahl der Fithrungsmethode
beeinflusst, welche Fiihrungsinformationen in den Anzeigen erscheinen und
welche Fiihrungskonfigurationen zur Auswahl stehen.

Benutzerkonfiguration des Systems. Welche Setup-Informationen Sie anzeigen
und dndern konnen, ist davon abhéngig, welche Meniis und Bildschirme der
Bauleiter fiir Sie aktiviert hat.

Hinweis — In diesem Handbuch werden nur diejenigen Meniioptionen
abgehandelt, die in der Voreinstellung fiir die Maschinenfiihrer verfiigbar sind.

Erlduterungen zu allen anderen Optionen fiir Konfiguration und Fithrung, die nicht in
diesem Handbuch besprochen werden, finden Sie im GCS900 Grade Control
System — Handbuch fiir den Bauleiter.

2.3.1  Umgang mit Meniis und Dialogfeldern

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen kdnnen, miissen Sie iiber entsprechende
Bildschirme, ,,Meniis* und ,,Dialogfelder* genannt, Informationen zu Konfiguration
und Setup eingeben und den derzeitigen Status des Systems kontrollieren. Uber
Meniis konnen Sie Dialogfelder aufrufen. In Dialogfeldern kénnen Sie Daten zu
Setup und Konfiguration festlegen und Informationen iiber den Status von
Systemkomponenten anzeigen.

Nach dem ersten Starten der Maschine wird der Fiihrungsbildschirm ,,Planansicht*
angezeigt. Wenn Sie zu einem anderen Bildschirm navigieren, bevor Sie Angaben

iiber Konfiguration und Setup eingegeben haben, driicken Sie auf @ , bis wieder

ein Fiihrungsbildschirm angezeigt wird. Driicken Sie anschlieend auf |g], um ein
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Dialogfeld auszuwéhlen, und geben Sie die erforderlichen Angaben zu
Konfiguration und Setup ein.

Softkeys

Die Softkeys sind die sechs physischen Tasten direkt rechts neben dem Bildschirm.
Die jeweils konkrete Funktion dieser physischen Tasten ist vom Bildschirminhalt
abhéngig und wird durch die Softkey-Beschriftung neben der Taste benannt.

Softkey-Beschriftungen sind ,,grafische* Tasten, die am Bildschirmrand in einer
Spalte angezeigt werden.

In der folgenden Tabelle sind die Softkey-Beschriftungen aufgefiihrt, die in den
Fiihrungsbildschirmen der Steuereinheit angezeigt werden kénnen. Auflerdem wird
eine kurze Erlduterung der Funktion der einzelnen Softkeys gegeben.

Generische 3D-Softkey-Symbole

Symbol

Funktion

e
RV

Richtung: Unbekannt — die Bewegungsrichtung ist unbekannt. Driicken Sie auf
diesen Softkey, um das Dialogfeld Richtung zu &ffnen.

Richtung: Vorwarts — die Bewegungsrichtung wird als ,Vorwarts“ berechnet.
Driicken Sie auf diesen Softkey, um das Dialogfeld Richtung zu &6ffnen.

Richtung: Riickwarts — die Bewegungsrichtung wird als ,Ruckwérts* berechnet.
Driicken Sie auf diesen Softkey, um das Dialogfeld Richtung zu &ffnen.

GNSS —driicken Sie auf diesen Softkey, um das Dialogfeld GNSS zu 6ffnen.

UTS - driicken Sie auf diesen Softkey, um das Dialogfeld UTS zu 6ffnen.

Ebene wahlen — driicken Sie auf diesen Softkey, um die Ebenenfiihrung zu
verwenden, und wahlen Sie eine Ebene am derzeitigen Fihrungspunkt der
Maschine aus. Driicken und halten Sie diesen Softkey, um das Dialogfeld Ebene
wéhlen zu 6ffnen.

Ebene wahlen — driicken Sie auf diesen Softkey, um die Auswahl der derzeitigen
Ebene aufzuheben. Driicken und halten Sie diesen Softkey, um das Dialogfeld
Ebene wéhlen zu 6ffnen.
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Erdarbeiten - Softkey-Symbole

Symbol Funktion

Schild/Schar: Links — der Fokus befindet sich auf der linken Seite des Schilds /
@ der Schar. Driicken Sie auf diesen Softkey, um den Fokus auf die rechte Seite des
Schilds / der Schar zu wechseln.

Schild/schar: Rechts — der Fokus befindet sich auf der rechten Seite des
@, Schilds / der Schar. Driicken Sie auf diesen Softkey, um den Fokus auf die linke
Seite des Schilds / der Schar zu wechseln.

Versatze — driicken Sie auf diesen Softkey, um das Dialogfeld ,Verséatze® zu
c-': i offnen. Driicken Sie anschlieRend auf <Wert>versatz, um zwischen ,Horizontal“
und ,Vertikal“ zu wechseln

+0.00 V. Versatz: Lagenweise Anhebung — driicken Sie auf diesen Softkey, um das
L 1 Dialogfeld Vertikalversatz zu &ffnen.
=%

+0.00 V. Versatz: Rechtwinklige Anhebung — driicken Sie auf diesen Softkey, um das
Wt Dialogfeld Vertikalversatz zu &ffnen.

+0.00 V. Versatz: Vertikale Anhebung — driicken Sie auf diesen Softkey, um das

Dialogfeld Vertikalversatz zu 6ffnen.

-0.200 V. Versatz: Referenzoberfliache — driicken Sie auf diesen Softkey, um das
@ Dialogfeld Vertikalversatz zu 6ffnen.

Kartierung/Aufzeichnung - Softkey-Symbole

Symbol Funktion

Karte riicksetzen — driicken Sie auf diesen Softkey, um das Dialogfeld Karte
riicksetzen zu 6ffnen. In der Voreinstellung wird dieser Softkey nur im Modus
»Manager” angezeigt.

Larbeitend* angesehen wird. Driicken Sie auf diesen Softkey, um die
Kartenaufzeichnung auf die Betriebsart Ejn einzustellen.

Kart.: Ein — es werden kontinuierlich Kartierungsdaten aufgezeichnet. Driicken
Sie auf diesen Softkey, um das Aufzeichnen von Kartierungsdaten zu stoppen.

2

@ Kart.: Auto — Kartierungsdaten werden aufgezeichnet, wenn die Maschine als
ﬂ?l?’

o

‘\*E
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Symbol

Funktion

Kart.: Aus — es werden keine Kartierungsdaten aufgezeichnet. Dricken Sie auf
diesen Softkey, um die Kartenaufzeichnung auf die Betriebsart Auto einzustellen.

Punkt aufzeichnen — bei aktivierter Punktaufzeichnung wird ein Punkt
aufgezeichnet.

¢

AufreiBer-Kartierung — es werden Kartierungsdaten zum Aufreilier
aufgezeichnet, wenn sich die Maschine vorwarts bewegt. Driicken Sie auf diesen
Softkey, um das Aufzeichnen von AufreiRer-Kartierungsdaten zu stoppen. Dieser
Softkey wird nur angezeigt, wenn der Fihrungsbildschirm fir die Aufreil3er-
Kartierung angezeigt wird.

Hinweis — Wenn das Symbol @ auf der Statusleiste angezeigt wird, bedeutet
dies AufreilRer-Kartierung ist ,Ein".

AufreiBer-Kartierung: Aus — es werden keine AufreiRer-Kartierungsdaten
aufgezeichnet. Driicken Sie auf diesen Softkey, um das Aufzeichnen von
AufreifRer-Kartierungsdaten zu starten. Dieser Softkey wird nur angezeigt, wenn
der Fuhrungsbildschirm fir die AufreiBer-Kartierung angezeigt wird.

Softkey-Symbole fiir konventionelle Fiihrung

Symbol

Funktion

0.0

Hoheneinst. Links — driicken Sie auf diesen Softkey und lassen Sie den Softkey
los, um die Hoheneinstellung fur den Sensor fur ,Hohe links* auszufiuihren. Dricken
und halten Sie diesen Softkey, um das Dialogfeld Laser zu 6ffnen.

Hoheneinst. Rechts — driicken Sie auf diesen Softkey und lassen Sie den
Softkey los, um die Hoheneinstellung fir den Sensor fur ,Hohe rechts“ auszufihren.
Druicken und halten Sie diesen Softkey, um das Dialogfeld Laser zu 6ffnen.

Hohenversatz — driicken Sie auf diesen Softkey, um das Dialogfeld
Héhenversatz zu &ffnen.

Zielgefalle — driicken Sie auf diesen Softkey, um das Dialogfeld Zielgefélle zu
offnen.

g

Zielgefalle umkehren — driicken Sie auf diesen Softkey, um die Richtung fiir die
Ziel-Querneigung des Schilds / der Schar umzukehren.

@3:

Verkniipfte Hoheneinstellung — driicken Sie auf diesen Softkey, um das
Dialogfeld Verknlipfte Hoheneinstellung zu &ffnen.

14

Elektronikmast EM400 — driicken Sie auf diesen Softkey, um das Dialogfeld
,Mast heben / senken® zu &ffnen.
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Softkey-Symbole ,,Sensoren* fiir konventionelle Fiihrung

Hinweis — Driicken Sie bei allen Formen des Softkeys Sensoren den Softkey, um die
ndchste Kombination verfiigbarer Sensoren auszuwdhlen. Driicken und halten Sie
den Softkey, um das Favoritenmenii zu konfigurieren.

Symbol Funktion
dxrv'ﬁ Laser-Hohenflihrung der linken Schild-/Scharecke zum Beibehalten einer
f—%'wgu konstanten Hohe
F
R Laser-Hohenfiihrung der rechten Schild-/Scharecke zum Beibehalten einer
~  konstanten Hohe
F
2% o, Laser-Hoéhenfluhrung beider Schild-/Scharecken — unabhangig
oy o5 e
CT3 %ﬂ'-‘l?

W, g, Laser-Hohenflihrung beider Schild-/Scharecken — gemeinsam

Beibehalten eines konstanten Quergefélles nach links

.
7
Beibehalten eines konstanten Quergefélles nach rechts
>
2 Laser-Hohenfiihrung der linken Schild-/Scharecke unter Beibehalten eines
= & konstanten Quergefélles

Laser-Hoéhenfiihrung der rechten Schild-/Scharecke unter Beibehalten eines
konstanten Quergefélles

.
-
e
ol
&
in Sonic Tracer-Hohenflhrung auf der rechten Seite der Maschine

{ E Sonic Tracer-Hohenflihrung auf der linken Seite der Maschine

T Sonic Tracer-Hohenfiihrung der linken Schild-/Scharecke unter Beibehalten eines
x.,_%’--z _*  konstanten Quergefélles nach rechts
= -
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Symbol Funktion

Sonic Tracer-Hohenflhrung der rechten Schild-/Scharecke unter Beibehalten eines

L]
%, &=  konstanten Quergefélles nach links
&
Z

Laser-Hohenfiihrung des linken Schild-/Scharecke mit Sonic Tracer-Fiihrung der
rechten Schild-/Scharecke

oV, Laser-Hohenflihrung der rechten Schild-/Scharecke mit Sonic Tracer-Fihrung der
linken Schild-/Scharecke

Sonic Tracer-Hohenfiihrung beider Schild-/Scharecken - unabhangig

Softkey-Beschriftungen

Der Text auf einem Softkey kann die folgenden Details anzeigen:

« cine Beschreibung des durch einmaliges Driicken des Softkeys ausgefiihrten
Vorgangs

« die zurzeit ausgewéhlte Einstellung. Wenn Sie auf den Softkey driicken, um
zwischen Optionen umzuschalten, dndert sich auch der Text der Softkey-
Beschriftung. Die obere Zeile dieser Softkey-Beschriftung endet mit einem
Doppelpunkt (:), und die untere Zeile zeigt die derzeitige Option bzw.
Einstellung an.

Das Symbol auf einem Softkey kann die folgenden Details anzeigen:

« eine grafische Darstellung des durch einmaliges Driicken des Softkeys
ausgefiihrten Vorgangs

o die zurzeit ausgewéhlte Einstellung. Wenn Sie auf den Softkey driicken, um
zwischen Optionen umzuschalten, dndert sich auch das Symbol der Softkey-
Beschriftung.

« Softkeys, bei denen in der unteren rechten Ecke ein Falz angezeigt wird,
verfiigen liber eine Funktion ,,Driicken und Halten* fiir den direkten Zugriff auf
die zugeordnete Funktion.
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Beispiel: auf einem 3D-System zeigen die Softkey-Beschriftungen Schild/Schar:
Links und Schild/Schar: Rechts (@) die fiir die horizontale Fiihrung ausgewéhlte
Seite des Schilds / der Schar an. Die zurzeit ausgewihlte Seite (Links oder Rechts)
wird in der unteren Zeile der Beschriftung angezeigt.

7 R

2

| Manuel | [ Wanuen | [Wanue | ()
Auftrag Li (m) Auftrag Mitte (m) Auftrag Re (m) g
A 188 A 1.83 A 1.79 v,
t+0.000m¢ D R

Einige Softkey-Beschriftungen tauchen in mehreren Bildschirmen auf, die Funktion
des zugehorigen Softkeys ist dabei immer dieselbe.

Da die konkrete Funktion eines Softkeys von den konkreten Bildschirmen bzw.
Dialogfeldern abhingig ist, steht diese Funktion nur dann zur Verfiigung, wenn der
entsprechende Bildschirm bzw. das entsprechende Dialogfeld angezeigt wird. So
steht z. B. die Funktion Neue Ebene nur dann zur Verfiigung, wenn der Bildschirm
Entwurfsdatei wdihlen angezeigt wird, da diese Funktion ausschlieBlich in
Zusammenhang mit diesem Bildschirm verfiigbar ist.

Wenn ein Softkey keine Funktion in einem Bildschirm oder Dialogfeld hat, ist die
Softkey-Beschriftung leer.

In diesem Handbuch werden ein Softkey und seine zugewiesene Funktion mit Hilfe
einer ,,Softkey-Beschriftung® bezeichnet.
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Meniis

In Meniis konnen Sie andere Meniis oder Dialogfelder aus einer Liste auswihlen.

Durch Driicken der Tasten & und <&” konnen Sie sich in der Liste der
Meniiclemente nach oben bzw. nach unten bewegen. Nachdem Sie das

anzuzeigende Element (@) markiert haben, driicken Sie auf , um dieses
Element auszuwéhlen. Um ein Menii zu schlieen, ohne eine Auswahl zu treffen,

driicken Sie auf @

Konfig.

Entwurf auswahlen: alignment Single slope

Vertikalversatz
Horizontalversatz \o } —

GPS-Genauigkeit
Schildabnutzung
Fihrungsmethode
Yentileinstellung i
Leuchtbalkeneinteilungen 9% GPS
Digplay- und Leuchtbalkenhelligkeit =l

Softwareversion: 12.20-53025
BS-Yersion: Deskkop Windows

++0.000m

Dialogfelder

Anhand von Dialogfeldern konnen Sie Daten in das System eingeben. Dialogfelder
konnen die folgenden Elemente enthalten:

Textfelder: In Textfelder kdnnen Sie Informationen in Textform eingeben, z. B.
den Namen der Maschine. Nachdem Sie das Feld ausgewahlt haben, konnen
Sie Daten in das Feld eingeben. Ein ausgewéhltes Feld wird als weifler Text
auf blauem Hintergrund angezeigt.

Zahlenfelder: In Zahlenfelder kdnnen Sie numerische Werte eingeben, z. B.
die Hohe einer Hohenmarke. Nachdem Sie das Feld ausgewéhlt haben, kénnen
Sie Daten in das Feld eingeben. Ein ausgewéhltes Feld wird als weifler Text
auf blauem Hintergrund angezeigt.

Listen: In einer Liste, wie z. B. die Liste der Maschineneinstellungsdateien,
konnen Sie ein einzelnes Element aus der Liste der Elemente auswéhlen.

Auswabhllisten: In Auswabhllisten ist es IThnen moglich, ein oder mehrere
Elemente oder auch gar kein Element aus einer Liste von Elementen, wie z. B.
einer Liste von Sensoren, auszuwéhlen.

Kontrollkdstchen: Anhand von Kontrollkdstchen konnen Sie eine konkrete
Funktion aktivieren oder deaktivieren.

Informationen zur Unterstiitzung der Auswahl.
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Um zwischen den Feldern in einem Dialogfeld zu wechseln, driicken Sie die Taste

In ein Text- oder Zahlenfeld konnen Sie mit Hilfe der Pfeiltasten auf folgende
Weise Daten eingeben:

e Durch Driicken von <& oder &> konnen Sie durch den Zeichensatz aus
GroBbuchstaben (A bis Z), Ziffern (0 bis 9), Dezimalpunkt (.), Minuszeichen
(-), Pluszeichen (+), Leerzeichen () und zuriick zu A blittern.

Hinweis — Welche Zeichen verfiigbar sind, ist von dem ausgewdhliten Feld
abhdngig. In Zahlenfeldern sind z. B. ausschlieflich die Zeichen 0 bis 9, der
Dezimalpunkt (.) und die Vorzeichen + und - verfiigbar.

Wenn Sie ein Zeichen in einem Feld dndern méchten, driicken Sie auf eine der
Tasten [ und ]. Dadurch erscheint das nichste bzw. vorhergehende Zeichen des
Zeichensatzes.

e Driicken auf Q) wechselt den Cursor zum nichstfolgenden Zeichen nach
rechts.
In Feldern, in denen Leerzeichen zulédssig sind, wird durch zweimaliges

Driicken von Q) ein Leerzeichen eingefligt.

o Driicken auf (> wechselt den Cursor zum néchstfolgenden Zeichen nach links.
Dabei wird das Zeichen links neben dem Cursor geldscht.

Um ein Element aus einer Liste auszuwihlen, driicken Sie auf <& bzw. &, um

das gewiinschte Element zu markieren, und driicken Sie auf .

Um das Dialogfeld zu schlieBen, ohne die ausgefiihrten Anderungen zu

iibernehmen, driicken Sie auf @ . Wenn Sie in einem Dialogfeld Anderungen
vorgenommen haben und das Dialogfeld schlieBen, ohne diese Anderungen zu
iibernehmen, wird die folgende Warnung angezeigt:

Sind Sie sicher, dass Sie alle Anderungen
ignorieren mochten?

Driicken Sie 0K, um ohne Speicherung der Anderungen zu
schlielten, oder driicken Sie Esc, um abzubrechen.

Driicken Sie auf [&, um zu bestitigen, dass Sie die Anderungen verwerfen
mochten.
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2.3.2  Arbeiten mit den Fithrungsbildschirmen

Wihrend der Arbeit konnen Sie die vom System erzeugten Fiihrungsinformationen
anhand von Fiihrungsbildschirmen ablesen.

Auf Fiihrungsbildschirmen werden anhand einer Kombination aus Text und
Grafiken Informationen wie Querneigung und Hohe der Schneidkante oder die
Position der Maschine angezeigt.

In Abhingigkeit der von Ihrem Bauleiter eingerichteten Konfiguration des Systems
konnen Sie eine gewisse Anzahl von Fithrungsbildschirmen aufrufen:

Planansicht

Gelédnde

Anzahl Durchgénge fiir Abtrag/Auftrag

Funkabdeckung

AufreiBer

Querprofilansicht

Profilansicht

Geteilter Bildschirm (Profilansicht und Querprofilansicht)
Textansicht 1

Textansicht 2

Um zwischen den Fiihrungsbildschirmen zu wechseln, driicken Sie auf @ .

Welche Bildschirme verfiigbar sind und welche Informationen in den Bildschirmen
angezeigt werden, ist von den folgenden Konfigurationselementen abhidngig:

Maschinentyp

Auf der Maschine installierte Sensoren
Verfiigbarkeit einer automatischen Steuerung
Fithrungskonfiguration des Systems
Benutzerkonfiguration des Systems

Typ des zurzeit geladenen Entwurfs
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Komponenten der Fiihrungsbildschirme
Die folgende Abbildung zeigt die Hauptkomponenten der Fiihrungsbildschirme:

7

3

"o

2]
[Wanei |/ [ Wanuen |

Manuell
Auftrag Li (m) 4 Aiftrag Mitte (m) Auftrag Re (m)
A 188 A 1.83 A 1.79

++0.000m 3
Ein Fiihrungsbildschirm hat drei Hauptbereiche:

« Bereich fiir die Fiihrungsanzeige @: Im Bereich fiir die Fithrungsanzeige
wird die Maschine im Verhéltnis zu der bearbeiteten Oberfldche dargestellt.
Auf Bildschirmen mit ausschlieBlich Text wird der Bereich fiir die
Fiihrungsanzeige nicht dargestellt.

o Optionaler Textbereich @: Im Textbereich konnen Sie Informationen
ablesen. Welche Informationen angezeigt werden, kann vom Benutzer
eingestellt werden. Bei Fithrungsansichten in Textform werden die Texte im
Bereich der Fiihrungsansicht angezeigt.

Wenn mehr als drei Textelemente fiir die Anzeige ausgewahlt wurden, wird
der Textbereich auf der rechten Seite des Bildschirms angezeigt.

Wenn fiir diese Ansicht keine Textinformationen ausgewéhlt wurden, wird der
Textbereich nicht angezeigt.

« Statusleiste fiir Fiihrungseinstellungen ©: In der Statusleiste fiir die
Einstellungen der Fiihrung werden die zurzeit aktiven Sensoren und
Fiihrungseinstellungen angezeigt, die zum Generieren von Fiihrungsdaten
genutzt werden. Weitere Informationen finden Sie in Fithrungseinstellungen,
Seite 46.

Maschinensymbole
In den Fiihrungsansichten stellt das System die Maschine anhand einer Palette von
Symbolen dar:
o Welches Symbol auf den Bildschirmen erscheint, ist vom Typ der Maschine
abhingig, fiir die das System konfiguriert ist.

o Mit dem Symbol fiir Schild/Schar stellt das System die Querneigung des
Schilds / der Schar in der Querprofilansicht dar.
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« Die Schneidkantenecke eines Symbols entspricht exakt der Schneidkantenecke
der Maschine.

o Wenn Sie Maschine und Schild/Schar bewegen, stellt das System diese
Bewegungen auf dem Bildschirm nach.

o Das rote Quadrat auf dem Schild / der Schar markiert den Punkt mit
horizontaler Fithrung (Fokuspunkt des Schilds / der Schar). Die griine Linie auf
dem Schild / der Schar stellt den Punkt bzw. die Punkte mit vertikaler Fithrung
dar.

Hinweis — Die Positionen der Symbole fiir andere Komponenten der Maschine,
insbesondere fiir Ketten/Rdider oder Heck, sind angendhert; diese Symbole dienen

lediglich als Hinwelis.

Tabelle 2.1 — Maschinentyp und Maschinensymbol

Maschinentyp Symbol fiir die Symbol fiir die Profilansicht
Planansicht

Motorgrader

Allgemein -r I

Wenn die von Thnen verwendete Maschine nicht angezeigt wird, wenden Sie sich
an [hren Bauleiter.

Fihrungseinstellungen

Das System zeigt die Fiihrungseinstellungen anhand einer Vielzahl von Symbolen
fiir die zurzeit zum Erzeugen von Fiihrungsdaten genutzten Sensoren und Text zur
Darstellung von numerischen Werten an:
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° o
i+ 0.030m
o o
© Symbol fir Sonic Tracer @ Hohenversatz © Zielgefille
@ Symbol fir

Neigungssensor

Abbildung 2.3  Beispiel fur einen Bereich mit Fihrungseinstellungen fir ein mit Sonic
Tracer gefiihrtes System ,Heben + Querneigung*®

1] (3] (3] e
«++0.030m | t+0.015m:
/ /
(2} (4]
@ Symbol firr horizontale @ Horizontalversatz © Symbole fiir vertikale
Flhrung Flhrung
O Vertikalversatz © Symbol fir

Kartierung/Aufzeichnung
— eingestellt auf ,Auto”

Abbildung 2.4  Beispiel fur einen Bereich mit Fiihrungseinstellungen fir ein 3D-
System

Tabelle 2.2 — Vom System verwendete Symbole fiir Fiihrungseinstellungen

Symbol der Bedeutung
Fiihrungseinstellung

Von einem oder mehreren 3D-Sensoren werden Daten fiir die vertikale
3D-Fihrung bereitgestellt.

Von einem oder mehreren 3D-Sensoren werden Daten fiir die horizontale
3D-Fuhrung bereitgestellt.

Eine Kombination von einem oder mehreren Sensoren fiir Langsneigung,
Schild-/Scharquerneigung und Schild-/Schardrehung erzeugt
FUhrungsinformationen fiir die Schild-/Scharquerneigung bzw. das
Quergefalle.

A3 [les

Hohenflihrungsinformationen werden durch einen Laserempfanger
erzeugt.

Hohenflihrungsinformationen werden durch einen Sonic Tracer erzeugt.

Mobilfunk-Signalstarke. Ein Kreuz bedeutet ,Kein Signal®.
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Symbol der Bedeutung
Fiihrungseinstellung

Wi-Fi-Funksignalstarke. Ein Kreuz bedeutet ,Kein Signal*.

T 1 1-1aa+1-1@l Es ist keine Sperrbereichsfiihrung verfligbar

@ Status der Kartierung/Aufzeichnung

Auto

E EIN

ﬁ Aus

E Aufreifler-Kartierung ist ,Ein“, wenn sich die Maschine vorwarts bewegt.

Falls die automatische Steuerung installiert und aktiviert wurde, zeigt die Farbe des
Sensorsymbols den Status der Steuerung wie folgt an:

o WeiR: Automatische Steuerung ist deaktiviert.
e Griin: Automatische Steuerung ist aktiviert.

o Rotblinkend: Der Schalter der automatischen Steuerung ist eingeschaltet, die
automatische Steuerung ist jedoch deaktiviert.

VergroRern und Verkleinern der Ansicht
Es gibt vier Moglichkeiten, den Mallstab einer Ansicht zu dndern:
e Driicken Sie auf [a], um die aktuelle Ansicht zu vergrofern.
e Driicken Sie auf @ , um die aktuelle Ansicht zu verkleinern.

o Driicken und halten Sie , um die Maschine zu vergroflern.

Driicken und halten Sie @ , um so weit wie moglich zu verkleinern.

= Tipp — Wenn die Steuereinheit ausgeschaltet wird, speichert das System die Grélken der
Ansichten. Wenn Sie das System das nachste Mal verwenden, werden die Ansichten
automatisch in ihrer vorherigen GréRRe geladen.

2.3.3  Fihrungsansichten

Die Fiihrungsansichten bieten Ihnen mehrere Mdglichkeiten zum Anzeigen der
Maschinenfiihrung. Driicken Sie wiederholt auf @ , um durch die
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Fiihrungsansichten zu bléttern.

Planansicht

,Planansicht ist die normalerweise auf einem Fiihrungsbildschirm dargestellte
Ansicht.

»Planansicht™ zeigt die Maschine in Draufsicht auf dem Entwurf.

{ |

Manuell Manuell ‘ Manuell | &
u +0.000m ¢ b

Querprofilansicht

A @

i

{

\

[

r

Die Querprofilansicht zeigt die Schneidkante relativ zur Fithrungsoberflache.

_mm ==
anuel [ Manuell | anue
M 1l : +0.000m : I Ul “'%

Hinweis — Das System kann entweder auf ,, Geteilte Ansicht* oder auf

., Profilansicht* und ,, Querprofilansicht konfiguriert werden. Wenn das System auf’
., Querprofilansicht konfiguriert ist, steht ,, Geteilte Ansicht* nicht zur Verfiigung.
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Profilansicht

,Profilansicht” zeigt die Maschine in Seitenansicht zum Entwurf und somit die
Maschine relativ zur Fiihrungsoberfldche.

<
.,_:/

Manuell [ manuell | Manuell
++0.000m : )

Hinweis — Das System kann entweder auf ,, Geteilte Ansicht* oder auf
., Profilansicht* und ,, Querprofilansicht konfiguriert werden. Wenn das System auf
., Profilansicht” konfiguriert ist, steht ,,Geteilte Ansicht* nicht zur Verfiigung.

Geteilte Ansicht

In ,,Geteilte Ansicht” werden sowohl die Profilansicht als auch die
Querprofilansicht auf demselben Bildschirm dargestellt. ,,Geteilte Ansicht® ist
hilfreich, wenn Sie die Position der Schneidkante in Bezug zur Fithrungsoberflache
iiberwachen mochten.

o —
Manuell : +0m : Manuell ‘i,%

Hinweis — ,, Geteilte Ansicht” ersetzt ,, Querprofilansicht” und ,, Profilansicht .
Wenn ,, Geteilte Ansicht* verfiigbar ist, kénnen ,, Querprofilansicht* und
., Profilansicht” nicht als Vollbild angezeigt werden.
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Textansichten

Die in der Textansicht 1 und der Textansicht 2 angezeigten Textelemente werden
vom Bauleiter konfiguriert. Folgende Abbildung zeigt ein Beispiel fiir eine
Textansicht eines Fithrungsbildschirms.

Auftrag Li (m) |Auftrag Re (m) 1
A 0.08 A 0.71
Querneigung (%) 'Eéatell'rten . @
— =
| ;
A
| ."‘\/
Manuell [ Manuell | Manuell n
t+0.000m ¢

Hinweis — Im Vollbildmodus kénnen bis zu 10 Textelemente angezeigt werden, die
Textgrofse passt sich automatisch an die Gréfe des verfiigharen Bildschirms an.

2.4  Erlauterung der Anzeigen der Leuchtbalken

Das System zeigt Thnen Fiihrungsinformationen anhand von LED-Arrays, so
genannten Leuchtbalken, an.

Mit Leuchtbalken haben Sie die Fiihrungsinformationen, die Schneidkante und die
bearbeitete Oberflidche gleichzeitig im Blick.

Das System kann bis zu drei Leuchtbalken verwenden. Die einzelnen Leuchtbalken
zeigen jeweils bestimmte Informationen {iber die Schild-/Scharposition an:
o Die vertikalen Leuchtbalken vermitteln eine Abtrags- und Auftragsfithrung fiir
jeweils eine Ecke Schilds / der Schar.

o Der horizontale Leuchtbalken stellt horizontale Fiihrung bereit.

Von der Steuereinheit CB460 werden sowohl interne als auch externe Leuchtbalken
unterstiitzt. Im Folgenden werden die Unterschiede zwischen internen und externen
Leuchtbalken erldutert.

2.41 Externe Leuchtbalken

Im Fihrerhaus konnen bei Bedarf externe Leuchtbalken installiert und statt der
internen Leuchtbalken verwendet werden.

Hinweis — Externe Leuchtbalken werden nur von der Steuereinheit CB460
unterstiitzt.
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Jeder externe Leuchtbalken verfiigt iber sechs Gruppen mit gelben LEDs (@) und
eine Gruppe mit griinen LEDs (@), wie hier dargestellt:

Wenn sich die Schneidkante innerhalb der Hélfte der Toleranz fiir ,,Auf Sollh6he*
bzw. ,,In Sollrichtung* befindet, leuchtet nur die mittlere griine LED. Wenn sich die
Schneidkante innerhalb der Toleranz fiir ,,Auf Sollhéhe* bzw. ,,In Sollrichtung*
befindet, leuchten die mittlere grime LED und eine weitere grime LED. Wenn eine
andere LED als die grine LED aufleuchtet, befindet sich die Schneidkante ,,Nicht
auf Hohe* bzw. ,,Nicht in Richtung®.

24.2 Interne Leuchtbalken

Die internen Leuchtbalken sind in die Steuereinheit integriert und kénnen
ausgeschaltet werden, wenn sie nicht benétigt werden.

Jeder interne Leuchtbalken verfiigt iiber sechs gelbe LEDs (@) und eine griine LED
(@), wie hier dargestellt:

Wenn sich die Schneidkante innerhalb der Toleranz fiir ,,Auf Héhe* bzw. ,,In
Richtung® befindet, leuchtet nur die griine LED in der Mitte. Wenn eine andere
LED als die grine LED aufleuchtet, befindet sich die Schneidkante ,,Nicht auf
Hohe* bzw. ,,Nicht in Richtung®.

Die folgende Abbildung zeigt, wie die Leuchtbalken Fiihrungsinformationen
anzeigen und wie diese mit der an der Steuereinheit angezeigten Ansicht
zusammenhingen. Die Informationen zu Abtrag/Auftrag beziehen sich auf die
Entwurfsoberfliche. Die Informationen zur horizontalen Fiihrung beziehen sich auf
das ausgewaihlte Kurvenband.
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\

| Manuell |

Auftrag Li(m) Suftrag bitte (m) Auftrag Re (m)

V¥V 0.14 4 1.26 0.00
~++0.000m | t+6.100m:

clek 6

@ Fihrung Links: Eine @ Horizontale Fiihrung: © Fihrung Rechts: Nur
gelbe LED leuchtet: Zwei gelbe LEDs mittlere grine LED
mehr abtragen leuchten: nach links leuchtet: Auf Hohe

steuern

Abbildung 2.5 Verwendung der 3D-Leuchtbalken

| Manuell |

Abtrag Li(m) Abjsuftr. Re (m)

V¥ 0.054 0.000

@ Fibhrung Links: Eine gelbe LED leuchtet: @ Fihrung Rechts: Nur mittlere griine LED
mehr abtragen leuchtet: Auf Hohe

Abbildung 2.6  Verwendung der konventionellen 2D-Leuchtbalken
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Bedienen der Fernschalter

Mit Hilfe der Fernschalter konnen Sie allgemein iibliche Funktionen betitigen, ohne
die Hande von den Bedienelementen der Maschine nehmen zu miissen. Folgende
Bedienvorginge sind iiber Fernschalter moglich:

2.5

o Umschalten zwischen automatischer und manueller Steuerung
o Einstellen eines Hohen- oder Gefilleversatzes
o Heben oder Senken der Schneidkante um die Versatz-Schrittweite

Die folgende Abbildung zeigt eine typische Anordnung der Fernschalter auf einem
Motorgrader:

© Schalter fir ,Versatz
erhohen links* am Hebel
fir Scharquerneigung

@® Schalter fir
LAuto/Manuell links“ am
Hebel fir ,Schar
anheben links*

@ Schalter fir ,Seitliche
Bewegung Auto/Manuell*

@ Schalter fiir ,Versatz
erhéhen rechts“ am Hebel
fur Knickgelenkeinschlag

© Schalter fiir
»2Auto/Manuell rechts”
am Hebel fir ,Schar
anheben rechts*

Abbildung 2.7

Ubliche Positionen der Fernschalter am Motorgrader
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2.51

Schalter ,,Auto/Manuell

Die Schalter ,,Auto/Manuell*“ aktivieren und deaktivieren die automatische
Steuerung fiir die jeweiligen Scharecken und fiir die Seitenbewegung der Schar.

Fithrungsmethoden, die nur das eine Ende der Schar fiihren, beispielsweise die
Quergefillefiihrung, verhalten sich wie folgt:

o Die automatische Steuerung fiir das Ende der Schar ist aktiv, das der Schalter
»Auto/Manuell zuletzt in die Position ,,Auto” gestellt hat.

o Die andere Kante der Schar kehrt in die manuelle Steuerung zuriick, bis der
Schalter ,,Auto/Manuell*“ auf ,,Manuell* und dann wieder zuriick auf ,,Auto*
gestellt wird.

Bei 3D-Fithrungsmethoden werden beide Enden der Schar gefiihrt. Da bei
Motorgradern fiir jede Scharecke unabhidngig voneinander die automatische
Steuerung eingeschaltet werden kann, verhdlt sich die automatische Steuerung wie
folgt:

o Falls nur einer der Schalter ,,Auto/Manuell” in die Position ,,Auto* geschaltet
ist, hdngt das Verhalten der Schar davon ab, welches Ende automatisch
gesteuert wird:

— Falls das Ende der Schar unter automatischer Steuerung tiber den Fokus
verfiigt, dann wird dieses Ende der Schar von der automatischen Steuerung
auf der korrekten Hohe gehalten. Das andere Schild-/Scharende wird
manuell auf das korrekte Quergefille gesteuert.

= Falls das Ende der Schar unter automatischer Steuerung nicht iiber den
Fokus verfiigt, dann wird dieses Scharende automatisch so angesteuert,
dass die Schneidkante das Quergefille des Entwurfs hélt. Das andere
Scharende wird manuell auf die korrekte Hohe gesteuert.

o Falls sich beide Schalter ,,Auto/Manuell* in der Position ,,Auto befinden, dann
werden beide Scharenden nach dem Entwurf gesteuert.

« Falls eine automatische Seitenbewegung vorhanden und eingeschaltet ist, dann
wird die Schar automatisch horizontal entsprechend des Entwurfs verschoben.

Hinweis — Fiir die automatische Seitenbewegung muss sich mindestens einer
der Schalter ,, Automatisches Heben“ in der Position ,, Auto“ befinden.
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2.5.2  Schalter ,,Hohenversatz*

Automatische Systeme auf Motorgradern unterstiitzen zwei Fernschalter fiir
Hohenversatz:

e Im 2D-Modus kann jeder Schalter den Hohenversatz steuern, der auf das Ende
der Schar angewendet wird, das der Seite der Montageposition des Schalters
entspricht.

o Im 3D-Modus steuern beide Schalter einen einzigen Wert fiir den
Hohenversatz.

Das Umschalten eines Fernschalters ,,Hohenversatz* nach oben bzw. unten erhoht
bzw. vermindert die Grofle des Hohenversatzes. Dies geschieht auch dann, wenn
die Ecke des Schilds / der Schar auf Einhalten eines Quergefilles gesteuert wird,
wie beispielsweise bei den Fithrungsmethoden ,,Querneigung® und ,,Heben +
Querneigung®. Aus diesem Grund kann bei bestimmten Kombinationen aus Schild-
/Scharneigung und gesteuerter Schild-/Scharecke ein Erhohen des Versatzes die
Arbeits-Querneigung verringern.

Der Betrag, um den sich der Hohenversatz bzw. die tatsdchliche Neigung mit jeder
Betitigung eines Fernschalters dndert, wird ,,Schrittweite des Hohenversatzes®
genannt. Diese Schrittweite kann von Threm Bauleiter eingestellt werden.

2.6  System-Tonsignale

Zusétzlich zu den Anzeigen und Leuchtbalken werden Sie anhand durch die
akustischen Signale eines Tonsignalgebers auf Statusdnderungen und andere
Ereignisse hingewiesen.

Die folgende Tabelle listet die vom Tonsignalgeber erzeugten Signalmuster und die
zugehorigen Ereignisse auf. In der Voreinstellung ertont das Tonsignal bei allen in
der Tabelle aufgefiihrten Ereignissen, der Bauleiter kann jedoch die Tonsignale fiir
bestimmte Ereignisse deaktivieren.

Tabelle 2.3 — Tonsignal

Ereignis Ursache fiir das Tonsignal Signal
Innerhalb Sperrbereich Die Maschine befindet sich innerhalb eines Wiederholt:
Sperrbereichs. 150 ms EIN
175 ms AUS
300 ms EIN
175 ms AUS
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Ereignis Ursache fiir das Tonsignal Signal
Uber Héhe Das Schild/die Schar befindet sich mehr als die  Kontinuierlich:
vertikale Toleranz und weniger als das 50 ms EIN
Vierfache der vertikalen Toleranz oberhalb von 50 ms AUS
+Auf Hohe".
Auf Hohe Das Schild/die Schar befindet sich innerhalb der Kontinuierlich:
vertikalen Toleranz von ,Auf Hohe". EIN
Unter Hohe Das Schild/die Schar befindet sich mehr als die  Kontinuierlich:
vertikale Toleranz und weniger als das 100 ms EIN
Vierfache der vertikalen Toleranz unterhalb von 100 ms AUS
»+Auf Hohe".
Annaherung an Sperrbereich  Die Maschine befindet sich innerhalb des Einmalig:
Warnabstands zu einem Sperrbereich. 200 ms EIN
200 ms AUS
400 ms EIN
Kein Sperrbereich Die Meldung ,Kein Sperrbereich® wurde Einmalig:
angezeigt. 200 ms EIN
Warnmeldung wird angezeigt Es wird eine Warnmeldung angezeigt. Einmalig:
200 ms EIN
200 ms AUS
200 ms EIN
Warnmeldung erloschen Eine Warnmeldung ist automatisch erloschen. Einmalig:
200 ms EIN
GNSS-Genauigkeit Die Stufe der GNSS-Genauigkeit hat Einmalig:
gewechselt. 200 ms EIN
UTS-Verfolgung Die UTS erfasst das Maschinenziel nicht mehr.  Einmalig:
200 ms EIN
Laserempfanger Der Laserempfanger empfangt keine Treffer Einmalig:
mehr vom Laser. 200 ms EIN
Sonic Tracer Der Sonic Tracer empfangt keine gliltigen Einmalig:
Messungen mehr. 200 ms EIN
Auto/Manuell-Status Der Fuhrungsmodus wechselt zu ,Auto” bzw. zu  Einmalig:
~-Manuell“. 200 ms EIN
Auto nicht aktiv Der Fuhrungsmodus hat zu ,Auto nicht aktiv® Einmalig:
gewechselt. 500 ms EIN
Tasten-/Schalterténe Eine Taste oder ein Schalter wurde gedrtickt. Einmalig:
200 ms EIN
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KAPITEL

Arbeitsvorbereitung

Inhalt dieses Kapitels: Bevor Sie mit dem GCS900 Grade Control

= Uberprifung vordem System arbeiten, muss der Zustand von
Einschalten Maschine und Systemkomponenten auf der
Maschine tiberpriift werden, damit die

= Uberpriifungen beim Einschalten Genauigkeit der Fiihrung durch das System

m Software-Optionsschlissel gewihrleistet ist.
s Uberpriifungen zur In diesem Kapitel wird das Uberpriifen der
Arbeitsvorbereitung Maschine vor dem Einschalten des Systems

erlautert, es wird erklart, worauf Sie wihrend

m Betriebsstunden .
des Einschaltvorgangs des Systems achten

= Konfigyrieren des : miissen, und es wird beschrieben, wie Sie die
Maschinenfunkgerats allgemeine Konfiguration des Systems testen,
a Wi-Fi-Netzwerk wenn das System in Betrieb ist.

m Austauschen von Dateien mit
Dateispeicherort "Connected
Community"

m Sensorkalibrierung

m Auswahlen einer vertikalen 3D-
FUhrungsmethode

m Auswahlen einer
Sensorkombination fir die
konventionelle Flihrung
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3.1 Uberpriifung vor dem Einschalten

Stellen Sie vor dem Einschalten des Systems sicher, dass die Maschine korrekt
konfiguriert wurde.

In der folgenden Ubersicht sind die grundlegenden Priifungen zusammengestellt.

Uberpriifen und Einstellen Wann? Verfahrensweise in...
von...

Mast(en) rechtwinklig zum bei Maschinen ohne Maschinen- 3.1.2 Mastausrichtung
Radstand Langsneigungssensor und ohne Schild- bzw.

Schar-Langsneigungssensor bei jeder
Anderung der Ausrichtung der Schar / des

Schilds
Kein Einschlag im Knickgelenk  vor jedem Beginn eines Arbeitsauftrags bei 3.1.3 Kein Einschlag im
und keine Drehkranz- Verwendung eines konventionellen oder Knickgelenk, keine
Seitenbewegung Einzel-3D-Sensorsystems Mittenverschiebung des
Drehkranzes und kein
Radsturz
Schalten Sie Schardampfung aus bei jeder vorgesehenen Verwendung der 3.1.4 Schardampfung AUS

automatischen Steuerung

3.11 Bewahrte Vorgehensweisen

Die folgende Aufstellung bewidhrter Vorgehensweisen hilft [hnen, mit Threm
System bestmdgliche Ergebnisse zu erzielen:

« Stellen Sie sicher, dass der Mast senkrecht zur Langsachse der Maschine steht
oder verwenden Sie einen Scharlangsneigungssensor.

o Achten Sie darauf, dass sich der Drehkranz mittig unter dem Schwanenhals
befindet.

« Stellen Sie den Radsturz auf Null.
o Lenken Sie die Maschine nicht im Knickgelenk ein.

« Behalten Sie die einmal eingestellte Schild-/Schardrehung nach Mdoglichkeit
bei.

o Arbeiten Sie nach Moglichkeit auf das UTS-Maschinenziel zu, nicht vom Ziel
weg.

3.1.2  Mastausrichtung

Wenn auf Mast montierte Sensoren vorhanden sind und kein Maschinen-
Langsneigungssensor und kein Schild-/Scharldngsneigungssensor installiert und
konfiguriert wurden, miissen sich die Masten wéhrend des Betriebs in der Position
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»wie gemessen™ (d. h. die Position, in der sich die Masten beim Ausmessen der
Maschine befunden haben) befinden. Ublicherweise sollten die Masten rechtwinklig
zum Radstand der Maschine sein.

Bei einigen Systemen auf Motorgradern miissen Sie ggf. den Winkel der Masten
dndern. Setzen Sie dazu den Bolzen, der den Mast in der Drehmasthalterung
sichert, in ein anderes Bolzenloch ein, wie in der folgenden Abbildung dargestellt.
Wenn Sie die Position des Bolzen éndern, miissen Sie die Anderung in das System
eingeben. Bitten Sie Ihren Bauleiter, diese Anderung vorzunehmen.

Hinweis — Der Winkel der Maschinenmasten relativ zur Lingsachse dndert sich,
wenn die Schar / das Schild lingsgeneigt oder gedreht wird.

© Bolzen ® Bolzenlécher

Abbildung 3.1  Masthalterung fir drehbaren Mast am Motorgrader

3.1.3  Kein Einschlag im Knickgelenk, keine Mittenverschiebung des Drehkranzes und kein
Radsturz

Fiir Motorgrader-Systeme, die auf der Querneigungssensor-Gruppe zur Fiihrung
beruhen, beispielsweise konventionelle Systeme und Einzel-3D-Sensorsysteme,
miissen Sie sicherstellen, dass kein Lenkeinschlag am Knickgelenk der Maschine
vorhanden ist und dass der Drehkranz keine Seitenverschiebung aufweist. Die
Vorderrdder miissen senkrecht stehen (kein Radsturz).
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Der Betrieb mit Radsturz, Drehkranz-Mittenverschiebung oder Knickeinschlag
kann Ungenauigkeiten im zu schneidenden Quergefille verursachen:

o FEin Radsturz fithrt zu einem Fehler der Messwerte des Maschinen-
Langsneigungssensors.

o Knickgelenk-Einschlag und Drehkranz-Mittenverschiebung fithren zur einer
nicht gemessenen Schardrehung.

3.1.4  Schardampfung AUS

Die zeitlich parallele Verwendung einer Schardimpfung am Motorgrader und der
automatischen Steuerung der Schar durch das System fiihrt zu einem
unbefriedigenden Verhalten der automatischen Steuerung.

Vergewissern Sie sich, dass die Schardimpfung, falls vorhanden, ausgeschaltet ist,
bevor Sie mit der automatischen Steuerung arbeiten.

3.2 Uberpriifungen beim Einschalten

ACHTUNG - Schalten Sie bei kdlteren Wetterbedingungen beim Starten der Maschine zum
Aufwarmen auch die Steuereinheit ein.

Beachten Sie beim Einschalten des Systems fiir den Arbeitsbeginn die
Einschaltreihenfolge, damit alle Komponenten korrekt funktionieren.

In der folgenden Ubersicht sind die grundlegenden Priifungen zusammengestellt.

Uberpriifung Weitere Informationen in
Leuchtbalken einschalten 3.2.1 Leuchtbalken einschalten
Einschalten der Steuereinheit 3.2.2 Einschalten der Steuereinheit

3.21 Leuchtbalken einschalten

Beobachten Sie beim Einschalten die Leuchtbalken und iiberpriifen Sie, ob diese
ordnungsgemaf} funktionieren.

So fiihren Sie die Uberpriifung der Leuchtbalken beim Einschalten aus:

1. Driicken Sie an der Steuereinheit auf (®), um das System einzuschalten.

2. Beobachten Sie unmittelbar danach das Muster der LEDs des/der
Leuchtbalken.
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Die LEDs blinken in folgender Reihenfolge auf:

LEDs an diesem Leuchtbalken Blinken

Links unten nach oben
Mittler (horizontal) links nach rechts
Rechts oben nach unten

Alle zwei Mal, gleichzeitig

Bei internen Leuchtbalken konnen die folgenden Probleme auftreten:

Problem Aktion

Leuchtbalken leuchten  Prifen Sie anhand der in 3.2.2 Einschalten der Steuereinheit

nicht beschriebenen Vorgehensweise, ob die Steuereinheit erfolgreich
gestartet wurde.

Prifen Sie anhand der in 3.4.7 Helligkeit der Leuchtbalken
beschriebenen Vorgehensweise, ob die Helligkeit der Leuchtbalken nicht
zu gering eingestellt wurde.

Beim Einschalten der externen Leuchtbalken konnen die folgenden Probleme

auftreten:

Problem Aktion

Leuchtbalken leuchten Priifen Sie anhand der in 3.2.2 Einschalten der Steuereinheit

nicht beschriebenen Vorgehensweise, ob die Steuereinheit erfolgreich
gestartet wurde.

Prifen Sie anhand der in 3.4.7 Helligkeit der Leuchtbalken
beschriebenen Vorgehensweise, ob die Helligkeit der Leuchtbalken nicht
zu gering eingestellt wurde.

Uberpriifen Sie den Kabelbaum zwischen Steuereinheit und
Leuchtbalken.

Leuchtbalken blinken Die Leuchtbalken wurden wahrscheinlich fehlerhaft installiert.
in falscher Reihenfolge Versténdigen Sie Ihren Bauleiter.

3.2.2  Einschalten der Steuereinheit
Beobachten Sie die Steuereinheit, nachdem das System eingeschaltet wurde.

Es miissten ein Fithrungsbildschirm, Softkeys, Statusanzeigen der
Automatiksteuerung und ggf. Textelemente (falls konfiguriert) angezeigt werden.
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Falls auf der Maschine ein oder mehrere 3D-Sensoren installiert und konfiguriert
sind, werden die folgenden Elemente angezeigt:

« ein Fiihrungsbildschirm mit Planansicht
« das entsprechende Maschinensymbol fiir den konkreten Maschinentyp
« cine Baustellenkarte, falls das System iiber eine Baustellenkartendatei verfiigt

o ein Entwurf bzw. eine Karte, wenn diese beim letzten Ausschalten des
Systems geladen waren

Beim Einschalten von Steuereinheit und System kdnnen die folgenden Probleme

auftreten:

Problem Aktion

Steuereinheit startet nicht Uberpriifen Sie, ob der Batterie-Hauptschalter und der
Stromversorgungsschalter der Maschine eingeschaltet sind.
Uberpriifen Sie den durch das Ziindschloss geschalteten Abschnitt
des Systemkabelbaums.

Der Einschaltvorgang wird mit der Die Sperrbereichsdatei ist beschadigt. Verstéandigen Sie Ihren

Fehlermeldung ,Fehler beim Laden des Bauleiter.

Sperrbereichs” unterbrochen.

Der Einschaltvorgang wird beendet, es Die Uberwachung der Maschinenrichtung ist ausgefallen.
erscheint jedoch das Dialogfeld Richtung. Verstandigen Sie lhren Bauleiter.
Um fortzusetzen, driicken Sie @ . Ein Fihrungsbildschirm wird

angezeigt. Bevor Sie mit den Arbeiten beginnen, driicken Sie auf
Richtung: Unbekannt und stellen Sie die Richtung der Maschine

ein.
Der Einschaltvorgang wird beendet, es Ein in der Konfiguration des Systems angegebenes Gerét ist nicht
erscheint jedoch die Fehlermeldung ,Einige vorhanden oder nicht angeschlossen. Fiihren Sie die in 8.3

der erforderlichen Systemgeréate antworten Ausflihren einer Systemdiagnose angegebenen Schritte aus.
nicht.“.

Der Einschaltvorgang wird beendet, es Das System hat einen Widerspruch zwischen einer in der

erscheint jedoch die Fehlermeldung Konfiguration angegebenen Maschinenabmessung und einer
»Maschinenabmessungen prifen". festgestellten Maschinenabmessung erkannt; moglicherweise wurde

nicht die richtige Maschinenkonfigurationsdatei geladen. Verstandigen
Sie lhren Bauleiter.

Der Einschaltvorgang wird beendet, es wird Das System hat einen Widerspruch zwischen der Seriennummer des
jedoch die Fehlermeldung ,Neues Ventilmodul Ventilmoduls fir das aktuelle Ventil und der Seriennummer des

gefunden" angezeigt. installierten Ventilmoduls erkannt, wahrscheinlich weil die falsche
Maschinenkonfigurationsdatei geladen wurde. Verstandigen Sie lhren
Bauleiter.

Der Einschaltvorgang wird beendet, auf dem  Es wurde nicht die richtige Maschinenkonfigurationsdatei geladen,.
FUhrungsbildschirm wird jedoch nicht das Verstandigen Sie lhren Bauleiter.
richtige Maschinensymbol angezeigt.
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3.3  Software-Optionsschlussel

Das System unterstiitzt ein erweitertes Modell fiir Optionsschliissel, das auf
konkreten Maschinentypen und Funktionen basiert. Detaillierte Informationen
erhalten Sie vom Threm Héndler.

3.3.1  Softwareunterstiitzung

Bei neuen Steuereinheiten generiert die Software den anfdnglichen Zeitraum fiir die
Softwareunterstiitzung selbst. Wenn kein Datum fiir die Softwareunterstiitzung
festgelegt ist, wird Ihnen ein Start-Dialogfeld angezeigt. Sie konnen entweder
Softkey 3 driicken, um Softwareunterstiitzung zu aktivieren, oder sich dafiir
entscheiden, die Aktivierung zu einem spiteren Zeitpunkt vorzunehmen.

Wenn die Softwareunterstiitzung nicht aktiviert wurde, funktioniert die Software

60 Minuten lang ohne Einschrankungen. Nach Ablauf dieser Zeit berechnet die
Software keine Maschinenpositionen mehr und kann daher nicht mehr fiir die
Maschinensteuerung genutzt werden. Wenn beim néchsten Einschalten immer noch
keine Softwareunterstiitzung aktiviert ist, wird Ihnen wieder dieses Start-Dialogfeld
angezeigt.

Optionsschliissel fiir eine Verlingerung der Softwareunterstiitzung stehen im
Trimble Store zur Verfiigung.

3.3.2  Problembehebung bei Optionsschliisseln

Wenn fiir mindestens einen Maschinentyp kein giiltiger Optionsschliissel vorhanden
ist, zeigt das System bestindig eine blinkende Meldung Option nicht installiert
an und ermittelt keinerlei Daten zu Maschinenpositionen.

Wenn eine Maschineneinstellungsdatei wiederhergestellt wird, in der ein
Maschinentyp vorkommt, der nicht vom derzeitigen Satz an Optionsschliisseln
unterstiitzt wird, wird die folgende Fehlermeldung als Vollbild angezeigt:

Dem System fehlen die erforderlichen Optionsschliissel, um den
angegebenen Maschinentyp zu unterstiitzen.

Wenn eine Maschineneinstellungsdatei einen unterstiitzten Maschinentyp vorgibt,
jedoch Einstellungen fiir ein Funktionsniveau enthélt, das zurzeit nicht unterstiitzt
wird, werden die Einstellungen geladen, jedoch nicht aktiviert. Nach Abschluss des
Ladevorgangs wird die folgende Warnmeldung als Vollbild angezeigt:

Nicht auf alle Einstellungen in der ausgewahlten Datei der
Maschineneinstellungen kann zugegriffen werden; dem System fehlen
die erforderlichen Optionsschliissel, um die angegebene
Maschinenkonfiguration vollstandig zu unterstiitzen.
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Nachdem der korrekte Optionsschliissel geladen wurde, sollten die von der
geladenen Maschineneinstellungsdatei vorgegebenen Einstellungen nutzbar sein.

3.4

Uberpriifungen zur Arbeitsvorbereitung

Im Rahmen der Vorbereitungen auf die Arbeit miissen Sie das System fiir den
auszufithrenden Arbeitsauftrag einrichten. Fiihren Sie die im Folgenden
aufgefiihrten Arbeitsvorbereitungen auf die beschriebene Weise und zum
angegebenen Zeitpunkt aus:

Uberpriifen und
Einstellen von...

Wann

Verfahrensweise in...

Maschineneinstellungen

entsprechend den Anweisungen des
Bauleiters oder wenn ein Fehler in den
Maschinenabmessungen gemeldet wird

3.4.1
Maschineneinstellungen

Modus wahlen

« nach dem Wiederherstellen der
Maschineneinstellungen

« nach dem Entfernen oder Hinzufligen
von Geraten

« nach einem notwendigen Umschalten
zwischen Fuhrungssystemen

3.4.2 Wechseln
zwischen Fuhrungsmodi

Hauptanzeigen

wie firr den Arbeitsauftrag und das Umfeld
erforderlich

3.4.3 Hauptanzeigen

Displayhelligkeit

nach jedem Einschalten

344
Bildschirmhelligkeit

Displayeinstellungen entsprechend den Anweisungen des 34.5
Bauleiters Displayeinstellungen
Helligkeit nach jedem Einschalten 3.4.6 Helligkeit

Tastenbeleuchtung

Tastenbeleuchtung

Helligkeit der
Leuchtbalken

nach jedem Einschalten

3.4.7 Helligkeit der
Leuchtbalken

Toleranzen fiir die
Leuchtbalken

entsprechend den Anweisungen des
Bauleiters, oder wenn sich das Material
oder die geforderte Genauigkeit deutlich
andert

3.4.8 Toleranzen fir die
Leuchtbalken

Schild-/Scharabnutzung

entsprechend den Anweisungen des
Bauleiters

3.4.9 Uberpriifen der
Schild-/Scharabnutzung

3.4.1 Maschineneinstellungen

Eine exakte Fiihrung durch das System ist nur mit korrekten Maschineneinstellungen
moglich. Normalerweise sind diese Maschineneinstellungen in einer
Maschineneinstellungsdatei gespeichert.
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So konnen Sie die derzeitigen Maschineneinstellungen anzeigen:

4.

Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf \#].
Driicken Sie auf Installation.
Waihlen Sie Maschineneinstellungen aus.

Schauen Sie sich die derzeitigen Einstellungen an. Wenn die Einstellungen
nicht korrekt sind, wenden Sie sich an Ihren Bauleiter.

Zum Beenden driicken Sie auf @ .

Gespeicherte Einstellungen beinhalten Kalibrierungseinstellungen fiir:

Elektronikmasten EM400.

Hydraulikventile, wenn ein Ventilmodul installiert und konfiguriert ist.

Es werden alle gespeicherten Maschineneinstellungen geladen, mit Ausnahme von:

Einstellungen der Kalibrierung fiir Sensoren AS400 und RS400 werden nicht in
einer Maschineneinstellungsdatei gespeichert und beim Laden der
Einstellungsdatei nicht erneut geladen.

Ventilkalibrierungen, die dlter als die derzeit geladene Ventilkalibrierung sind

Weitere Informationen iiber die Kalibrierung von Sensoren finden Sie in 3.9
Sensorkalibrierung

So laden Sie eine Maschineneinstellungsdatei neu:

Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf \#].
Waihlen Sie Einstellungen wiederherstellen aus.

Wahlen Sie Maschineneinstellungen aus.

Einstellungen wiederherstellen

COMPACTOR ASPHALT
COMPACTOR CAB GPS

COMPACTOR DUAL GPS

COMPACTOR GPS

COMPACTOR SOIL

COMPACTOR LITS S
DOZER 15 EM 5

DOZER 2D LIFT

DOZER 20 SENSORS

DOZER 2% EM400 hd| —

Wahlen Sie die wiederherzustellenden Maschineneinstellungen,

Wihlen Sie die korrekte Einstellungsdatei fiir Thre Maschine aus.

Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @ , um
das Dialogfeld ohne Anderungen zu schliefen.
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ACHTUNG - Priifen Sie stets das Dialogfeld Schild-/Scharabnutzung. Seit der Speicherung
der Maschineneinstellungen ist die Schneidkante an der Maschine méglicherweise weiter
verschlissen (oder erneuert worden).

Wenn Sie eine Datei mit Maschineneinstellungen wiederherstellen, wird eine
Warnung angezeigt, dass Sie die Einstellungen der Schild-/Scharabnutzung
tiberpriifen miissen. Weitere Informationen hierzu finden Sie unter 3.4.9 Uberpriifen
der Schild-/Scharabnutzung,

Die Anderungen werden sofort wirksam.

Beim Laden von Maschineneinstellungen kénnen die folgenden Probleme auftreten:

Problem Aktion

Ungtiltige Maschineneinstellungsdatei Die Maschineneinstellungsdatei ist beschéadigt.

Die Maschineneinstellungen sind fiir einen anderen
Maschinentyp vorgesehen.

Verstandigen Sie lhren Bauleiter.

Keine flr die Maschine passenden Die Maschineneinstellungsdaten sind nicht korrekt.

Einstellungen Verstandigen Sie lhren Bauleiter.

Neues Ventilmodul gefunden Die Maschineneinstellungsdatei enthalt eine
Ventilkalibrierung fiir ein Ventilmodul, das zurzeit nicht auf
der Maschine installiert ist. Zwei Optionen:

« Laden Sie eine Maschineneinstellungsdatei, die eine
Ventilkalibrierung fur das installierte Ventilmodul
enthalt, oder

« Kalibrieren Sie die Ventile neu.

3.42  Wechseln zwischen Fiihrungsmodi

Sie konnen mit einer Vielzahl von Fithrungsmodi arbeiten, auch dann, wenn die fiir
eine bestimmte Konfiguration bendtigten Sensoren nicht erkannt wurden.

Als Alternative zur Verwendung mehrerer Maschineneinstellungsdateien konnen
Sie auch mit Hilfe des Softkeys Modus zwischen Systemen wechseln:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf |#)]. Der Softkey
Modus: <Wert> zeigt den derzeitig aktivierten Fithrungsmodus an.
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Honfig.

vertikalversatz

Horizontalversatz

GPS-Genauigkeit

Schildabnutzung

Flhrungs methode
Wentileinsteliung
Leuchtbalkeneintailungen

Display- und Leuchtbalkenhelligkeit

Softwareversion:
B3-Version:

Setup-Menii - Konfiguration

12.20-53025
Deskkop Windows

t+0.000m :

Inztallation

Modusz: 30
2 x GRS

||

2. Driicken Sie bei Bedarf auf Modus: <Wert>, um in einen anderen
Fithrungsmodus umzuschalten. Wenn ein neuer Sensor oder ein neues Gerit
auf die Maschine installiert oder von der Maschine deinstalliert wird,
aktualisiert das System die Modus-Werte automatisch.

Hinweis — Um aus einer Liste verfiigbarer Systeme auszuwdhlen oder um
bestimmte Systeme zu aktivieren / deaktivieren, halten Sie Modus: <Wert> gedriickt.

3.4.3  Hauptanzeigen

Unter ,,Hauptanzeigen* konnen Sie einige Ansichten auf dem Hauptbildschirm
konfigurieren und so an die Gegebenheiten des Auftrags und des Umfeldes

anpassen.

In der folgenden Tabelle sind die Funktionen aufgefiihrt, die unter Hauptanzeigen

angepasst werden konnen.

Hinweis — Moglicherweise sind einige der in der folgenden Tabelle aufgefiihrten
Elemente in Threm System nicht verfiighar.

Tabelle 3.1 — Hauptanzeigen — Planansichten

Element Optionen Beschreibung

Drehung Ja/Nein Ja — Die Maschine verbleibt immer in Richtung
Oberkante Bildschirm.
Nein — Die Planansicht wird immer nach Norden
ausgerichtet.

Auto- Ja/Nein Ja — Die Anzeige wird mit der Bewegung

Verschiebung verschoben, damit die Maschine immer sichtbar
bleibt.
Nein — Die Planansicht wird nicht verschoben,
wenn die Maschine aus dem angezeigten
Bereich herausfahrt.

Aufgezeichnete o Nur Punkte « Es werden nur die Punkte angezeigt.

Punkte anzeigen o Punkte und Namen « Es werden die Punkte und die zugehorigen

. Kein Namen angezeigt.

« Die Punkte werden nicht angezeigt.
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Tabelle 3.2 — Hauptanzeigen — Querprofilansicht

Element Optionen Beschreibung
Anzeigerichtung  Vorwarts / Rickwarts Zeigt die Fahrtrichtung des Maschinensymbols
an.

Tabelle 3.3 — Hauptanzeigen — Aktive Ansichten

Element Optionen Beschreibung

Plan (keine Kartierung) Ja/Nein Ja — Es ist eine Planansicht ohne Karteninhalte verflgbar.

Gelande Ja/Nein Ja — Es ist eine Planansicht mit Geldndekarte verfugbar.

Abtrag/Auftrag Ja/Nein Ja - Es ist eine Planansicht mit Karte fur Auftrag/Abtrag
verfugbar.

Anzahl Durchgange Ja/Nein Ja - Es ist eine Planansicht mit Karte fur die Anzahl der

Durchgange verfligbar.

Aufreilder Ja/Nein Ja —Es ist eine Planansicht mit AufreiRer-Karte verfugbar.

Funkabdeckung Ja/Nein Ja —Es ist eine Planansicht mit Karte der Funkabdeckung
verflugbar.

Profil Ja/Nein Ja —Es ist eine Profilansicht verfugbar.

Querprofil Ja/Nein Ja - Es ist eine Querprofilansicht verfugbar.

Geteilte Ansicht Ja/Nein Ja —Es sind eine Profil- und eine Querprofilansicht
verfugbar.

Textansicht 1 Ja/Nein Ja — Es ist eine Textansicht verfigbar.

Textansicht 2 Ja/Nein Ja — Es ist eine zweite Textansicht verfugbar.

Tabelle 3.4 — Hauptanzeigen — Hauptanzeige Softkeys

Element Optionen Beschreibung
Kartierungs-Softkey « Kein Konfigurieren der Softkey-Funktion der
« Kartierung: Ein/Aus Hauptanzeigekartierung.

« Karten zuriicksetzen
« Punkt aufzeichnen

Driicken und Halten « Kein Wenn ,Punkt aufzeichnen® ausgewahlt ist,
« Punkt aufzeichnen kann durch Driicken und Halten von Punkt
aufzeichnen oder von
Kartierung/Aufzeichnung das Dialogfeld
»Punkt aufzeichnen“ angezeigt werden.
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3.44  Bildschirmhelligkeit

Stellen Sie mit Hilfe der folgenden Tastenkombinationen die Helligkeit des
Displays der Steuereinheit auf die Umgebungsbedingungen ein:

o Zum Erhohen der Displayhelligkeit halten Sie gedriickt und driicken Sie
auf [af.
e Zum Verringern der Displayhelligkeit halten Sie gedriickt und driicken Sie

auf @

Hinweis — Sie konnen die Helligkeit auch im Menii ,, Setup-Menii — Konfiguration
im Dialogfeld ,, Display- und Leuchtbalkenhelligkeit* einstellen.

3.45  Displayeinstellungen

Hinweis — Es ist nicht notwendig, nach jedem Starten der Steuereinheit Maschinen
und/oder Displayeinstellungsdateien neu zu laden, da das System die vor dem
letzten Ausschalten verwendeten Einstellungen automatisch speichert und neu lddt.

Verwenden Sie die fiir Sie erstellte Displaykonfiguration. So laden Sie eine
Displayeinstellungsdatei:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf |g).
2. Waibhlen Sie Einstellungen wiederherstellen aus.

3. Wihlen Sie Displayeinstellungen aus.

COMPACTOR, DISPLAY
DISPLAY 01

DISPLAY 02

DISPLAY 03

DISPLAY pr

DOZER 2D LIFT

DOZER 2D SENSORS S
DOZER DISPLAY

DOZER DUAL EM400

DOZER LASER

DOZER UTS hd| —

Wahlen Sie die wiederherzustellenden Displayeinstelungen.

4. Waibhlen Sie die fiir Sie vorgesehene Einstellungsdatei aus.

5. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Speichern der Anderungen zu schlieBen.
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3.46  Helligkeit Tastenbeleuchtung

Sie konnen die Helligkeit der Tastenbeleuchtung der Steuereinheit an die
Umgebungsbedingungen anpassen.

So konnen Sie die Helligkeit der Tastenbeleuchtung iiberpriifen und einstellen:

1.
2.
3.

Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf \#].
Wahlen Sie Display- und Leuchtbalkenhelligkeit aus.

Driicken Sie auf Tastatur.

Display- und Leuchtbalkenhelligkeit

Dizplay

Lickt-
Helligksit Tastenbeleuchtung m halken

Tastatur

Werwenden Sie die Preiltasten, um die Helligkeit zu erhdhen oder zu
YErTingern,

Maximum
i+ 0.000m b J einstellen

Stellen Sie die Helligkeit der Tastenbeleuchtung auf eine der folgenden Weisen
ein:

— Erhdhen oder verringern Sie durch Driicken der Pfeiltasten den Wert im
Feld Helligkeit Tastenbeleuchtung.

— Driicken Sie auf Maximum einstellen, um den Wert auf den Maximalwert
,, 15 einzustellen.

Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Speichern der Anderungen zu schlieBen.

3.4.7  Helligkeit der Leuchtbalken

So konnen Sie die Helligkeit der Leuchtbalken iiberpriifen und auf die
Arbeitsbedingungen anpassen:

1.
2.

Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf \#].

Wahlen Sie Display- und Leuchtbalkenhelligkeit aus. Der Bildschirm
,Display*“ des Dialogfelds Display- und Leuchtbalkenhelligkeit wird angezeigt.

Driicken Sie auf Leuchtbalken.
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Display- und Leuchtbalkenhelligkeit

Dizplay

Licht-

Helligkeit Fiir internen Leuchtbalken: 15] balken

Tastatur

‘erwenden Sie die Preiltasten, um die Helligkeit 2u erhdhen oder zu
VErringern.

Maimum
einstellen

4. Stellen Sie die Helligkeit der Leuchtbalken auf eine der folgenden Weisen ein:

— Erhdhen oder verringern Sie durch Driicken der Pfeiltasten den Wert im
Feld Leuchtbalkenhelligkeit.

— Driicken Sie auf Maximum einstellen, um den Wert auf den Maximalwert
,, 15 einzustellen.

5. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Anderungen zu schlieBen.

3.4.8 Toleranzen fiir die Leuchtbalken

Hinweis — Wenn das System nicht mit Leuchtbalken ausgestattet ist, sollten Sie
trotzdem anhand des Dialogfelds ,, Toleranz fiir Auf Hohe *“ im Menii Setup-Menii —
Konfiguration die Toleranz fiir die Anzeige ,,Auf Hohe “ fiir die Textelemente

,, Abtrag/Auftrag* iiberpriifen. Die Dialogfelder sind den in diesem Abschnitt
beschriebenen Dialogfeldern dhnlich.

Anhand der Toleranzen fiir die Leuchtbalken wird nicht nur das Aufleuchten der
Leuchtbalken-LEDs geregelt, sondern auch wie weit die Schneidkante vom Entwurf
entfern sein kann. bevor die Mitteilung Auf Hohe angezeigt wird, sowie die
Empfindlichkeit der Datenaufzeichnung fiir Abtrag/Auftrag.

So konnten z. B. auf dem Fiihrerhaus montierte GNSS-Systeme Abweichungen
kleiner 0,3 m bei Abtrag/Auftrag nicht erfassen, wenn die Leuchtbalkentoleranz
bzw. die Toleranz fiir ,,Auf Hohe* auf den Voreinstellungswert eingestellt ist. In
einem derartigen Fall kdnnen Sie die Toleranz anhand dieses Verfahrens verringern
und dadurch die Empfindlichkeit der Kartenaufzeichnung erhdhen.

So konnen Sie die Toleranzgrenzen (Einteilungen) fiir die Leuchtbalken iiberpriifen
und/oder einstellen:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf \g).

2. Waibhlen Sie Leuchtbalkeneinteilungen aus.
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Extern Leuchtbalkeneinteilung

Vertikal
ekt ol . —
—— .
(¥ ) abrag >0.050m e RCTHED

Halb

() e .
(A ) Auftrag >0.050m [N 0.400 | m Boppeit

0.100

Voreinst.

— 0.050

Abbildung 3.2  Dialogfeld fiir die Einteilungen der externen Leuchtbalken

Intern Leuchtbalkeneinteilung

Wertikal

Vertikale Toleranz L 1=0.050 | m
Horizortal
Abtrags-/Auftragstext d&d-0.z00 | m
[ ¥ ) abtrag =0.050m (330400 | m
Halk
(T4 ) Auf Hihe 025
Auft >0.050
((& ] auftrag >0.050m e

0400

Worginat.
0.050

Abbildung 3.3  Dialogfeld fiir die Einteilungen der internen Leuchtbalken

3. Driicken Sie auf Vertikal bzw. Horizontal, um die derzeitigen Einstellungen fiir
die vertikale bzw. horizontale Toleranz anzuzeigen.

Hinweis — Konventionelle Fiihrungssysteme bieten keine horizontale Fiihrung
und keine Benutzeroberfliche zum Einstellen horizontaler Toleranzen.

Hinweis — Die Toleranzen fiir die beiden vertikalen Leuchtbalken sind auf
identische Werte eingestellt.

4. Bei Bedarf konnen Sie anhand der folgenden Verfahren den Toleranzbereich
fiir ,,Neben dem Gefille* einstellen, innerhalb dessen die griine LED leuchtet.
Es muss ein Wert zwischen 0 m und 12,5 m eingestellt werden:

= Geben Sie den Wert direkt in das Feld Vertikale Toleranz bzw.
Horizontale Toleranz ein.

= Driicken Sie auf Voreinst. <Wert>, um die Toleranz auf den
Voreinstellungswert festzulegen.

— Driicken Sie auf Halb <Wert>, um die Toleranz auf die Hilfte des zurzeit
eingestellten Werts festzulegen.
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— Driicken Sie auf Doppelt <Wert>, um die Toleranz auf das Doppelte des
zurzeit eingestellten Werts festzulegen.

Hinweis — Die iibrigen Grenzwerte werden automatisch berechnet und im
Dialogfeld angezeigt. Die auf den Softkeys angezeigten Werte dndern sich zu
den aktuellen Toleranzwerten.

5. Dricken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Anderungen zu schliefen.

Samtliche Anderungen werden sofort wirksam.

3.49  Uberpriifen der Schild-/Scharabnutzung

Sie miissen die durch Schild-/Scharabnutzung verursachten Anderungen in der
Schneidkante regelméfig oder nach Anweisung des Bauleiters iiberpriifen. So
konnen Sie die Schild-/Scharabnutzung iiberpriifen und/oder eine entsprechende
Kompensation einstellen:

1. Messen Sie die Hohe der Schneidkante zur Mitte der BolzenlGcher.

Ty in
FNT
e

e

Verwenden Sie einen Mittelwert, wenn die Schild-/Scharabnutzung
ungleichméBig ist. Die Fiihrung wird jedoch nie besser sein, als der
Differenzbereich der Schneidkantenhdhe.

2. Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf |#)].
3. Waihlen Sie Schild-/Scharabnutzung aus.
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Scharabnutzung
Schneidkantenhdhe: m m )

Die Schneidkantenhdhe ist die
Strecke von der Mitte der
Schneidkantenbefestigungs- —
bolzen zur Schneidkante selbst.,

A

f“--..

tnv.t |

4. Andern Sie ggf. den Wert im Feld Schneidkantenhihe.

5. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Ubernehmen der Anderungen zu schlieBen.

Die Anderungen werden sofort wirksam.

3.410 Ventilgeschwindigkeiten bei konventionellen Systemen

Hinweis — Die Ventilgeschwindigkeiten sind bei konventionellen Systemen und bei
3D-Systemen NICHT dasselbe und miissen separat eingestellt werden.

Die richtigen Einstellungen fiir die Ventilgeschwindigkeiten in einem System fiir die
automatische Steuerung sind von der Art des zu bewegenden Materials (z. B. Sand,
hartes Gestein oder Erde) und von den auszufithrenden Arbeiten (z. B. Grob- oder
Feinplanierung) abhingig.

Zum Abgleichen der Ventilgeschwindigkeiten wird eine provisorische
Entwurfsoberflidche erstellt. Die Leuchtbalken zeigen nur Fithrung zur
provisorischen Entwurfsoberflache, solange das Dialogfeld Ventilgeschwindigkeit
geoffnet ist.

So gleichen Sie die Ventilgeschwindigkeiten bei konventionellen Systemen ab:

1. Stellen Sie sicher, dass das System solche Positionsdaten fiir die Schneidkante
generiert, die der anstehenden Arbeitsaufgabe entsprechen.

2. Vergewissern Sie sich, dass die Ventile kalibriert wurden.

3. Stellen Sie die Drehzahl so ein, dass die Maschine mit Betriebsdrehzahl 14uft.
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WARNUNG — Bei aktivierter Automatiksteuerung kann sich die Schneidkante der
Maschine ohne Vorwarnung bewegen. Bei diesen plétzlichen Bewegungen kann es zu
Verletzungen von Personen in der Nahe der Schneidkante oder zu Schaden an der
Maschine kommen. Schalten Sie das System stets in die Betriebsart ,Manuell* und
ziehen Sie die Feststellbremse, bevor Sie die Maschine verlassen oder wenn jemand
in der Nahe der Schneidkante arbeitet.

Tragen Sie unter Verwendung der automatischen Steuerung einen
Probedurchgang in dem Material ab, in dem Sie die Arbeiten vornehmen
werden, um die derzeitige Leistungsfahigkeit der automatischen Steuerung
beurteilen zu kénnen.

— Wenn die abgetragene Oberflache langperiodische Wellen (Wellenldngen
iiber 2 m) aufweist, ist die Ventilgeschwindigkeit unter Umstédnden zu
niedrig.

— Wenn die abgetragene Oberfliche darauf hinweist, dass das Schild / die
Schar ,,zappelt”, ist die Ventilgeschwindigkeit unter Umsténden zu hoch.

Stellen Sie die Schalter ,,Auto/Manuell* auf ,,Manuell“.

Wahlen Sie im Menii Setup-Menii — Konfiguration die Option
Ventilgeschwindigkeit aus. Die provisorische Entwurfsoberfliche wird erstellt,
und, wenn mehrere Ventile verwendet werden, wird das Dialogfeld
Ventilgeschwindigkeit — Ventil wihlen angezeigt. Wiahlen Sie das

einzustellende Ventil aus, und driicken Sie auf [t .

Bei einem konventionellen System wird die folgende, den gesamten Bildschirm
ausfiillende Warnmeldung angezeigt:

¥entilgeschwindigkeit

WARNUNG: Das Ventil kann in dieser
Konfiguration nicht tberpriift werden. Sie
konnen die Ventilgeschwindigkeiten
dandern, die Anderungen werden jedoch
nicht gepriift.

Dricken Sie OK, um fortzufahren.

Bei einem Motorgrader mit seitlicher Bewegung besagt diese Meldung
aullerdem, dass die Schar zentriert werden muss.

Driicken Sie auf [¢¢/ . Es wird ein Dialogfeld dhnlich der folgender Abbildung
angezeigt:
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¥entilgeschw. fiir Heben
1 |

1
Iy

|
1]
50

Langsam Schnell

findern Sie die Yentilgeschwindigkeit Fiir das 20-System mit den Pfeiltasten. Dricken
Sie 0K, um die Einstellung zu Gbernehmen, .

Woreinst.

+4 0.000m * 50

8. Fiihren Sie einen der folgenden Schritte aus:

— Bewegen Sie den Schieberegler, um die Ventilgeschwindigkeit zu erhdhen
bzw. zu verringern.

— Zum Einstellen der Geschwindigkeit auf die Voreinstellung driicken Sie
auf Voreinst. 50.

9. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Ubernehmen der Anderungen zu schlieBen.

Die Ventilgeschwindigkeit wird sofort aktualisiert.

In der folgenden Tabelle sind einige Probleme aufgefiihrt, die beim Einstellen der
Ventilgeschwindigkeit auftreten kénnen:

Problem Aktion

Unzureichende Wenn die Daten fiir das Heben anhand von Laserempfangern oder Sonic
Genauigkeit der Tracern erzeugt werden, stellen Sie sicher, dass eine Hoheneinstellung
Positionen bei fur diese vorgenommen wurde.

konventioneller

Fihrung

Unzureichende Auch beim Arbeiten mit einer konventionellen Fihrungsmethode fir die

Genauigkeit bei 3D- vertikale Fihrung missen die vom System empfangenen Daten der 3D-

Positionen Positionen eine hohe Genauigkeit aufweisen.

Wenn Sie ein UTS-System verwenden, Uberprifen Sie, ob die UTS
eingeschaltet ist und das Ziel erfasst.

Wenn Sie ein GNSS-System verwenden, Uberprifen Sie, ob die GNSS-
Empfanger korrekt konfiguriert sind.

Ventile nicht kalibriert  Bitten Sie Ihren Bauleiter, die Ventile der automatischen Steuerung zu
kalibrieren.

= Tipp — An Maschinen mit Konfigurationen mit Einzel- oder Duallasersystem und Neigung
kénnen Sie auch die Geschwindigkeiten der Ventile fiir Heben und Neigung abgleichen.
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3.4.11

Ventilgeschwindigkeit 3D-System

Hinweis — Die Ventilgeschwindigkeiten sind bei konventionellen Systemen und bei
3D-Systemen NICHT dasselbe und miissen separat eingestellt werden.

Die richtigen Einstellungen fiir die Ventilgeschwindigkeiten in einem System fiir die
automatische Steuerung sind von der Art des zu bewegenden Materials (z. B. Sand,
hartes Gestein oder Erde) und von den auszufiihrenden Arbeiten (z. B. Grob- oder
Feinplanierung) abhingig.

Zum Abgleichen der Ventilgeschwindigkeiten wird eine provisorische
Entwurfsoberflache erstellt. Die Leuchtbalken zeigen nur Fithrung zur
provisorischen Entwurfsoberflache, solange das Dialogfeld Ventilgeschwindigkeit
gedffnet ist.

So gleichen Sie die Ventilgeschwindigkeiten bei einem 3D-System ab:

1.

Stellen Sie sicher, dass das System solche Positionsdaten fiir die Schneidkante
generiert, die der anstehenden Arbeitsaufgabe entsprechen. Wenn Sie
beispielsweise GNSS-Sensoren verwenden und die Ventilleistung fiir
Feinplanierung optimieren mochten, rufen Sie den GNSS-Genauigkeitsmodus
Fein auf.

Vergewissern Sie sich, dass die Ventile kalibriert wurden.

Stellen Sie die Drehzahl so ein, dass die Maschine mit Betriebsdrehzahl 14uft.

WARNUNG — Bei aktivierter Automatiksteuerung kann sich die Schneidkante der
Maschine ohne Vorwarnung bewegen. Bei diesen plétzlichen Bewegungen kann es zu
Verletzungen von Personen in der Nahe der Schneidkante oder zu Schaden an der
Maschine kommen. Schalten Sie das System stets in die Betriebsart ,Manuell“ und
ziehen Sie die Feststellbremse, bevor Sie die Maschine verlassen oder wenn jemand
in der Nahe der Schneidkante arbeitet.

Tragen Sie unter Verwendung der automatischen Steuerung einen
Probedurchgang in dem Material ab, in dem Sie die Arbeiten vornehmen
werden, um die derzeitige Leistungsfahigkeit der automatischen Steuerung
beurteilen zu konnen:

— Wenn die abgetragene Oberfldche langperiodische Wellen (Wellenlédngen
tiber 2 m) aufweist, ist die Ventilgeschwindigkeit unter Umsténden zu
niedrig.

— Wenn die abgetragene Oberfliche darauf hinweist, dass das Schild / die
Schar ,,zappelt®, ist die Ventilgeschwindigkeit unter Umsténden zu hoch.

Stellen Sie die Schalter ,,Auto/Manuell* auf ,,Manuell“.

Waihlen Sie im Menii Setup-Menii — Konfiguration die Option
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10.

11.
12.

Ventilgeschwindigkeit aus. Eine den gesamten Bildschirm ausfiillende
Warnmeldung sagt Thnen, dass das Schild / die Schar angehoben werden muss.
Bei einer Maschine mit seitlicher Bewegung besagt diese Meldung auflerdem,
dass die Schar zentriert werden muss.

Folgen Sie den Anleitungen in der Warnmeldung. In dieser Hohe wird die
provisorische Entwurfsoberflache erstellt. Driicken Sie auf . Die
provisorische Entwurfsoberflache wird erstellt, und das Dialogfeld
Ventilgeschwindigkeit — Ventil wdihlen wird angezeigt.

Wahlen Sie das Ventil aus, fiir das der Abgleich erfolgen soll. Driicken Sie auf
. Es wird ein Dialogfeld dhnlich der folgender Abbildung angezeigt:

Linke Ventilgeschw.

L]

Langsam 50 Schnell

Andern Sie die Ventilgeschwindigkeit fiir das 3D-System mit den Pfeiltasten. Driicken
Sie OK, um die Einstellung zu Gbernehmen, |

|_Manuell | |_Manuell | | Manuell | yooingy
x n.v. x 50

Fiihren Sie einen der folgenden Schritte aus:

— Bewegen Sie den Schieberegler, um die Ventilgeschwindigkeit zu erhdhen
bzw. zu verringern.

— Zum Einstellen der Geschwindigkeit auf die Voreinstellung driicken Sie
auf Voreinst. 50.

Bewegen Sie das Schild / die Schar, bis die Leuchtbalken anzeigen, dass sich
das Schild / die Schar uUber oder unter der Position ,,Auf Hohe* befindet.

Stellen Sie die Schalter ,,Auto/Manuell* auf ,,Auto®.

Beobachten Sie, wie schnell oder langsam sich das Schild / die Schar in die
Position ,,Auf Hohe* bewegt:

— Wenn sich das Schild / die Schar langsam bewegt, jedoch ohne
Uberschreitung und Korrektur, ist die Ventilgeschwindigkeit
moglicherweise zu langsam.

— Wenn sich das Schild / die Schar schnell bewegt, jedoch mit
Uberschreitung und Korrektur, ist die Ventilgeschwindigkeit
moglicherweise zu hoch.
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Hinweis — Das Verhalten der automatischen Steuerung, wenn diese nicht mit
Material belastet ist, bietet selbst nicht ausreichend Informationen, um die
Ventilgeschwindigkeit abzustimmen. Verwenden Sie diese Informationen stets
in Verbindung mit den Ergebnissen des Testdurchlaufs.

13. Stellen Sie den Schalter ,,Auto/Manuell auf ,,Manuell®.
14. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @ , um
das Dialogfeld ohne Ubernehmen der Anderungen zu schlieBen.

15. Wiederholen Sie die oben aufgefiihrten Schritte, um die Ventilgeschwindigkeit
schrittweise zu dndern, bis die in den Probedurchgéingen abgetragene
Oberflache den Anforderungen entspricht.

In der folgenden Tabelle sind einige Probleme aufgefiihrt, die beim Einstellen der
Ventilgeschwindigkeit auftreten konnen:

Tabelle 3.5 — Probleme bei dem Einstellen der Ventilgeschwindigkeit
Problem Aktion

Unzureichende Genauigkeit Wenn Sie ein UTS-System verwenden, Uberpriifen Sie, ob die UTS
bei 3D-Positionen eingeschaltet ist und das Ziel erfasst.

Wenn Sie ein GNSS-System verwenden, fiihren Sie das in 8.3.2
GNSS-Diagnose und Satellitenbeobachtung erlauterte
Verfahren durch.

Ventile nicht kalibriert Bitten Sie lhren Bauleiter, die Ventile der automatischen Steuerung
zu kalibrieren.

3.5 Betriebsstunden

Per Voreinstellung zeichnet das System die Betriebsstunden (,,Fithrungsstunden®)
des Systems auf. Dieser Abschnitt beschreibt, wie Sie das Dialogfeld
Fiihrungsstunden anzeigen konnen.

Im Dialogfeld Fiihrungsstunden werden die aufaddierten Betriebsstunden der
Steuereinheit angezeigt.

Hinweis — Wenn Sie die Steuereinheit einer Maschine in einer anderen Maschine
verwenden, werden die Stunden nicht zuriickgesetzt.

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf |g).
2. Driicken Sie auf Installation.

3. Wihlen Sie die Option Fiihrungsstunden aus.
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Fiihrungsstunden

Gesanmt: h i
Anzeige: h
Aubo; IJD—
Auto {n. akkiv): h’ ——
Manuell: hﬂ

Feld Bedeutung

Gesamt Gesamtzahl der Stunden, die das Fuhrungssystem in Betrieb war

Angabe Anzahl der Stunden, in denen die Maschine im Modus ,.3D Angabe“
gearbeitet hat

Auto Anzahl der Stunden, in denen die Maschine im Modus ,.3D Auto” gearbeitet
hat

Auto (Inaktiv) Anzahl der Stunden, in denen die Maschine im Modus ,,3D Auto“ mit

inaktiver automatischer Steuerung gearbeitet hat

Manuell Anzahl der Stunden, in denen die Maschine im Modus ,Manuell” gearbeitet
hat

4. Driicken Sie oder @ , um das Dialogfeld Fiihrungsstunden zu schlief3en.

Hinweis — Die Fiihrungsstunden werden auch beim Einschalten und beim
Ausschalten des Systems im Programmprotokoll aufgezeichnet.

3.6  Konfigurieren des Maschinenfunkgerats

Das Maschinenfunkgerit kommuniziert mit dem Funkgerdt des UTS-Instrument
bzw. mit dem Funkgerédt der GNSS-Basisstation.

Verwenden Sie dieses Funkgerat Verwendung mit
SNR24xx oder SNR2420 UTS- oder GNSS-System
SNR9xx GNSS-System

SNRx10 GNSS-System
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So rufen Sie das Dialogfeld Einstellungen Fernverbindungen auf:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf |#).
2. Driicken Sie auf Installation.
3. Waihlen Sie Einstellungen Fernverbindungen aus. Es gibt folgende Optionen:

— Maschinen-funkgerdtekonfiguration: (siehe 3.6.1 Konfigurieren der
Maschinenfunkgerite).

= Funkfrequenzband auswdhlen: (siche 3.6.2 Auswihlen des
Funkfrequenzbandes).

Hinweis — Wenn ein Mobilfunkgerdt installiert ist, stehen zusdtzliche Optionen zur
Verfiigung. (siehe 3.7 Wi-Fi-Netzwerk).

3.6.1  Konfigurieren der Maschinenfunkgerate

1. Waihlen Sie im Dialogfeld Einstellungen Fernverbindungen die Option
Maschinenfunkgerdtekonfiguration aus. Das System sucht nach dem Funkgerét.

2. Geben Sie mit Hilfe der Pfeiltasten die Informationen in das Dialogfeld
Maschinenfunkgerdtekonfiguration ein. Driicken Sie auf (&, um die

Anderungen zu iibernehmen, oder auf @ , um das Dialogfeld ohne
Ubernehmen der Anderungen zu schliefen.

Welche Felder im Dialogfeld Maschinenfunkgerdtekonfiguration angezeigt werden,
ist vom verwendeten Funkgerétetyp abhidngig:
« Fiir ein 900 MHz-Funkgerét bei einem GNSS-System:

Maschinenfunkgeratekonfiguration -

Tetzwerk: |

Funkgertstatus:
Werbunden

Hinweis — Fiir die drahtlose Kommunikation tiber 900-MHz-Funkgerdte

erfordert dieses Release des Systems die Software SiteVision Office 7.4 oder
hoher. Weitere Informationen finden Sie im Handbuch fiir den Bauleiter.
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« Fiir ein 2.400 MHz-Funkgerét bei einem UTS-System:

Maschinenfunkgeratekonfiguration -

Mekz-1D: I 1

Funkgeratstatus:
Werbunden

Im Feld Funkgerdtestatus: konnen die folgenden Meldungen angezeigt werden:

Diese Meldung... wird angezeigt, wenn...

Nicht gefunden das System nicht mit dem Funkgerét kommunizieren kann.
Konfiguration lauft das Funkgerat gerade konfiguriert wird.

Konfiguration das Konfigurieren des Funkgerat fehigeschlagen ist.
fehlgeschlagen

Verbunden das Datenfunkgerat eine Verbindung mit dem System hergestellt hat.
Anw. <versionsnummer> die Firmware des Funkgerats auf die angegebene Version
erforderlich aktualisiert werden muss.

Ladefirmware die Firmware des Funkgerats auf die angegebene Version
<versionsnummer> aktualisiert werden muss.

erforderlich

Systemfehler Firmware nicht ordnungsgemaR installiert wurde.

Dieser Funkgerétetyp ein nicht unterstitztes Datenfunkgerat am System angeschlossen ist.
kann nicht konfiguriert

werden.

UTS-inkompatibel ein 900 MHz-Funkgerét fir die Verwendung mit einer UTS SPSx30

an das System angeschlossen ist.
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Im Dialogfeld Maschinenfunkgerdtekonfiguration konnen Sie die fir die
Datenkommunikation zu verwendenden Einstellungen konfigurieren. In der
folgenden Tabelle wird aufgezeigt, wie Sie Thr Maschinenfunkgerit konfigurieren:

Zum Uberpriifen, dass Geben Sie dies in das Dialogfeld Gleiche Konfiguration von

Konfigurieren Folgendes Maschinenfunkgerétekonfiguration

dieses eingeschaltet ist ein.

Datenfunkgerits...

SNR9xx SNR9xx Netzwerknummer zwischen 1 und 40 Netzwerknummer am
Maschinenfunkgerat Funkmodem (Uber Display am

Funkgerat der Basisstation)

SNR24xx oder SNR24xx oder « Kanalnummer zwischen 31 und 60 Kanalnummer am internen

SNR2420 SNR2420 o Netz-ID zwischen 0 und 255 UTS-Datenfunkgerat (Uber
Maschinenfunkgerat Voreinstellung ist 1. Vorderseite UTS-Funkgerat)

SNRx10 oder 12 SNRx10 oder 12 Volt  Eine Frequenz zwischen 0 bis 255.

Volt Das System konfiguriert die gleiche
Frequenz im Maschinenfunkgerat und
programmiert auch das Funkgerat als
Mobilfunkgerat.

Hinweis — Wenn auf der Baustelle sowohl GNSS- als auch UTS-
Positionierungssysteme mit 900 MHz-Funkgerdten eingesetzt werden, miissen sich
die GNSS-Funkgerdte und jedes UTS-Funkgerdt in unterschiedlichen Funknetzen
befinden.

Hinweis — Wenn Sie ein SNRx 10-Funkgerdt mit zwei Frequenzbdndern verwenden,
miissen Sie sicherstellen, dass beiden Funkmodulen eine Funknetz-1D zugeordnet
ist, damit der Maschinenfiihrer bei Bedarf zwischen den Frequenzbdndern wechseln
kann. Weitere Informationen finden Sie in 3.6.2 Auswdhlen des
Funkfrequenzbandes.

Die Anderungen werden sofort wirksam. Die Funknetznummer wird im
Maschinenfunkgerit geladen, und das Maschinenfunkgerit ist als Mobilfunkgerét
programmiert.

Fiir 900 MHz- und 2.400 MHz-Funkgerite wird die Funknetznummer in der
Steuereinheit gespeichert. Bei jedem Starten des Systems wird von der
Steuereinheit automatisch dieselbe Funknetznummer fiir das Funkgerit eingestellt.
Wenn beispielsweise ein Funkgerét auf einer anderen Maschine eingesetzt wird,
stellt die Steuereinheit automatisch dasselbe Funknetz ein, das fiir das bisherige
Funkgerét konfiguriert war.

3.6.2  Auswahlen des Funkfrequenzbandes

1. Wihlen Sie im Dialogfeld Einstellungen Fernverbindungen die Option
Funkfrequenzband auswdhlen aus.
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2. Um das Frequenzband zu wechseln, driicken Sie auf Einst. auf 450 MHz bzw.
Einst. auf 900 MHz bzw. Einst. auf 2400 MHz.

Hinweis — Welche Funkfrequenzbdnder angezeigt werden, ist von den im
Mehrband-Funkgerdt installierten Modulen abhdngig. Auferdem sind die tatsdchlich
nutzbaren Funkbdnder von der Systemkonfiguration abhdngig. Beispiel: Wenn das
System eine UTS fiir die Fiihrung verwendet, konnen Sie nur das

Frequenzband 2400 MHz nutzen. In diesem Fall wird das Funkgerdt beim
Einschalten, beim Verbindungsaufbau und bei der Umkonfiguration auf 2.400 MHz
konfiguriert, unabhdngig davon, welches Frequenzband im Dialogfeld
Funkfrequenzband auswdhlen ausgewdhlt wurde.

3.7 Wi-Fi-Netzwerk

Das System unterstiitzt die Nutzung der folgenden Wi-Fi-fahigen Drahtlosgerite:

o Die Palette modularer SNRx20 Funkmodems.
« Das digitale Kommunikationsmodul SNM940.

Wi-Fi-Netzwerke ermoglichen den Datenaustausch iiber kurze Entfernungen auf
der Baustelle, ohne Basis-Funkgerite oder sonstige groere Infrastruktur
installieren zu miissen.

3.7.1  Uber Mobilmodems

Ein Mobilmodem ist ein Mobilgerit, mit dem auf Maschinen installierte Systeme
liber ein Mobilfunknetz eine Verbindung zu einem Computernetzwerk,
beispielsweise zum Internet, herstellen kdnnen.

Das GCS900 Grade Control System nutzt das Mobilmodem fiir folgende Aufgaben:

o Verbindung zur Website von Connected Community.
o Verbindung zu einer IBSS-Basisstation (Internet-Basisstationsservice).

o Verbindung zu einer VRS (Virtuelle Referenzstation).

Hinweis — Von dieser Funktion fiir den Datenaustausch iiber Funk werden nicht alle
Funktionen der drahtlosen Kommunikation unterstiitzt. So ist es z. B. nicht moglich,
einen ,,Schnappschuss ** der Bildschirmanzeige anzufordern.

3.7.2  Uber das Wi-Fi-Netzwerk

Das Wi-Fi-Netzwerk ermdglicht die drahtlose 2-Wege-Dateniibertragung iiber IP
(Internet Protocol) zwischen zwei oder mehreren Mobilgerdten, und auf Wunsch
auch den Aufbau einer verkabelten Netzwerkstruktur. Wi-Fi ist fiir die
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Dateniibertragung mit mittleren bis hohen Geschwindigkeiten tiber kurze
Entfernungen vorgesehen.

3.7.3  Statusanzeigen am Datenfunkgerat SNRx20

Diese Statusanzeigen sind mit den Anzeigen am SNRx10 identisch (siche 8.6.4
Statusanzeigen am Datenfunkgerdat SNRx10).

3.74 Verwalten von Wi-Fi-Netzwerken

So bauen Sie eine Verbindung zu einem Wi-Fi-Netzwerk auf:

1. Wihlen Sie im Dialogfeld Setup-Menii — Installation die Option Einstellungen
Fernverbindungen aus.

2. Waibhlen Sie Wi-Fi Netzwerk aus. Die bekannten Netzwerke werden vom Wi-
Fi-Gerét heruntergeladen und auf der Steuereinheit aufgelistet.

Wi-Fi-Netzwerk

b1 (o] Authentifizierung ad hoc
F Trimble Guest MNetwork

Trimble GN3S 2301 WEP Mo

Trimble Base 2301 WEP Mo

Trimble Service (5224576754) WEP Yes

Wi-Fi-
Status

Wahlen Sie Wi-Fi-Metzwerk und driicken Sie 2um Yerbinden OK.
* zurzeit verbundenes Wi-Fi-Netzwerk

1 0.000m &

3.7.5  Verbindungsaufbau zu einem Wi-Fi-Netzwerk

Hinweis — Bevor Sie eine Verbindung zu einem Wi-Fi-Netzwerk aufbauen konnen,
miissen die Netzwerkangaben und die Zugangsdaten in die Liste der bekannten
Netzwerke eingetragen werden. Detaillierte Informationen erhalten Sie vom Ihrem
Bauleiter.

1. Wihlen Sie in der Liste der bekannten Netzwerke das Wi-Fi-Netzwerk aus, zu
dem Sie eine Verbindung aufbauen mdchten, und driicken Sie auf [¢t] .
2. Das System versucht, eine Verbindung zum ausgewahlten Wi-Fi-Netzwerk

aufzubauen. Nach Abschluss des Verbindungsvorgangs, mit oder ohne Erfolg,
wird das Menii Einstellungen Fernverbindungen angezeigt.

3. Wenn das System eine Verbindung zum gewiinschten Netzwerk aufgebaut hat,
wird in der Statusleiste die Signalstirke des empfangenen Wi-Fi-Netzes
angezeigt (0).
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Einstellungen Fernverbindungen

TCC-Synchronisation
Maschinenfunkgeratekonfiguration
Funkfrequenzband auswahlen —

Mit Hilfe von # und # die erforderliche Konnektivitatseinstellung auswahlew, und OK
driicken.

t+0.000m: |=

Anderenfalls wird das Symbol fiir ,,keine Verbindung” (@) angezeigt.

Einstellungen Fernverbindungen

TCC-Synchronisation
Maschinenfunkgeratekonfiguration
Funkfrequenzband auswahlen

Mit Hilfe von # und # die erforderliche Konnektivitatseinstellung auswahlég und OK
driicken.

t+ 0.000m ¢ [65

3.8  Austauschen von Dateien mit Dateispeicherort "Connected
Community"

Das System unterstiitzt den Austausch von Dateien mit einem Dateispeicherort
eines Kunden auf der Website von Connected Community {iber das Mobilmodem
Trimble® SNM940.

3.8.1  Starten des Austauschs von Connected Community-Dateien von der Maschine aus

So synchronisieren Sie das System mit der Connected Community:

1. Wihlen Sie im Dialogfeld Setup-Menii — Installation die Option Einstellungen
Fernverbindungen aus.

2. Waibhlen Sie Funk-Daten-Sync aus.
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TCC-Synchronisation

Daten von CompackFlash-Karte werden mit Connected Community
synchronisiert,

Driicken Sie Esc, um zum Meni zuriickzukehren,
Drilcken Sie 'Skopp!, um die Ubertragung zu unterbrechen,

t+0.000m

3. Driicken Sie auf Start, um die Synchronisierung zu starten.

Start

Stopp

Das System baut eine Verbindung auf, meldet sich am Connected Community-
Server an und beginnt mit dem Dateiaustausch. Im Dialogfeld wird der Status
des Dateiaustauschs angezeigt. Der Verlauf des Dateiaustauschs wird im

Verlaufsbalken angezeigt.

4. Nach Abschluss des Dateiaustauschs wird als Status Synchronisierung

abgeschlossen angezeigt. Driicken Sie auf [¢¢) , um zum Menii Einstellungen

Fernverbindungen zuriickzukehren.

3.8.2  Dateisynchronisierung fiir Connected Community

Das System unterstiitzt sowohl automatische als auch Hintergrund-Synchronisierung
fiir das Ubertragen von Dateien zwischen der Connected Community-Website und
dem System. Durch die Synchronisierung im Hintergrund kénnen Sie mit dem
System weiterarbeiten, wahrend die Synchronisierung der Dateien im Hintergrund

l14uft.

AuBerdem unterstiitzt das System die Fortsetzung der Dateisynchronisierung im
Hintergrund ab dem Punkt einer moglicherweise aufgetretenen Unterbrechung des

Vorgangs.

Verwenden der automatischen Synchronisierung

Mit Hilfe der automatischen Synchronisierung koénnen Sie die Dateien im Biiro und

auf der Maschine auf dem aktuellen Stand halten, ohne manuell eine

Datensynchronisation auslosen zu miissen. Um die automatische Synchronisierung

zu aktivieren, wenden Sie sich an IThren Bauleiter.

Verwenden der Synchronisierung im Hintergrund

1. Starten Sie eine Datensynchronisation (siche 3.8.1 Starten des Austauschs von

Connected Community-Dateien von der Maschine aus).
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2. Sie konnen zu jeder Zeit auf @ driicken, um mit dem System
weiterzuarbeiten, wihrend die Synchronisierung im Hintergrund fortgesetzt
wird. Es stehen alle Kontroll- und Fithrungsfunktionen des Systems zur
Verfiigung, einschlieBlich automatische Steuerung.

3. Um wieder zum Dialogfeld fiir die Synchronisierung zuriickzukehren, wahlen
Sie Funk-Daten-Sync aus. Es wird der derzeitige Status des Dateiaustauschs
angezeigt.

Anhalten und Fortsetzen der Synchronisierung
Im Dialogfeld Funk-Daten-Sync:
o Driicken Sie auf Stopp, um den Dateiaustausch zu unterbrechen.

o Driicken Sie auf Start, um den Dateiaustausch fortzusetzen.

3.8.3  Problembehebung beim Dateiaustausch mit Connected Community

Die folgende Tabelle unterstiitzt Sie beim Lésen von Problemen beim
Dateiaustausch mit Connected Community auf der Baustelle:

Problem Losung

Ist das Gerat fur die drahtlose Uberpriifen Sie Kabel und Anschliisse. Verstandigen
Kommunikation ordnungsgema0 installiert? Sie den Bauleiter.

Ist das Gerét fir die drahtlose
Kommunikation fir den Aufbau einer
Verbindung zu Ihrem Internetanbieter
konfiguriert?

Versténdigen Sie den Bauleiter.

Ist das System auf die Verwendung eines
Gerats fur die drahtlose Kommunikation
konfiguriert?

Verstandigen Sie den Bauleiter.

Hat das Gerét fiir die drahtlose
Kommunikation eine Verbindung mit der
Connected Community?

Verstandigen Sie den Bauleiter.

Erfolgt Giber das Dialogfeld Funk-Daten-
Sync eine Anmeldung am Connected
Community-Server?

Siehe 3.8.1 Starten des Austauschs von
Connected Community-Dateien von der
Maschine aus
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3.9  Sensorkalibrierung

Die festen Sensoren an einer Maschine miissen regelméBig kalibriert werden, um
die Genauigkeit der Fiihrungsinformationen zu gewéhrleisten. In den folgenden
Fillen miissen feste Sensoren immer kalibriert werden:

Hinzufiigen eines neuen Sensors

Umsetzen bereits vorhandener Sensoren an eine neue Position

Feste Sensoren konnen folgende sein:

Langsneigungssensor AS400
Schild-/Scharneigungssensor AS400
Schild-/Scharlédngsneigungssensor AS400
Drehsensor RS400

Elektronikmast EM400

Arbeiten Sie vor einer Sensorkalibrierung folgende Punkte ab:

Sorgen Sie fiir eine geeignete Ortlichkeit fiir die Ausfiihrung von
Kalibrierungen. Der Boden muss hart und eben sein, und es muss ausreichend
Platz fiir ein Wenden der Maschine vorhanden sein.

Stellen Sie sicher, dass sich die Verbindungsstange fiir die Mittenverschiebung
der Schar im mittleren Bolzenloch befindet.

Stellen Sie alle Lenkeinschldge (Réder und Knickgelenk), Radstiirze und die
Mittenverschiebung des Drehkranzes auf Null.

Priifen Sie den Luftdruck aller Reifen.
Zentrieren Sie die Schar mit Hilfe der Funktion fiir die seitliche Bewegung.

Richten Sie die Schar mit Hilfe der Kerbmarkierungen aus, die wiahrend der
Installation eingebracht wurden.

So wihlen Sie ein Verfahren fiir die Sensorkalibrierung aus:

1.
2.

Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf \#].

Waihlen Sie Sensoren kalibrieren aus:
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Sensoren kalibrieren

.-, Scharguern.- und -drehungssensaren
Schildneigungssensor
Schildléngsneigungssensor |
Schilddrehungssensor
Langsneigungssensar
Elekkronikmast{en)

Wahlen Sie einen zu kalibrierenden Sensor und driicken
Sie Ok,

t+0.000m : J

Im Dialogfeld Sensoren kalibrieren sind die verfligbaren Optionen fiir die
Kalibrierung aufgelistet. Der Inhalt der Liste ist von den fiir die Maschine
konfigurierten Sensoren abhingig.

3. Wihlen Sie die benétigte Kalibrierungsoption aus. Im Folgenden sind die
moglichen Optionen aufgefiihrt:

Option Anwendungsmaoglichkeit Verfahrensweise in...
Langsneigungs-, Schild- zum genauen Kalibrieren eines oder 3.9.1 Kalibrieren der Gruppe der
/Scharquerneigungs- und mehrerer der folgenden Sensoren: Querneigungssensoren
Drehsensoren

« Maschinen-Langsneigung
« Schar-/Schildquerneigung
o Schar-/Schilddrehung

Scharneigungssensor zum Kalibrieren des Schild- 3.9.2 Kalibrieren des Sensors fir die
/Scharquerneigungssensors Schild-/Scharquerneigung mit Hilfe
eines digitalen Nivelliers

Schild- zum Kalibrieren des Schild- 3.9.3 Kalibrieren des Schild-
/Scharlangsneigungssensor /Scharlangsneigungssensors /Scharlangsneigungssensors
Schild-/Schardrehsensor zum Kalibrieren des Schild- 3.9.4 Kalibrieren des Schar-
/Schardrehsensors /Schilddrehsensors
Langsneigungssensor zum Kalibrieren des Maschinen- 3.9.5 Kalibrieren des Maschinen-
Langsneigungssensors Langsneigungssensors
Elektronikmast(en) zum Kalibrieren eines Elektronikmastes 3.9.6 Kalibrieren des Elektronikmastes
nach der Installation oder Umsetzung des
Mastes
Gemeinsame EM- Kalibrieren dualer Elektronikmasten nach ~ 3.9.7 Kalibrieren verbundener
Kalibrierung der Installation oder Umsetzung der Masten Elektronikmasten

3.9.1 Kalibrieren der Gruppe der Querneigungssensoren
- Tipp — Trimble empfiehlt, dass die gesamte Kalibrierung der Sensoren wesentlich genauer

ist als die Kalibrierung des Maschinen-Langsneigungssensors auf einen Einzelpunkt
(Schnellkalibrierung).
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So nehmen Sie eine vollstdndige Sensorkalibrierung vor:

1. Wihlen Sie Ldngsn.-, Scharquern.- und -drehsensoren aus.

sensorkalibrierung

++0.000m ¢ | ind

: Die Sensorkalibrierung sollte regel-
Wwillkommen mafGig durchgefiihrt werden, um Genauigkeit
aufrechtzuerhalken,

1. Auf ebener und Fester Oberflache parken.
2. Radsturz und Knicklenkung entfernen.

3. Dreiecksrahmen und Schar zentrieren,

4, Drehkranz auf 20° Markierung stellen,

5. Schar auf Boden absetzen, e
6, Schar und Reifenpositionen markieren

(siche Abb.}

Driicken Sie », urn Fortzufahren.

2. So bereiten Sie die Maschine auf das Kalibrieren der Gruppe der
Querneigungssensoren vor:

a.

Drehen Sie das Schild / die Schar so, dass diese(s) rechtwinklig zur
Mittellinie der Maschine steht. An einem Motorgrader richten Sie die
Schar mit Hilfe der Kerbmarkierungen aus, die wahrend der Installation
eingebracht wurden.

ACHTUNG - Da in diesem Schritt der Drehsensor kalibriert wird, gilt: je genauer
das Schild / die Schar ausgerichtet wird, desto genauer wird der Sensor kalibriert.

Positionieren Sie die Schneidkante des Schilds / der Schar fest auf den
Boden, bis die Zylinderlager kein Gewicht mehr tragen. Bei Motorgradern
sollten sich die Zylinderstangen frei drehen.

Markieren Sie die Position der Schild-/Scharecken und der Mitte der
Vorderriader bzw. vorderen Laufrollen, und markieren Sie anschlieflend
eine Linie von etwa 600 mm Lénge parallel zu den Vorderrddern bzw.
vorderen Laufrollen. Markieren Sie die Mitte der Hinterrdder bzw.
hinteren Laufrollen, und markieren Sie anschlieend eine Linie von etwa
600 mm Léange parallel zu den Hinterrddern bzw. hinteren Laufrollen.

3. Driicken Sie auf (™ J. Der Drehsensor wird kalibriert, und die
Kalibrierungsmesswerte der Maschinenldngs- und Schild-/Scharquerneigung
werden aufgenommen.

Hinweis — Wenn die Maschine bewegt wird, wihrend das System die Sensoren
kalibriert, wird eine Fehlermeldung angezeigt. Nachdem sich die Maschine

einige Sekunden nicht bewegt hat, konnen Sie durch Driicken auf (=] die
Sensorkalibrierung fortsetzen.

4. Der Bildschirm Schild ausrichten (Schar ausrichten) des Assistenten
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Sensorkalibrierung wird angezeigt (siche Abbildung):

Sensorkalibrierung

Schar ausrichten

1. Wenden Sie die Maschine und setzen Sie

H die Schar auf den Markierungen ab.
) o

"l 2, Setzen Sie die Schar auf dem Boden ab.
‘ﬂE‘

Driicken Sie », um Fortzufahren, 48 Zuriick

++0.000m * | ind

Heben Sie das Schild/die Schar an, und wenden Sie die Maschine um 180°.
Schlagen Sie zum Wenden der Maschine die Rahmenknicklenkung nicht ein,
stellen Sie keinen Radsturz ein, und édndern Sie die Drehkranzposition nicht.

Positionieren Sie das Schild / die Schar auf die in Schritt 2 erzeugten
Markierungen der Schild-/Scharecken. In diesem Schritt miissen Sie die Réder
bzw. Laufrollen noch nicht an den Rad-/Laufrollenmarkierungen ausrichten.
Positionieren Sie das Schild / die Schar fest auf den Boden, sodass die Zylinder
kein Gewicht mehr tragen.

Hinweis — Sie konnen ggf. das Schild / die Schar durch Drehen bzw. bei einem
Motorgrader die Schar durch Seitenbewegung auf die in Schritt 2 erzeugten
Markierungen positionieren.

Driicken Sie auf (™ ], Der Schild-/Scharneigungssensor wird kalibriert.

Der Bildschirm Rdder ausrichten des Assistenten Sensorkalibrierung wird
angezeigt (siche Abbildung):

Sensorkalibrierung

Rader ausrichten .

1, Bewegen Sie die Maschine, um die
worderen und hinteren Reifenspuren
auszurichten, —

2., Setzen Sie die Schar auf dem Boden ab,

Driicken Sie », umn Fortzufahren. 4 Turiick

t+0.000m ¢ |

Heben Sie das Schild / die Schar, und positionieren Sie die Rader bzw.
Laufrollen auf die in Schritt 2 vorgenommenen Markierungen. Positionieren Sie
das Schild / die Schar fest auf den Boden, sodass die Zylinder kein Gewicht
mehr tragen.
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3.9.2

9. Driicken Sie auf (™). Der Maschinen-Léngsneigungssensor wird kalibriert.

sensorkalibrierung

Beendet!

Die Sensormessungen sind nun abgeschlossen. Driicken Sie
'Fertig stellen’, um die Kalibrierung zu speichern.

# Zuriick

Fertig

atellen

10. Um die Kalibrierung zu iibernehmen und zum Dialogfeld Sensoren kalibrieren
zuriickzukehren, driicken Sie auf Fertig stellen. Wenn Sie die Kalibrierung
vollstdndig oder teilweise wiederholen mochten, driicken Sie auf den Pfeil
»Zuriick®, um zum vorhergehenden Bildschirm zurlickzukehren. Um das Menii
Sensoren kalibrieren ohne Speichern der Kalibrierung zu schlieflen, driicken

Sie auf @ .

Kalibrieren des Sensors fiir die Schild-/Scharquerneigung mit Hilfe eines digitalen

Nivelliers

So nehmen Sie eine Schnellkalibrierung des Schild-/Scharquerneigungssensors vor:

1. Waibhlen Sie Schildneigungssensor (Scharneigungssensor) aus.

Querneigungssensor kalibrieren

Gemessene Schildguerneigung:
oy
] j . =
e ® s Sensor-fuslesedaten:
- o
!D.U Yo —

Parken Sie mit maglichst harizontal ausgerichteter Schar, Geben
Sie die gemessene Scharneigung ein, und driicken Sie
‘Kalibrieren',

t++0.000m :

J

[ ]

Kalibrigren

2. Vergewissern Sie sich, dass sich die Maschine in der Parkposition befindet und

dass sich das Schild / die Schar im rechten Winkel befindet.

== Tipp — Stellen Sie vor Nutzung sicher, dass das Digitalnivellier ordnungsgeman
kalibriert ist.
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A\

WARNUNG — Wenn Sie beim Arbeiten mitangehobener Schar /angehobenem Schild
unter die Schneidkante der Schar / des Schilds oder der Anbauteile gelangen, kann
eine unerwartete Bewegung der Schar / des Schilds zu schweren oder gar tddlichen
Verletzungen flhren. Halten Sie stets einen ausreichenden Abstand zum méglichen
Weg der Schneidkante oder der Anbauteile.

Stellen Sie mit Hilfe eines digitalen Nivelliers oder eines gleichwertigen
Messgerits die Schneidkante waagerecht. Im Dialogfeld Sensor-Auslesedaten
wird die zurzeit vom Sensor gemessene Schild-/Scharquerneigung angezeigt.

Um die Richtung der Querneigung zu wechseln, driicken Sie auf (=]

Geben Sie den mit Hilfe des digitalen Nivelliers ermittelten Messwert fiir die
Schild-/Scharquerneigung in das Feld Gemessene Schild-/Scharquerneigung:
ein.

Driicken Sie dann auf Kalibrieren. Der Schild-/Scharneigungssensor wird
kalibriert. Das Dialogfeld Querneigungssensor kalibrieren wird geschlossen.
Das Menii Sensoren kalibrieren wird angezeigt.

Uberpriifen Sie die Kalibrierung der Schild-/Scharquerneigung, bevor Sie das
Schild / die Schar bewegen:

1.

Wahlen Sie erneut die Option Schildneigungssensor (Scharneigungssensor)
aus. Das Dialogfeld Querneigungssensor kalibrieren wird erneut angezeigt.

Vergewissern Sie sich, dass der im Feld Sensor-Auslesedaten: angezeigte
Messwert fiir die Schild-/Scharquerneigung mit der mit dem digitalen Nivellier
gemessenen Schild-/Scharquerneigung tibereinstimmt.
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3.9.3  Kalibrieren des Schild-/Scharlangsneigungssensors

So fiihren Sie eine Kalibrierung lediglich des Schild-/Scharldngsneigungssensors
durch:

1.

>

Waihlen Sie Schildldngsneigungssensor (Scharlingsneigungssensor) aus.

Langsneigungssensor kalibrieren

{L] —

L ——

Sensor-Auslesedaten:

[oo e =
Parken Sie mit vertikal ausgerichtetem Mast und driicken Sie
‘¥alibrieren',
Kalibrieren
:+0.000m ¢ |

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine auf einer ebenen Fliache abgestellt
wurde und dass sich das Schild / die Schar im rechten Winkel befindet.

Tipp — Stellen Sie vor Nutzung sicher, dass das Digitalnivellier ordnungsgemaf
kalibriert ist.

WARNUNG — Wenn Sie beim Arbeiten mit angehobener Schar / angehobenem Schild
unter die Schneidkante der Schar / des Schilds oder der Anbauteile gelangen, kann
eine unerwartete Bewegung der Schar / des Schilds zu schweren oder gar tddlichen
Verletzungen fuhren. Halten Sie stets einen ausreichenden Abstand zum méglichen
Weg der Schneidkante oder der Anbauteile.

Drehen Sie das Schild bzw. die Schar in die Arbeitsposition.

Waihlen Sie an der Mast-Winkelhalterung das zur Sicherung verwendetes
Bolzenloch so aus, dass der Mast so vertikal wie moglichst ist; bitten Sie Thren
Bauleiter ggf. die Einstellung im Dialogfeld Bolzenloch anpassen zu dndern.
Falls Sie ein Dual-GNSS-System kalibrieren, muss der linke Mast ausgerichtet
werden.

Drehen Sie entweder mit Hilfe eines Digitalnivelliers oder einem
gleichwertigen Nivelliergerit das Schild oder die Schar, um den Mast vertikal
auszurichten. Falls Sie ein Dual-GNSS-System kalibrieren, muss der linke
Mast vertikal ausgerichtet werden.

Im Dialogfeld Sensor-Auslesedaten wird die zurzeit vom Sensor gemessene
Schild-/Scharlangsneigung angezeigt.

Driicken Sie dann auf Kalibrieren. Der Schild-/Scharldngsneigungssensor wird
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kalibriert. Das Dialogfeld Lingsneigungssensor kalibrieren wird geschlossen.
Das Menii Sensoren kalibrieren wird angezeigt.

Uberpriifen Sie die Kalibrierung des Schild-/Scharlingsneigungssensors, bevor Sie
das Schild / die Schar bewegen:

1. Wihlen Sie erneut die Option Schildldingsneigungssensor
(Scharldngsneigungssensor) aus. Das Dialogfeld Lingsneigungssensor
kalibrieren wird erneut angezeigt.

2. Vergewissern Sie sich, dass der im Dialogfeld angezeigt Messwert des Schild-
/Scharldangsneigungssensors Null ist.

3.94 Kalibrieren des Schar-/Schilddrehsensors

So nehmen Sie eine Schnellkalibrierung des Schild-/Schardrehsensors vor:

1. Waihlen Sie Schilddrehsensor (Schardrehsensor) aus:

Drehungssensor kalibrieren

@ Sensor-Auslesedaten:
I 0.0 S — |

Parken Sie mit rechtwinklig ausgerichtetem Schild und dricken
Sie ‘Kalibrieren',

: o+ 0.000m x J Kalibrigren

2. Vergewissern Sie sich, dass sich die Maschine in der Parkposition auf einer
ebenen Fldache befindet, und dass sich das Schild / die Schar im rechten Winkel
befindet.

‘CI Tipp — Bei einem Motorgrader hinterlasst der Installateur fir gewdhnlich

Kalibrierungsmarken auf dem Drehkranz, die fiir das Kalibrieren des Drehsensors
genutzt werden kdnnen.

3. Driicken Sie dann auf Kalibrieren. Der Sensor fiir die Drehung der Schar / des
Schilds wird kalibriert. Das Dialogfeld Drehsensor kalibrieren wird
geschlossen. Das Menii Sensoren kalibrieren wird angezeigt.

Uberpriifen Sie die Kalibrierung der Schar-/Schilddrehung, bevor Sie die Schar /
das Schild bewegen:

1. Wibhlen Sie erneut die Option Schilddrehsensor (Schardrehsensor) aus. Das
Dialogfeld Sensoren kalibrieren wird erneut angezeigt.
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2. Vergewissern Sie sich, dass der im Dialogfeld angezeigt Messwert des Schar-
/Schilddrehungsensors Null ist.

- Tipp — Beziiglich der Uberpriifung von Spiel und Totgang an einem Drehkranz eines
Motorgraders wenden Sie sich an lhren Bauleiter.
3.9.5  Kalibrieren des Maschinen-Langsneigungssensors

ist als die Kalibrierung des Maschinen-Langsneigungssensors auf einen Einzelpunkt
(Schnellkalibrierung).

T:} Tipp — Trimble empfiehlt, dass die gesamte Kalibrierung der Sensoren wesentlich genauer

Der Langsneigungssensor misst den starren Teil der Maschine in Bezug zum
Horizont. Das System geht davon aus, dass die Langsneigung in Fahrtrichtung der
Maschine gemessen wird.

So nehmen Sie eine Schnellkalibrierung des Maschinen-Langsneigungssensors vor:

1. Waihlen Sie Ldingsneigungssensor aus:

Langsneigungssensor kalibrieren

Gemessene LAngsneigung: —

| @ o
m e 3
ik, °.

% , u
= Sensor-Auslesedaten: o
o
I 0.0 % =2
Parken Sie die Maschine so ebenen wie méglich,
Geben Sie die gemessene Langsneigung ein und dricken Sie
‘kalibrieren’,
Kalibrieren
t+0.000m : J

Stellen Sie die Maschine so eben wie moglich ab.
Um die Neigungsrichtung zu wechseln, driicken Sie auf Sensorneigung (@).

Geben Sie den gemessenen Wert in das Feld Gemessene Lingsneigung ein.

A AN

Driicken Sie auf Kalibrieren. Der Maschinen-Laingsneigungssensor wird
kalibriert. Das Dialogfeld Lingsneigungssensor kalibrieren wird geschlossen.
Das Menii Sensoren kalibrieren wird angezeigt.

Uberpriifen Sie die Kalibrierung der Maschinen-Lingsneigung, bevor Sie die
Schar / das Schild bewegen:

1. Wihlen Sie erneut die Option Ldngsneigungssensor aus. Das Dialogfeld
Liingsneigungssensor kalibrieren wird erneut angezeigt.

2. Vergewissern Sie sich, dass sich der Wert Sensor-Auslesedaten nun zu dem
von Thnen in Schritt 4 eingegebenen Langsneigungswert gedndert hat.
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Hinweis — Im Feld ,, Gemessene Lingsneigung* sollte nun ein Wert 0.0 stehen,
damit Sie bei Notwendigkeit einen neuen Wert fiir die Lingsneigung eingeben
konnen.

3.9.6 Kalibrieren des Elektronikmastes

So fiihren Sie eine Kalibrierung des Elektronikmastes aus:

1. Waihlen Sie Elektronikmast(en) aus.

Elektronikmast{en) kalibrieren

Willkommen

Mask{en) werden bei der Kalibrierung nach
_{_ unten gefahren,

Driicken Sie », um fortzufahren

t+0.000m ¢ |

2. Driicken Sie auf (™ J. Die Masten werden in die untere Stellung ihres
Hubbereichs gefahren. Nach Abschluss der Kalibrierung wird der Bildschirm
Beendet! des Assistenten Elektronikmast(en) kalibrieren angezeigt.

3. Driicken Sie auf Fertig stellen, um zum Menii Sensoren kalibrieren
zuriickzukehren.

3.9.7 Kalibrieren verbundener Elektronikmasten

So nehmen Sie eine Kalibrierung von Masten mit verbundenem Hub vor:

1. Waihlen Sie Gemeinsame EM400-Kalibrierung aus.

willkommen

Yor dem Messen des Hihenversatzes
milssen die Elektronikmasten abgesenkk

_{_ werden, um ihren eingefahrene Position zu _
bestimmen.

Driicken Sie », um fortzufahren

+4 0.000m *

2. Driicken Sie auf (™ J. Die Masten werden in die untere Stellung ihres
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Hubbereichs gefahren. Nach Abschluss der Kalibrierung wird der Bildschirm
Hohe des Assistenten Gemeinsame EM400-Kalibrierung angezeigt:

Gemeinsame EM400-K alibrierung

Hohe

1. Lasersender horizontieren.
2. 5child waagrecht austichken.
3. Kalibrierung mit OK starken. —

Gemeinsarner .00 m
Korrekturversatz:

@ Turlick

=

Stellen Sie den Laser und das Schild / die Schar waagerecht.

= Tipp — Stellen Sie vor Nutzung sicher, dass das Digitalnivellier ordnungsgeman
kalibriert ist.

3. Driicken Sie auf (™ J. Der Versatz der Masten wird gemessen. Nach
Abschluss der Kalibrierung wird der Bildschirm Beendet! des Assistenten
Gemeinsame EM400-Kalibrierung angezeigt.

4. Driicken Sie auf Fertig stellen, um zum Menii Sensoren kalibrieren
zuriickzukehren.

Waihrend der Kalibrierung der verbundenen Elektronikmasten kann folgendes
Problem auftreten:

Problem Aktion
Kalibrierung Priifen Sie anhand der Vorgehensweise in 8.10.1 Ausrichten von
schlagt fehl Elektronikmasten auf Lasertreffer, ob Sie innerhalb des Hubbereichs der

Masten an beiden Empfangern Lasertreffer empfangen.
Prifen Sie auf unerwiinschte Lasertreffer durch Reflexionen und andere Laser.

Uberpriifen Sie die Elektronikmasten und die Laserempfanger.

3.10  Auswahlen einer vertikalen 3D-Fiihrungsmethode

Hinweis — Systeme mit einem einzelnen, am Fiihrerhaus montierten 3D-Sensor,
bieten keine Mdoglichkeit fiir das Auswdhlen einer vertikalen Fiihrungsmethode an.
Systeme mit am Fiihrerhaus montierten Sensoren arbeiten immer mit der Fiihrung
,, 1 Punkt Mitte “ ohne Schutz gegen Mehrabtrag.
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So konnen Sie die vertikale Fithrungsmethode iiberpriifen und/oder auswahlen:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf |#).
2. Waibhlen Sie Fiihrungsmethode aus.

3. Driicken Sie auf Methode dndern.

¥ertikale Fiihrungsmethode

Methode: —

3D, 1 Punkk Mitke 3D, 1 Punkt Mitte
30, 1 Punkk Fokus
3D, 2 Plte Ecken

|

Ein vertikaler Fuhrungspunkk in der
Schildmitte, ——————

t+0.000m :

@ Liste der verfligbaren @ Kurze Beschreibung der
vertikalen markierten vertikalen
FUhrungsmethoden FUhrungsmethode

Abbildung 3.4  Beispiel eines Dialogfelds fiir eine 3D-
Fiihrungsmethode

4. Markieren Sie die vertikale Fithrungsmethode, mit der Sie arbeiten mochten.

Informationen iiber die Verwendung auf der Baustelle finden Sie in Kapitel 5,
Verwenden der 3D-Fiihrung auf der Baustelle.

Methode Beschreibung
3D, 1 Punkt Mitte ein einzelner vertikaler Fuhrungspunkt in der Schild-/Scharmitte
3D, 1 Punkt Fokus ein einzelner vertikaler Fihrungspunkt, nach innen versetzt um

200 mm vom Schild-/Scharfokus

3D, 2 Punkte Ecken zwei vertikale FUhrungspunkte, nach innen versetzt um 200 mm
von den Schild-/Scharecken

{1‘ Tipp — Es wird empfohlen, dass Sie die standardmafige 3D-Flihrung, Methode
»1 Punkt Mitte* verwenden, wenn kein triftiger Grund fiir das Arbeiten mit einer anderen
Fihrungsmethode vorliegt.

5. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Anderungen zu schliefen.
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3.11  Auswahlen einer Sensorkombination fiir die konventionelle Fuhrung

So konnen Sie Sensorkombinationen iiberpriifen und/oder auswéhlen:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf |g).
2. Waihlen Sie Sensorauswahl aus. Es wird ein Dialogfeld dhnlich der folgender

Abbildung angezeigt:
Auswihlen der Sensorkombinationen wﬁ:lx
=
Methode:
- Heben + Quergefille
= k| I S
* —
Fiihrung des Hebevorgangs unker Beibehaltung siner
\ konstanten Querneigung.
J Diagnoze
@ Liste der verfligbaren @ Kurze Beschreibung der

Sensorkombinationen markierten
Sensorkombination

Abbildung 3.5  Beispiel fiir ein Dialogfeld Auswéhlen der
Sensorkombinationen fir konventionelle
Fihrung

3. Markieren Sie die bevorzugten Gruppen von Sensorkombinationen, und driicken

Sie auf , um jede einzelne Auswahl zu aktivieren bzw. zu deaktivieren.
Auf diese Weise wird eine Liste von Favoriten zusammengestellt, aus der im
Fiihrungsbildschirm durch Driicken auf den Softkey Sensoren eine Auswahl
getroffen werden kann. Um die Liste fir die Sensorauswahl im
Fithrungsbildschirm zu 6ffnen, driicken Sie auf den Softkey Sensoren.

Informationen iiber die Verwendung auf der Baustelle finden Sie in Kapitel 4,
Verwenden der konventionellen Fiihrung auf der Baustelle.

Methode Beschreibung

Schild-/Scharquerneigung Konstante Schild-/Scharquerneigung beibehalten

Heben + Schild-/Schar- Fuhrung des Hebevorgangs an einer Ecke unter Beibehaltung
Querneigung einer konstanten Scharquerneigung
Quergefélle Konstantes Quergefalle beibehalten
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Methode

Beschreibung

Heben + Quergefalle

Fuhrung des Hebevorgangs an einer Ecke unter Beibehaltung
einer konstanten Querneigung

Heben

Fihrung des Hebevorgangs zur Beibehaltung einer konstanten
Hohe

Heben + unabhangiges
Heben

Fihrung ,Heben“ an beiden Ecken. Die Hoheneinstellung erfolgt
separat fur jede Ecke.

Heben + gemeinsames
Heben

Fihrung ,Heben® an beiden Ecken. Eine Ecke wird auf
Hoheneinstellung gefiihrt, das Schild / die Schar wird auf die
Neigung des Lasers eingestellt.

4. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Anderungen zu schlieBen.

104 GCS900 Grade Control System fiir Motorgrader V 12.60 - Benutzerhandbuch



KAPITEL

Verwenden der konventionellen Fuhrung

auf der Baustelle

Inhalt dieses Kapitels:

m Vorbereiten der Sensoren fur
konventionelle Fihrung

m Einrichten der FUhrungen
»ochild-/Scharquerneigung“ und
~Quergefalle”

m Uberpriifen der Fiihrung der
Schneidkante

m Arbeiten mit konventioneller
Flhrung

Einige Fiihrungssysteme konnen die
Schneidkantenposition relativ zu einer
physischen Referenzoberfliche messen und aus
den Messwerten Fiihrungsinformationen
erzeugen. Die Fithrungsmethoden dieser
Systeme werden als ,,konventionelle Fiihrung™
bezeichnet.

Im Gegensatz zu 3D-Fiihrungsmethoden sind
konventionelle Fithrungsmethoden nicht darauf
angewiesen, dass die dreidimensionale Position
der Maschine bekannt ist. Dadurch kann sich
der Aufbau der Baustelleninfrastruktur
wesentlich vereinfachen.

In diesem Kapitel werden das Einrichten
konventioneller Fithrungssysteme und ihre
Verwendung auf der Baustelle erldutert.

Detaillierte Informationen iiber die einzelnen
Komponenten finden Sie im Trimble GCS900
Grade Control System Referenzhandbuch.
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41  Vorbereiten der Sensoren fiir konventionelle Fiihrung

In der folgenden Tabelle werden allgemeine Aufgaben aufgefiihrt, die vor dem
Verwenden von Sonic Tracern und Laserempfangern auszufiihren sind:

Aufgabe Wann Verfahrensweise in...

Sonic Tracer anschlief3en wenn Sie bei einem System Fihrung ,Heben“ 4.1.1 Anschliel3en eines Sonic
benétigen und kein Sensor ,Heben® installiert  Tracers fiir Fihrung ,Heben”
ist

Hoheneinstellung eines Sonic bei der ersten Nutzung des Sonic Tracers 4.1.2 Hoheneinstellung von

Tracers Sonic Tracern

auf Lasertreffer Uberprifen beim erstmaligen Verwenden eines 4.1.3 Einstellen des manuellen
Laserempfangers an einem manuell Mastes auf Lasertreffer

eingestellten Mast, nachdem der Empfanger
eingeschaltet wurde

Hoheneinstellung eines beim erstmaligen Verwenden eines 4.1.4 Hoheneinstellung von
Laserempfangers Laserempfangers, nachdem dieser Laserempfangern
eingeschaltet wurde, oder beim Wechseln von
unabhangiger zu gemeinsamer Hohenfiihrung

411  AnschlieBen eines Sonic Tracers fiir Fithrung ,,Heben“

Wenn fiir ein Projekt Fithrung ,,Heben“ benétigt wird, kénnen Sie jedem System mit
Unterstiitzung konventioneller Fiihrungsmethoden einen Sonic Tracer hinzufiigen,
nicht jedoch einem System ,,Heben + Heben* (mit Verwendung von zwei
Laserempfingern).

So montieren Sie einen Sonic Tracer, damit der Sonic Tracer vom System genutzt
werden kann:

1. Starten Sie die Steuereinheit, und vergewissern Sie sich, dass eine
Fiihrungsansicht angezeigt wird.

2. Bringen Sie den Sonic Tracer an der Halterung an. Fithren Sie hierzu die runde
Befestigung auf der Riickseite des Tracers in die Halterung ein, und schrauben
Sie die Befestigung mit Hilfe der Ratschenklemme fest.

3. SchlieBen Sie den Sonic Tracer mit Hilfe eines 10/6-poligen Amphenol-Kabels
mit Schnellverschluss am Systemkabelbaum ein, wie in der folgenden
Abbildung dargestellt.
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© Steckverbinder des Systemkabelbaums am ® Sonic Tracer
Schwanenhals

Abbildung 4.1 AnschlieRen eines Sonic Tracers an den Systemkabelbaum eines
Motorgraders

Tipp — Bei einem sehr staubigen Arbeitsumfeld platzieren Sie den Sonic Tracer gegen den
Wind. Dadurch werden Staub und Schmutz vom Sonic Tracer geblasen.

41.2  Hoheneinstellung von Sonic Tracern

1. Drehen und neigen Sie die Schar in die Arbeitsposition.

2. Positionieren Sie den Sonic Tracer durch Justieren des L-féormigen Halterohrs
iiber die Referenzoberfliche (z. B. Bordsteinkante) bzw. iiber die Schnur.
Stellen Sie das Rohr so ein:
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= Der Sonic Tracer muss sich in einem horizontalen Abstand von 400 mm
bis 1 m von der Scharecke befinden.

— Das Rohr steht rechtwinklig zum Achsstand der Maschine.
= Der Sonic Tracer ist direkt Uiber der Hohenreferenzflache zentriert.

3. Justieren Sie den Sonic Tracer am Halterohr so, dass er einen der folgenden
Abstinde oberhalb der Hohenreferenzoberfliche hat:

= zwischen 200 und 1300 mm im Fall eines Bordsteins oder einer
Entwurfsoberflache

= zwischen 200 und 900 mm im Fall einer Schnur

- Tipp — Zur Vereinfachung der Bedienung stellen Sie die H6he von Sonic Tracern

{} so ein, dass der Abstand zwischen Sonic Tracer und Referenzoberfliche dem
Maximalabstand méglichst nahe kommt. Je gréfRer der Abstand zwischen Sonic
Tracer und Referenzoberflache ist, desto groRer ist der Arbeitsradius des Sonic
Tracers, und somitist die Fihrung durch das Ultraschallsignal des Sonic Tracers
entsprechend stabiler.

4. Bringen Sie den Sonic Tracer in seiner Halterung in eine ungefédhr vertikale
Position.

5. Stellen Sie anhand des Verfahrens in 4.2 Einrichten der Fiihrungen ,,Schild-
/Scharquerneigung® und ,,Quergefélle* das im Entwurf vorgegebene
Quergefille ein.

& WARNUNG — Bei aktivierter Automatiksteuerung kann sich die Schneidkante der
Maschine ohne Vorwarnung bewegen. Bei diesen plétzlichen Bewegungen kann es zu
Verletzungen von Personen in der Nahe der Schneidkante oder zu Schaden an der
Maschine kommen. Schalten Sie das System stets in die Betriebsart ,Manuell* und
ziehen Sie die Feststellbremse, bevor Sie die Maschine verlassen oder wenn jemand
in der Nahe der Schneidkante arbeitet.

6. Wenn die Maschine iiber automatische Steuerung verfiigt, aktivieren Sie die
automatische Steuerung fiir die neigungsgefiihrte Schild-/Scharecke
(normalerweise die nachgefiihrte Ecke), und warten Sie, bis die Schneidkante
die fiir das Entwurfsgefille erforderliche Neigung eingenommen hat. Bei
manueller Fiihrung bewegen Sie die Schneidkante manuell auf die Entwurfs-
Querneigung.

7. Veridndern Sie die Hohe der hohengesteuerten Schild-/Scharecke
(normalerweise die filhrende Scharecke), bis sich die Schild-/Scharecke in
einer der folgenden Hohen befindet:

= die Entwurfshohe

= die Hohe einer Hohenmarke
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— bei einer zum Erarbeiten der Entwurfsoberfliche geeigneten
Anfangsposition auf der vorhandenen Oberfldche

8. Wenn Sie die Querneigung manuell steuern, tiberpriifen Sie, ob die
Schneidkante weiterhin auf die Entwurfs-Querneigung ist. Wenn die
Querneigung automatisch gesteuert wird, stellen Sie die automatische
Steuerung auf ,,Manuell“ ein.

9. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf und halten Sie
diese Taste gedriickt.

Hinweis — Sie konnen stattdessen auch auf driicken und das Dialogfeld
Hoheneinstellung im Menii Setup-Menii — Konfiguration aufrufen.

Wenn mehrere Geréte vorhanden sind, filir die eine Hoheneinstellung moglich
ist, wird ein solches Menii angezeigt:

Hoheneinstellung

Komponente Details

ST400 - Rechts 0.000

‘Wwahlen Sie die Maschinenkomponente Fir die Hoheneinstellung und
driicken Sie CK,

*+ 0.000m + 0.000m :

Anderenfalls wird das Dialogfeld Hoheneinstellung Sonic Tracer angezeigt.

10. Waéhlen Sie den Sonic Tracer aus, fiir den die Hoheneinstellung vorgenommen
werden soll. Es wird ein Dialogfeld dhnlich der folgender Abbildung angezeigt:
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Hoheneinstellung rechter Sonic Tracer
Referenzhihe: m m /o_
Aktuelles Quergefalle: ﬁ-U Yo -
Zielquerneigung: F-U Yo - ——

1. Bewegen Sie das Schild in die Arbeitsposition.

2. Positionieren Sie den Sonic Tracer (ber akustischem Ziel,
3. Geben Sie die Referenzhdhe ein.

4, Driicken Sie CK, um die Hoheneinstell, vorzun,

(2 ]
(i ]+

=0.0% J +0.000m :
@ Gemessenes @ Status der
Quergefalle automatischen
Steuerung

Abbildung 4.2  Beispiel fiir ein Dialogfeld
~,Hoéheneinstellung Sonic Tracer*

11. Geben Sie in das Feld Referenzhdhe den entsprechenden Wert ein. Die
Referenzhohe wird wie folgt berechnet:

— Wenn sich die Schild-/Scharecke wéhrend der Hoheneinstellung auf der
Entwurfsoberflache oder auf der Entwurfshohe befindet, auf die gefiihrt
werden soll, ist die Referenzhdhe gleich Null.

— Wenn die Hoheneinstellung in Bezug auf eine Hohenmarke erfolgt,
subtrahieren Sie die Entwurfshohe von der Hohe der Hohenmarke

— Wenn die Hoheneinstellung in Bezug auf eine Schnur oder Bordsteinkante
erfolgt, addieren Sie den vertikalen Abstand der Schild-/Scharecke zur
Schnur bzw. Bordsteinkante zum vertikalen Abstand der Schnur bzw.
Bordsteinkante zur Entwurfshohe unter der Schild-/Scharecke.
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d

© Entwurfsoberflache @ Bordsteinkante

Abbildung 4.3  Messungen fir die Hoheneinstellung eines Sonic Tracers uber
einer Bordsteinkante

Die Referenzhohe berechnet sich aus a+b. Wenn sich die Scharecke unter
der Schnur bzw. Bordsteinkante befindet, ist @ negativ, und die
Referenzhohe betragt b-a.

Hinweis — Wenn Sie die Referenzhohe auf diese Weise berechnen,
erhéhen oder verringern Sie beim Arbeiten den Hohenversatz, sodass der
zugehorige Wert gegen Null geht, wenn sich die Schneidkante der
Entwurfsoberfldiche anndhert.

12. Um mit der Hoheneinstellung zu beginnen, driicken Sie auf . Nach

Beenden der Hoheneinstellung wird das Dialogfeld Vertikale Fiihrung
einrichten angezeigt.

41.3 Einstellen des manuellen Mastes auf Lasertreffer

Bevor Sie die Hoheneinstellung von auf manuellen Masten montierten
Laserempfingern vornehmen kdnnen, miissen Sie die Masten so einstellen, dass die
Laserempfanger Lasertreffer registrieren. So richten Sie die Hohe eines Einzel-
oder Dual-Lasersystems auf manuellen Masten aus:

1.

Verstellen Sie die Querneigung des Schilds / der Schar so, dass die
Schneidkante parallel zur Laserebene ist.

Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf Héheneinstellung
Laser und halten Sie diese Taste gedriickt.
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Laser

H —0

Hiiheneinzt

*+ 0.000m

(1] Trefferanzeige

Abbildung 4.4  Anzeige von Lasertreffern im Dialogfeld
Laser fur manuelle Masten

& WARNUNG — Bei aktivierter Automatiksteuerung kann sich die Schneidkante der
Maschine ohne Vorwarnung bewegen. Bei diesen plétzlichen Bewegungen kann es zu
Verletzungen von Personen in der Nahe der Schneidkante oder zu Schaden an der
Maschine kommen. Schalten Sie das System stets in die Betriebsart ,Manuell* und
ziehen Sie die Feststellbremse, bevor Sie die Maschine verlassen oder wenn jemand
in der Nahe der Schneidkante arbeitet.

3. Verstellen Sie die Hohe des Mastes am Schild / an der Schar so, dass die
Status-LEDs des Laserempfangers anzeigen, dass etwa in der Mitte des
Empféangers ein Treffer registriert wird. Weitere Informationen finden Sie in
8.6.6 Statusanzeigen am Laserempfianger LR410.

Hinweis — Wenn Sie den Mast in seinem gesamten Verstellbereich bewegen
und kein Lasertreffer registriert wird, bitten Sie Ihren Bauleiter, den Laser
umzusetzen.

4. Gehen Sie in das Fiihrerhaus und iliberzeugen Sie sich im Dialogfeld Laser
davon, dass die Treffer dem System gemeldet werden.

5. Driicken Sie auf [¢¢/, um wieder den Fiihrungsbildschirm anzuzeigen.

41.4  Hoheneinstellung von Laserempfangern

Achten Sie bei der Hoheneinstellung eines Laserempfingers auf einem
Elektronikmast auf die Hohe des Mastes. Die maximale Ausfahrhohe eines
Elektronikmastes mit Laserempfanger betragt 1,2 m.

Grundsétzlich sollten Elektronikmasten entsprechend den Betriebsbedingungen auf
minimale Hohe ausgefahren werden.
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So bereiten Sie die Hoheneinstellung von einem oder zwei Laserempfangern vor:

1.

Uberpriifen Sie gemeinsam mit dem Bauleiter, ob Lings- und Quergefille der
Laserebene Langs- und Quergefille des Entwurfs entsprechen.

Wenn erforderlich, drehen und neigen Sie das Schild / die Schar in die
Arbeitsposition.

Stellen Sie anhand des Verfahrens in 4.2 Einrichten der Fithrungen ,,Schild-
/Scharquerneigung® und ,,Quergefélle* das im Entwurf vorgegebene
Quergefille ein.

WARNUNG — Bei aktivierter Automatiksteuerung kann sich die Schneidkante der
Maschine ohne Vorwarnung bewegen. Bei diesen plétzlichen Bewegungen kann es zu
Verletzungen von Personen in der Nahe der Schneidkante oder zu Schaden an der
Maschine kommen. Schalten Sie das System stets in die Betriebsart ,Manuell* und
ziehen Sie die Feststellbremse, bevor Sie die Maschine verlassen oder wenn jemand
in der Nahe der Schneidkante arbeitet.

Wenn die Maschine iiber eine automatische Steuerung verfiigt und
Querneigungssensoren konfiguriert sind, aktivieren Sie die automatische
Steuerung fiir die neigungsgefiihrte Schild-/Scharecke (normalerweise die
nachgefiihrte Ecke), und warten Sie, bis die Schneidkante die fiir das
Entwurfsgefélle erforderliche Neigung eingenommen hat. Bei manueller
Fiihrung bewegen Sie die Schneidkante manuell auf die Entwurfs-Querneigung.

Verdndern Sie die Hohe der héhengesteuerten Schild-/Scharecke
(normalerweise die filhrende Schild-/Scharecke), bis sich die Schild-
/Scharecke auf der Entwurfshohe oder auf der Hohe einer bekannten
Hohenmarke befindet. Dies ist der Laserempfanger, der auf Hohe eingestellt
wird.

Wenn die Querneigung manuell gesteuert wird, liberpriifen Sie, ob die
Schneidkante weiterhin auf die Entwurfs-Querneigung ist.

Wenn die Querneigung automatisch gesteuert wird, stellen Sie die
automatische Steuerung auf ,,Manuell“ ein.

Wenn erforderlich und wenn die Masten auf winklig verstellbaren Halterungen
montiert sind, stellen Sie die Langsneigung der Masten so ein, dass sie
senkrecht zur Laserebene stehen.

ACHTUNG — Wenn Sie den Mastin einem anderen Bolzenloch in der winklig
verstellbaren Halterung sichern, missen Sie lhren Bauleiter bitten, die Einstellung fur
das Bolzenloch im Dialogfeld Setup-Menii — Konfiguration entsprechend zu andern.
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8. Bei einem manuellen Mast iiberpriifen Sie, ob der Laserempfanger Lasertreffer
empfangt. Weitere Informationen finden Sie in 4.1.3 Einstellen des manuellen
Mastes auf Lasertreffer.

9. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf und halten Sie
diese Taste gedriickt.
Hinweis — Sie kénnen stattdessen auch auf Laser und anschliefSend im

Dialogfeld ,, Laser auf Héheneinst. driicken, oder Sie kénnen auf driicken
und dann im Menii Setup-Menii — Konfiguration die Option ,, Hoheneinst.
auswdhlen.

Wenn das System iiber zwei Laserempfanger verfiigt oder ein oder mehrere
Sonic Tracer angeschlossen sind, wird ein Menii Hoheneinstellung wie dieses

angezeigt:
Komponente Details

LR4x0 - Links
ST400 - Rechts 0.000

Wahlen Sie die Maschinenkomponente Fir die Hiheneinstellung und
driicken Sie CK,

Hinweis — Der Inhalt des Meniis Hoheneinstellung ist von der Anzahl der vom
System genutzten Laserempfinger und Sonic Tracer abhdngig.

Hoéheneinstellung fur einen Laserempfanger bei einem System mit einem einzelnen
Laserempfanger

So nehmen Sie die Hoheneinstellung fiir einen einzelnen Laserempfinger auf
Elektronik- oder manuellem Mast vor:

1. Wenn das Menii Hoheneinstellung angezeigt wird, wéhlen Sie den
Laserempfénger aus, fiir den die Hoheneinstellung erfolgen soll. Es wird ein
Dialogfeld Hoheneinstellung Laserempfinger wie dieses angezeigt:
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Hoheneinstellung linker Laserempfanger

Referenzhihe: m ‘f/o—
Akkuelles Quergefalle: F— o m—

Zielquerneigung: F-U Yo - ——
Aktuelle Lasertrefferhihe: .00a m

1. Positionieren Sie die Schneidkante parallel 2ur Laserebene, mit
dem Lasermast Gber einem Punkk mit bek, Hihe,

2. Geben Sie die Referenzhéhe ein.

3. Dridcken Sie O, urn die Hoheneinstellung waorzun,

=
*+ 0.000m
@ Gemessenes @ Status der
Quergefalle automatischen
Steuerung

Abbildung 4.5 Dialogfeld fur die Hoheneinstellung eines
einzelnen Lasers

2. Geben Sie in das Feld Referenzhdhe den entsprechenden Wert ein. Die
Referenzhohe wird wie folgt berechnet:

= Wenn sich die Schild-/Scharecke wéhrend der Hoheneinstellung auf der
Entwurfsoberfliche oder auf der Entwurfshohe befindet, auf die gefiihrt
werden soll, ist die Referenzhohe gleich Null.

— Wenn die Hoheneinstellung in Bezug auf eine Hohenmarke erfolgt,
subtrahieren Sie die Entwurfshéhe von der Hohe der Hohenmarke
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|

=

——
———d e

e —

J'I"' [

12 At

@ Laserebene @® Entwurfsoberflache

Male fur die H6heneinstellung eines Laserempfangers

Abbildung 4.6
bezlglich einer Héhenmarke

Die Referenzhohe ist gleich a. Wenn sich die Hohenmarke unter der
Entwurfsoberfliche befindet, ist a negativ, und die Referenzhohe betragt -

a.
Hinweis — Wenn Sie die Referenzhohe auf diese Weise berechnen,

erhéhen oder verringern Sie beim Arbeiten der Hohenversatz, sodass der
zugehorige Wert gegen Null geht, wenn sich die Schneidkante der

Entwurfsoberfliche anndhert.
3. Um mit der Héheneinstellung zu beginnen, driicken Sie auf [¢¢/ . Nach erfolgter

Hoheneinstellung wird ein Fiihrungsbildschirm angezeigt.
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Hoéheneinstellung eines Laserempfangers fiir die Fiihrung ,,Gemeinsames Heben*

So nehmen Sie die Hoheneinstellung eines Laserempféangers fiir die Fithrung
,,Gemeinsames Heben®:

1. Ineinem Lasersystem fiir ,,Gemeinsames Heben braucht die
Hoheneinstellung nur fiir einen der Laser vorgenommen zu werden. Wéhlen
Sie den Laserempféanger aus, fiir den die Hoheneinstellung vorgenommen
werden soll. Es wird ein Dialogfeld Hoheneinstellung Laserempfinger wie
dieses angezeigt:

Hoheneinstellung linker Laserempfanger
Referenzhihe: m. m —

1., Eine der Schildecken dber einemn Punikk mit bekannter Hahe

platzieren, Schneidkante muss parallel zur Laserebene sein,

2. Referenzhihe eingeben.

3, Fir die Héheneinstellung O dricken {nur Fir einen Mast E—
etforderlich),

2. Geben Sie in das Feld Referenzhohe den entsprechenden Wert ein. Die
Referenzhohe wird wie folgt berechnet:

— Wenn Sie die Hoheneinstellung mit Bezug auf die Entwurfsoberfldche
durchfiihren, ist die Referenzhohe gleich Null.

= Wenn Sie die Hoheneinstellung mit Bezug auf eine Héhenmarke
durchfiihren, subtrahieren Sie die Hohe der Entwurfsoberflache von der
Hohe der Hohenmarke.

Hinweis — Wenn Sie die Referenzhéhe auf diese Weise berechnen, erhéhen
oder verringern Sie beim Arbeiten der Hohenversatz, sodass der zugehorige
Wert gegen Null geht, wenn sich die Schneidkante der Entwurfsoberfliche
anndhert.

3. Um mit der Hoheneinstellung zu beginnen, driicken Sie auf [t/ . Nach erfolgter
Hoheneinstellung wird ein Flihrungsbildschirm angezeigt.

41.5  Hoheneinstellung bei einen Vermessungs-Laserempfanger

Bei jedem Einrichten des Lasers miissen Sie die Hohe des Vermessungs-
Laserempfangers einmessen. Wenn fiir den Laserempfanger eine Hoheneinstellung
erforderlich ist, wird die Warnung Hoheneinstellung Laser angezeigt.
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So nehmen Sie die Hoheneinstellung bei einen Vermessungs-Laserempfanger vor:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf und halten Sie
diese Taste gedriickt.

Hoheneinstellung Laser

Schildhéhe: 1 B

Aktuelle Schildquerneigung: F-Z o

Akkuelle Schildiangsneigung: T 2

Aktuelle Lasertrefferhdhe: 320 m 1

1. Schildecke Gber Punkk mit bek. Hihe positionieren.
2. Schild waagrecht ausrichten. Autom.-Schalter kann hierfir R E—
verwendet werden,

3. Linken Mast serkrecht ausrichten.

4, Hihe der Schildecke eingeben,

5. Driicken Sie 'Hoheneinstellung links' oder ‘Héheneinstellung
rechts', um die Hiheneinstellung durchzufibren,

Hi ginst.
links

_ Hii.ginst.
:+0.000m: @ recns

Hinweis — Sie kénnen stattdessen auch auf driicken und das Dialogfeld
Hoheneinstellung im Menii Setup-Menii — Konfiguration aufrufen.

2. So bereiten Sie eine Hoheneinstellung vor:

a. Vermessen Sie den linken Mast mit einem Senklot, um sicherzustellen,
dass dieser vertikal ist.

& WARNUNG — Bei aktivierter Automatiksteuerung kann sich die Schneidkante der
Maschine ohne Vorwarnung bewegen. Bei diesen plétzlichen Bewegungen kann
es zu Verletzungen von Personen in der Nahe der Schneidkante oder zu
Schaden an der Maschine kommen. Schalten Sie das System stets in die
Betriebsart ,Manuell“ und ziehen Sie die Feststellbremse, bevor Sie die Maschine
verlassen oder wenn jemand in der Nahe der Schneidkante arbeitet.

b. Richten Sie das Schild / die Schar horizontal aus. Sie konnen die Schild-
/Scharquerneigung im Feld Aktuelle Schild-/Scharquerneigung beobachten.
= Tipp — Bei aktivierter automatischer Steuerungen richtet das System das Schild /
:( ; die Schar horizontal aus. Es muss kein ebenes Planum geladen sein.
c. Positionieren Sie das Ende des/der horizontal ausgerichteten
Schilds/Schar, fiir das Sie die Hoheneinstellung vornehmen mochten, auf
oder neben der Héhenmarke.

= Tipp — FUr beste Ergebnisse nehmen Sie die Héheneinstellung fir die Ecke des
Schilds / der Schar vor, die sich unter dem Laserempfanger befindet.

3. Geben Sie die Hohe der Hohenmarkierung in das Feld Schild-/Scharhéhe:
ein.

4. Uberpriifen Sie, ob im Feld Aktuelle Lasertrefferhohe: eine Hohe angezeigt
wird. Falls in dem Feld n.v. angezeigt wird, erkennt der Laserempfianger keine
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Lasersignale.

Hinweis — Falls an der Maschine kein Schild-/Schar-Ldngsneigungssensor
installiert ist, wird die Schild-/Schar-Ldngsneigung als 0° angenommen.

Zum Beginnen der Hoheneinstellung driicken Sie auf Héheneinstellung links
bzw. Héheneinstellung rechts, in Abhéngigkeit davon, welche Ecke des
Schilds / der Schar sich auf der Hohenmarkierung befindet.

Wenn der Laserempfianger nur einen einzigen Laser erkennt, beginnt die
Hoheneinstellung sofort. Anderenfalls wird das Dialogfeld Lasertreffer wihlen
angezeigt:

Lasertreffer wihlen

10,997 m

Mehrere Lasertreffer wurden wahrend der

Hiheneinstellung erfasst, Wahlen Sie einen

Lasertreffer zur Yerwendung und dricken Sie  —
OF, um die Hoheneinstellung durchzufdhren,

J + 0.000m *

Hinweis — In der Voreinstellung miissen Lasertreffer mindestens 100 mm
voneinander entfernt sein, um als unterschiedliche Lasertreffer erkannt zu
werden. Es kann ein paar Sekunden dauern, bis das System genug Daten
erfasst hat, um zwischen dicht aneinander liegenden Lasertreffern
verschiedener Laser unterscheiden zu konnen. Daher kann eine kurzzeitige
Verzogerung zwischen dem Driicken des Softkeys Héheneinstellung links bzw.
Hoéheneinstellung rechts und der Anzeige des Dialogfelds ,, Lasertreffer wéihlen
auftreten.

Im Dialogfeld Lasertreffer wihlen konnen Sie den Laser auswihlen, auf den
die Hoheneinstellung erfolgen soll. Wihlen Sie liber die Pfeiltasten die

gewlinschte Trefferhohe des Laserempfangers, und driicken Sie auf (& .
Nach erfolgter Hoheneinstellung wird ein Fiihrungsbildschirm angezeigt.

Bringen Sie den Mast wieder in seine Betriebsposition. Ublicherweise ist dies
rechtwinklig zum Achsstand der Maschine.
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Folgende allgemeine Probleme kdnnen wéhrend der Laser-Hoheneinstellung

auftreten:

Problem

Aktion

Nicht gentligend Lasertreffer
wahrend der Hoheneinstellung

Uberpriifen Sie, ob Sichtkontakt in gerader Linie zwischen
Empfanger und Sender besteht, und ob sich der Empfanger
innerhalb der Reichweite befindet. Passen Sie die
Hoheneinstellung des Lasers so an, dass die Lasertreffer den
Laserempfanger in der oberen Halfte treffen, wenn sich das
Schild / die Schar in der Hoheneinstellungsposition befindet.

Die von Ihnen eingegeben
Héhenmarkenhdhe stimmt nicht
mit der gemessenen Hohe
Uberein.

Uberpriifen Sie, ob der im Feld Schild-/Scharhéhe
eingegebene Wert mit der Hohe des Fokuspunkts des Schilds /
der Schar, wie vom GNSS-Empfanger gemessen, und der
Héheneinstellung der Hohenmarkierung tbereinstimmt.

Die zuldssige Differenz betragt 30 mm mehr als die GNSS-
Genauigkeitsgrenze (25 mm im Feinmodus).

Es liegt eine Abweichung
zwischen der gemessenen Hohe
der Laserebene und der
berechneten Héhe vor

Prifen Sie die Einrichtung des Lasers, vor allem Richtung und
Neigung, wenn Sie eine geneigte Laserebene verwenden.

Das Lasersignal ist zu
verrauscht, um die
Hoéheneinstellung abzuschlieRen

Uberpriifen Sie die Stabilitat der Plattform des Lasers.

Prifen Sie, falls auf der Baustelle mehr als ein Laser verwendet
wird, ob die Hoheneinstellungen der Laser mehr als 100 mm
voneinander getrennt sind.

Entfernen Sie Staub und Schmutz vom Laserempfanger.

Geringe Genauigkeit (GNSS)

Sie missen die GNSS-Positionen fur Hochwert und Rechtswert
mit hoher Genauigkeit empfangen, um die Funktion der
laseroptimierten Héheneinstellung verwenden zu kdnnen.

Einrichten der Fiihrungen ,,Schild-/Scharquerneigung” und
»Quergefalle”

So richten Sie eine Fiihrungen ,,Schild-/Scharquerneigung oder ,,Quergefille* ein:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf |g).
2. Wihlen Sie Zielgefille aus. Es wird ein Dialogfeld &hnlich der folgender

Abbildung angezeigt:
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Zielgefille

Heben + Quergefdlle Fihrung des Hebevorgangs unter
jr EBeibehaltung einer konstanten -
Querneigung. Hier

/ e ﬂnb

Zielguerneigung: mﬁ Vo m—
== pder ™= gutomatisch tauschen: | Mein 4—-—-""""F~_F +11%

Yo m—

Aktuelles Quergefalle: 0.0 -
“\_‘e -

=0.0% J + 0.000m =* I

@ Kurze Beschreibung der @ Wert fiir die

markierten Zielquerneigung
Sensorauswahl

© Auswahl fir @ derzeitiger Wert flir das
,Querneigung Quergefalle

automatisch tauschen®

Abbildung 4.7  Beispiel des Dialogfelds zum Einrichten
der Flihrung ,Quergefalle”

3. Geben Sie den Wert fiir die Zielquerneigung anhand einer oder mehrerer der
folgenden Optionen ein:

— Geben Sie den Wert direkt in das Feld Zielquerneigung ein.

— Driicken Sie auf Hier, um das Zielgefille auf die derzeitige Schild-
/Scharquerneigung einzustellen.

— Um das Zielgefille in Prozentbruchteilen zu erhdhen bzw. zu verringern,
driicken Sie auf +0.1% bzw. -0.1%.

Hinweis — Die Softkeys fiir Erhéhen und fiir Verringern dndern den Wert
fiir das Zielgefille um einen Betrag, der der Schrittweite fiir Erhéhen
entspricht. Die voreingestellte Schrittweite betrdgt 0,1 %, diese
Einstellung kann von Ihrem Bauleiter gedndert werden.

— Driicken Sie auf Ebene, um das Zielgefille auf 0 % einzustellen.

4. Um die Richtung der Querneigung zu wechseln, driicken Sie auf )

5. Um Automatisch tauschen ein- bzw. auszuschalten, markieren Sie das Feld
Automatisch tauschen und benutzen sie die Pfeiltasten. Weitere Informationen
finden Sie in 4.4.7 Andern der Richtung des Zielgefilles.

6. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Speichern der Einstellungen zu schlieflen. Ein
Fiihrungsbildschirm wird angezeigt.

GCS900 Grade Control System fiir Motorgrader VV12.60 - Benutzerhandbuch 121



4 Verwenden der konventionellen Fiihrung auf der Baustelle

4.3

Uberpriifen der Fiihrung der Schneidkante

Uberpriifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn die Genauigkeit des Systems. Uberpriifen
Sie die Schneidkantenfiihrung, indem Sie entweder bereits vorgenommene
Durchgénge vergleichen oder eine Testfliche herstellen und vergleichen.

So erstellen und vergleichen Sie eine Testflache:

1. Tragen Sie ein kurzes Stiick einer Testfliche mit einem bekannten
Hohenversatz (vorzugsweise von Null) ab.

2. Messen Sie mit Hilfe eines kalibrierten digitalen Nivelliers das Gefélle der
Testfldche und vergleichen Sie das Getfille mit dem Zielgefille.

3. Messen Sie bei Bedarf die Hohe des Randes der Testoberfldche unter dem
Hohensensor, und vergleichen Sie die Hohe mit der Entwurfshohe.

4.4

Arbeiten mit konventioneller Fiihrung

Das System setzt voraus, dass die Langsneigung der Maschine in Fahrtrichtung der
Maschine gemessen wird. Bei einigen Maschinenkonfigurationen kann es zu einer
Fehlausrichtung zwischen Langsneigungssensor und Fahrtrichtung der Maschine kommen.
Dies fihrt zu Fehlern in den Fihrungsdaten.

In der folgenden Tabelle sind allgemeine Aufgaben aufgefiihrt, die Sie beim
Arbeiten mit einer konventionellen Fiihrungsmethode ausfiihren kdnnen:

Aufgabe

Ausfiihrung

Siehe

Justieren des kalibrierten
verknUpften kalibrierten
Versatzes bei zwei
Elektronikmasten

wenn Fehler bei der Abdeckung zwischen den
Durchgangen behoben werden miissen

wenn verknipfte Hohen aufgrund von Schild-
/Scharabnutzung neu kalibriert werden
muissen

wenn die Positionierung von Schild-
/Scharecken genauer erfolgen muss

4.4 1 Verknupfte Héheneinstellung

Einstellen eines
Hohenversatzes zu einer
Entwurfsoberflache

wenn Sie mit mehreren Durchgéngen auf die
Entwurfsoberflache zu arbeiten miissen

4 4.2 Einstellen des Hohenversatzes

Andern des
Hohenversatzes mit Hilfe
der Fernschalter

wenn zu wenig oder zu viel Material
abgetragen wird

4 4.3 Andern des Hohenversatzes
mit Hilfe der Fernschalter

Andern der Zielgefalles mit

Hilfe der Fernschalter

wenn zu wenig oder zu viel Material
abgetragen wird

4.4.4 Andern des Zielgefalles mit
Hilfe der Fernschalter
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Aufgabe Ausfiihrung Siehe

Tauschen der an den beiden wenn Sie die Filihrungsmodi zwischen den 4.4.5 Tauschen der geflihrten
Schild-/Scharkanten Schild-/Scharkanten schnell austauschen Schild-/Scharecken anhand der
verwendeten Fihrung mit missen, z. B beim Wenden am Ende eines Schalter ,Auto/Manuell*

Hilfe der Fernschalter Durchgangs

Tauschen der an den beiden wenn Sie die Flihrungsmodi zwischen den 4.4.6 Sensorauswabhl fur die
Schild-/Scharkanten Schild-/Scharkanten schnell tauschen konventionelle Vertikalfihrung
verwendeten Fiihrung mit missen, z. B wenn Sie am Ende eines (H6he/Neigung)

Hilfe eines Softkeys Durchgangs wenden, jedoch keine

Fernschalter auf der Maschine installiert sind

Andern der Richtung des wenn Sie die Richtung des Zielgefalles 4.4.7 Andern der Richtung des
Zielgefalles schnell andern missen, ohne die GrolRe der Zielgefalles

Gefalleneigung zu verandern, z. B. beim

Wenden am Ende eines Durchgangs

Zuriickbringen des/der Mast wenn Sie die Elektronikmasten schnell wieder 4.4.8 Masten wieder in die
(en) in die in die Position der H6heneinstellung fir den Hoéheneinstellungsposition bringen
Hoheneinstellungsposition  Laserempfanger verstellen miissen

4.41  Verkniipfte Hoheneinstellung

Bei einem System mit zwei Elektronikmasten bzw. Laserempféingern muss
moglicherweise der Hohenversatz verkniipfter Héhen nachjustiert werden.

Der Abgleich des Versatzes verkniipfter Hohen:

« ermoglicht Ihnen, die Abweichungen zwischen einzelnen Durchgéngen ohne
fremde Hilfe auszugleichen

« vermeidet die Notwendigkeit der Neukalibrierung verkniipfter Hohen aufgrund
von Schild-/Scharabnutzung

« sorgt fiir hohere Genauigkeit beim Positionieren der Schild-/Scharecken

So konnen Sie den Versatz zwischen Paaren von
Elektronikmasten/Laserempfingern abgleichen, die als Sensoren fiir verkniipfte
Hohen genutzt werden:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf Verkniipfte
Hoéheneinstellung.

Hinweis — Sie kénnen Verkniipfie Hoheneinstellung auch im Menii Setup-
Menii — Konfiguration aufrufen.
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Yerkniipfte Hoheneinstellung
+ru
L.
Geben Sie einen positiven \Wert ein, um die rechte Seite der Schar anzubeben
oder geben Sie einen negativen Wert ein, um die rechte Seite der Schar
ahzisenken. +0.001
‘erknipfte Hoheneinstellung: m
ST oo
Einst. auf
+4 0.000m * 0,000

2. Gleichen Sie den Versatz auf eine der folgenden Weisen ab:

a. Geben Sie den Wert direkt in das Feld Verkniipfte Hoheneinstellung ein.
Geben Sie einen positiven Wert ein, um die rechte Seite des Schilds / der
Schar anzuheben oder geben Sie einen negativen Wert ein, um die rechte

Seite des Schilds / der Schar abzusenken.

Hinweis — Die Bezeichnungen ,,linke und rechte Seite “ des Schilds / der
Schar gelten aus Sicht aus dem Fiihrerhaus der Maschine.

Um zwischen positiven und negativen Werten zu wechseln, driicken Sie

=)

b. Driicken Sie +0.001 bzw. —0.001, um den Wert des Versatzes um 0,001 m
zu erhohen bzw. zu verringern.

¢. Driicken Sie auf 0,000 einstellen, um den Versatz auf Null einzustellen.

Hinweis — Der Maximalwert fiir den Versatz betrdgt 0,030 m. Wenn ein
groferer Versatz als dieser Wert eingegeben werden muss, ist eine
vollstindige Kalibrierung der verkniipften Hohen erforderlich.

Wenn Sie einen weiteren Versatzabgleich vornehmen, wird fiir den Wert 0,000
angezeigt, da mehrere Anderungen aufaddiert werden.

44.2 Einstellen des Hohenversatzes

Bei Methoden mit Hohenfithrung wird der Hohenversatz erstmalig eingestellt, wenn
Sie die Referenzhohe bei der Hoheneinstellung des Hohensensors angeben.

So dndern Sie den Hohenversatz:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf Héhenversatz, oder
wihlen Sie im Menii Setup-Menii — Konfiguration die Option Hohenversatz aus.
Es wird ein Dialogfeld dhnlich der folgender Abbildung angezeigt.
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¥erkniipfte Laser —

N
] -

+0.015

Referenzhihe Hsheneinstellung | 0.000 m
A) Hohenversatz: m- mm
-0ms

Wersatz auf Referenzhdhe mit Hoheneinstellung amwenden,

Einzt. auf

*+ 0.000m * 0.000

2. Stellen Sie anhand der folgenden Elemente den Hohenversatz ein:

— Geben Sie den Wert direkt in das Feld Hohenversatz ein.

~— Um das Vorzeichen des Versatzes zu wechseln, driicken Sie auf (=]

— Um den Versatz um 15 mm zu erhéhen, driicken Sie auf + 0.015. Um den
Versatz um 15 mm zu verringern, driicken Sie auf -0.015.

Hinweis — Die Softkeys fiir Erhéhen und fiir Verringern des
Hoéhenversatzes dndern den Hohenversatz um einen Betrag, der der
Schrittweite entspricht. Die voreingestellte Schrittweite des
Hoéhenversatzes betrdgt 15 mm, Ihr Bauleiter kann diesen Wert jedoch
dndern.

— Um den Versatz auf null zu setzen, driicken Sie auf Einst. auf 0.000.

3. Dricken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Ubernehmen der Anderungen zu schlieBen. Ein
Fiihrungsbildschirm wird angezeigt.

443 Andern des Hohenversatzes mit Hilfe der Fernschalter

Um den Wert des Hohenversatzes zu dndern, schalten Sie den Fernschalter
,,Hohenversatz* um bzw. schalten Sie den Fernschalter ,,H6henversatz* fiir
dasjenige Schild-/Scharende um, das Hohenfiihrung erhilt. Wenn die automatische
Steuerung eingeschaltet ist, wird das Schild-/Scharende, das Hohenfiihrung erhilt,
durch Umschalten des Fernschalters in die Stellung ,,Erhohen nach oben bewegt.
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Hinweis — Bei Systemen mit Vermessungs-Lasern fiir die Fiihrung ,, Heben " muss
der Lasertreffer nach erfolgter Hoheneinstellung des Laserempfingers innerhalb
von £10 cm der Héheneinstellung bleiben. Wenn sich der Treffer aus diesem
Fenster hinaus bewegt, wird die blinkende Warnmeldung Laser auBerhalb
Hoheneinstellungsfenster angezeigt. Wenn diese Warnung eingeblendet wird,
bewegen Sie das Schild / die Schar aufwdrts bzw. abwdrts, um den Treffer wieder
im Fenster einzufangen. Wenn sich das System im Modus ,,Auto* befindet, bewegen
die Schalter fiir Erhohen bzw. Verringern des Versatzes das
Hoheneinstellungsfenster, wenn der Versatz erhoht bzw. verringert wird.

444  Andern des Zielgefilles mit Hilfe der Fernschalter

Um den Wert fiir das Zielgefélle zu dndern, schalten Sie den Fernschalter
,»Hohenversatz* desjenigen Scharendes um, das Querneigungsfithrung erhélt. Wenn
die automatische Steuerung eingeschaltet ist, wird das Scharende, das
Querneigungsfiihrung erhilt, durch Umschalten des Fernschalters in die Stellung
»Erhohen* nach oben bewegt. In einigen Fillen fiihrt dies zu einer Verringerung
des Zicelgefilles.

445  Tauschen der gefiihrten Schild-/Scharecken anhand der Schalter ,,Auto/Manuell*

Um bei Fithrung ,,Querneigung™ die Querneigungsfithrung von einer Schild-
/Scharecke zur anderen zu wechseln, betétigen Sie den Schalter ,,Auto/Manuell*
der ungefiihrten Schild-/Scharecke auf eine der folgenden Weisen:

o Wenn sich der Schalter in der Position ,,Manuell“ befindet, stellen Sie diesen
auf ,,Auto®.

o Wenn sich der Schalter in der Position ,,Auto® befindet, schalten Sie diesen auf
»Manuell* um und dann zuriick auf ,,Auto*.

Wenn die automatische Steuerung in Betrieb ist, bleibt sie im Modus ,,Auto®.

Hinweis — Wenn auf der Maschine ein 3D-System installiert ist, entspricht das
Tauschen der Schild-/Scharecke, die Fiihrungsinformationen erhdilt, dem Driicken
auf Schild:/Schar Links bzw. Schild/Schar: Rechts. In diesem Fall wechselt auch der
Schild-/Scharfokus zur anderen Schild-/Scharecke.

44.6  Sensorauswahl fiir die konventionelle Vertikalfiihrung (Hohe/Neigung)

Das Umschalten zwischen den verfiigbaren Sensoren fiir die konventionelle
Fiihrung erfolgt mit Hilfe des Softkeys Sensoren (@).
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Um in einem Fiihrungsbildschirm das Dialogfeld Sensorauswahl aufzurufen, halten
Sie die Taste Sensoren gedriickt, oder wéhlen Sie im Menii Setup-Menii —
Konfiguration die Option Sensorauswahl aus.

o _
m '
¥
| Manuell |
Auftrag Li (m) Gaergetalle (%) Auftrag Re (m)
A 0.093«~ 0.2 A 0.087

+ 0.000m

Die folgende Abbildung zeigt das Dialogfeld Auswdhlen der Sensorkombinationen
bei einem System Quergefille:

Methode: ot
- Heben + Quergefille
- k| I

* r—

Fithrung des Hebevorgangs unter Beibehaltung einer
konstanten Querneigung.

+ 0.000m ¥ Diagnose

Es muss mindestens eine (1) Fiihrungsmethode ausgewihlt werden. Wenn beim
SchlieBen des oben abgebildeten Dialogfelds keine der Optionen aktiviert ist, wird
eine den gesamten Bildschirm ausfiillende Warnmeldung angezeigt:

Sie missen mindestens ein Verfahren
wahlen.
Dricken Sie QF., um fortzufahren.

Wenn eine Fiihrungsmethode ,,Querneigung ausgewaihlt ist und Sie auf Sensoren
driicken, wird die querneigungsgefiihrte Schild-/Scharecke getauscht, und die
Richtung der Soll-Querneigung wird umgekehrt.
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Sensoren fiir Schild-/Scharneigung oder Quergefalle konfiguriert

Wenn eine Fithrungsmethode ,,Heben + Querneigung* zusammen mit Sonic Tracern
ausgewdhlt ist, werden durch Driicken des Softkeys Sensoren die folgenden
Fiihrungs- und Sensorkombinationen durchlaufen:

Sonic Tracer-Installation  Verfiigbare Fiihrungsmethoden

ein (1) Tracer an einer der « ,Heben® (Sonic Tracer) an der Ecke mit Sonic Tracer plus
Ecken des Schilds/der »,Querneigung“ an der entgegengesetzten Ecke

Schar « ,Querneigung“ an der Ecke mit Sonic Tracer

Zwei »Heben* (Sonic Tracer) an einer der beiden Ecken plus

»,Querneigung* an der anderen Ecke

Ein Laserempfanger und Schild-/Scharneigung oder Quergefélle konfiguriert

Wenn eine Fithrungsmethode ,,Heben + Querneigung ausgewdhlt ist, jedoch keine
Sonic Tracer verwendet werden, werden durch Driicken des Softkeys Sensoren die
folgenden Fiihrungs- und Sensorkombinationen durchlaufen:

e ,,Querneigung” an der Ecke mit Laser
o ,,Querneigung” an der gegeniiberliegenden Ecke
o ,,Heben“ (Laser) an der Laser-Ecke plus ,,Querneigung“ an der

gegeniiberliegenden Ecke

Wenn eine Fithrungsmethode ,,Heben + Querneigung® zusammen mit Sonic Tracern
ausgewahlt ist, werden durch Driicken des Softkeys Sensoren die folgenden
Fiithrungs- und Sensorkombinationen durchlaufen:

Sonic Tracer-Installation Verfiigbare Fiihrungsmethoden

Ein (1) Tracer —an der dem « ,Querneigung” an der gegeniiberliegenden Ecke
Laserempfanger « ,Heben® (Sonic Tracer) an gegentiberliegenden Ecke plus
gegenuberliegenden Schild- »,Querneigung“ an der Ecke mit Laserempfanger
/Scharecke « ,Heben“ (Laser) an der Ecke mit Laserempfanger
(gegentiberliegende Ecke) »Querneigung” an der gegeniiberliegenden Ecke

Ein (1) Tracer — auf derselben « ,Querneigung” an der gegeniberliegenden Ecke
Schild-/Scharecke wie der « ,Heben® (Sonic Tracer) an der Laser-Ecke plus
Laserempfanger »,Querneigung“ an der gegentberliegenden Ecke
(Laser-Ecke) « ,Heben* (Laser) an der Ecke mit Laserempfanger

»,Querneigung“ an der gegeniberliegenden Ecke

Zwei « ,Heben® (Sonic Tracer) an der Laser-Ecke plus
»,Querneigung“ an der gegeniberliegenden Ecke
« ,Heben® (Sonic Tracer) an gegenulberliegenden Ecke plus
»,Querneigung“ an der Ecke mit Laserempfanger
« ,Heben® (Laser) an der Ecke mit Laserempfanger
»,Querneigung“ an der gegeniberliegenden Ecke
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447  Andern der Richtung des Zielgefilles
Es gibt drei Moglichkeiten, die Richtung der Entwurfsneigung zu dndern:

e Manuell

o Automatisch unter Verwendung der Funktion ,,Querneigung automatisch
tauschen*

o Automatisch durch einen Sensortausch

Wenn die Funktion ,,Querneigung automatisch tauschen* deaktiviert ist, konnen Sie
die Richtung der Soll-Querneigung manuell d&ndern. Driicken Sie dazu in einem
beliebigen Fiihrungsbildschirm auf (Z=]. Wenn die automatische Steuerung in
Betrieb ist, bleibt sie im Modus ,,Auto®.

448  Masten wieder in die Hoheneinstellungsposition bringen

Lasermasten miissen gelegentlich abgesenkt werden, z. B. beim Umsetzen der
Maschine auf der Baustelle. Um den Mast bzw. die Masten abzusenken, driicken
Sie im Dialogfeld Laser auf den Softkey Mast(en) senken.

Wenn Sie auf dieselbe Hoheneinstellung weiterarbeiten und sich die Hohe des
Lasers nicht gedndert hat, driicken Sie im Dialogfeld Laser auf Zuriick zu Hé.einst.,
um die Masten wieder in die Héhe der Hoheneinstellung zu bringen.
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KAPITEL

Verwenden der 3D-Fuhrung auf der
Baustelle

Ralt EEErtels: In diesem Kapitel werden das Einrichten von

= Einfihrung Systemen mit 3D-Fiihrung und ihre

: Verwendung auf der Baustelle beschrieben.
m Vorbereiten von 3D-Sensoren

Detaillierte Informationen iiber 3D-

= _Uberprifen der 3D-Fuhrung der Fiithrungssysteme und die entsprechenden

Schneidkante Sensoren finden Sie im GCS900 Grade Control
m Laden oder Erstellen eines System Referenzhandbuch.
Entwurfs

m Ebenenfiihrung
m Arbeiten mit der 3D-Fuhrung

m Unterstitzung von John Deere
EHC-Motorgrader
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5 Verwenden der 3D-Flhrung auf der Baustelle

5.1

5.2

Einfuhrung

Bei einigen Systemen wird eine dreidimensionale (3D) Karte der
Entwurfsoberfliche digital in der Steuereinheit gespeichert. Anhand von 3D-
Sensoren bestimmt das System Position und Héhe der Maschine und ihrer
Schneidkante beziiglich dieser Entwurfsoberfliche. AnschlieBend berechnet das
System die Differenz zwischen der Hohe der Schneidkante und der Entwurfshohe.

Systeme mit diesen Féhigkeiten werden ,,3D-Fiithrungssysteme* genannt und
verwenden GNSS-Empfinger oder ein UTS-Instrument (Universal Total Station),
eine Art von Robotic-Totalstation.

Vorbereiten von 3D-Sensoren

Im Folgenden sind die allgemeinen Aufgaben aufgelistet, die vor der Nutzung eines
UTS-Systems auszufiihren sind:

Aufgabe

Wann

Siehe

Einrichten des UTS-
Instruments

nach jedem Umsetzen des
Instruments und zu Beginn eines
neuen Arbeitsauftrags

5.2.1 Starten des UTS-
Systems

Starten der UTS-
Positionierung

wenn Sie die UTS-Positionsdaten fiir
Fihrungen verwenden missen

5.2.1 Starten des UTS-
Systems

Hoheneinstellung eines
UTS-Ziels

nach jedem Einrichten eines UTS-
Instruments, von dem Sie die
Instrumentenhdhe kennen, oder wenn
Sie vorzugsweise eine Bezugshohe
anstatt einer gemessenen Hohe
verwenden mochten

5.2.2 Hoheneinstellung
eines UTS-Ziels

Initialisieren von Richtung
und Langsneigung eines
Einzel-3D-Sensorsystems

nach jedem Wiedereinschalten des
Systems, wenn eine Maschine mit
einem Einzel-3D-Sensor bei
ausgeschaltetem System umgesetzt
wurde

5.2.4 Initialisieren von
Orientierung und
Langsneigung einer
Maschine

Hinweis — In diesem Handbuch umfasst der Begriff ,, GNSS* alle Versionen von
globalen Navigationssatellitensystemen. Konkrete Systeme werden weiterhin durch
ihre Systemnamen bezeichnet, z. B. ,,GPS" und ,, GLONASS*.

132 GCS900 Grade Control System fiir Motorgrader V 12.60 - Benutzerhandbuch



Verwenden der 3D-Fiihrung auf der Baustelle 5

5.2.1

Im Folgenden sind die allgemeinen Aufgaben aufgelistet, die moglicherweise vor
der Nutzung eines mit GNSS-Empfianger ausgestatteten Systems auszufiihren sind:

Aufgabe

Wann

Siehe

Einstellen der Masthéhe
eines Einzel-GNSS-
Empfangers

wenn der GNSS-Empfanger an einem
Elektronikmast befestigt wurde, und
die Mastverlangerung zur
Verbesserung des Empfangs (erhéht)
oder zur Verminderung von
Schwingungen (abgesenkt) gedndert
werden muss

5.2.3 Einstellen der Hohe
bei GNSS-
Elektronikmasten

Initialisieren von Richtung
und Langsneigung eines
Einzel-3D-Sensorsystems

nach jedem Wiedereinschalten des
Systems, wenn eine Maschine mit
einem Einzel-3D-Sensor bei
ausgeschaltetem System umgesetzt
wurde

5.2.4 Initialisieren von
Orientierung und
Langsneigung einer
Maschine

Einstellen der erforderlichen
GNSS-Genauigkeit

vor jedem Beginn eines
Arbeitsauftrags

5.2.5 Einstellen des
GNSS-
Genauigkeitsmodus

Laden des GNSS-Geoid-
Gitters

wenn die GNSS-Position auRerhalb
des Gitters des geladenen Geoids
liegt

5.2.6 Unterstlitzung fiir
GNSS-Geoid-Gitter

Einrichten eines
Vermessungs-
Laserempfangers zur
Verbesserung der
Hohengenauigkeit

bei jeder Einrichtung des Lasers

5.2.7 Einrichten eines
Vermessungs-
Laserempfangers

Einschalten der
laserbasierten
Hoéhenmessung

bei jeder Verwendung eines
Laserempfangers zur Verbesserung
der H6hengenauigkeit

Einschalten der
laseroptimierten
Héhenmessung, Seite
146

Hoéheneinstellung bei einem

bei jeder Einrichtung des Lasers

Hoéheneinstellung bei

Vermessungs- einen Vermessungs-
Laserempfanger Laserempfanger, Seite
117
Starten des UTS-Systems

Informationen zum Einrichten Thres UTS-Instruments fiir die Maschinensteuerung
erhalten Sie von IThrem Bauleiter oder finden Sie im 7rimble SCS900
Inbetriebnahmehandbuch.
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So konnen Sie das UTS-Instrument starten und eine
Instrument und System herstellen:

Verbindung zwischen UTS-

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf UTS.

urs

UTS-5katus: ‘Warke auf Stark

UTS-Batterie:

M.

Externe Stromversorgung: [AAH

Ziel-I0n 9

Hithe womn:

Autom. Suche: 3o

t+0.000m :

Maszt{en)
heben

Mast(en)
=enken

Zigl-ID:

Start

2. Driicken Sie auf Mast(en) heben und/oder Mast(en) senken, um den Mast so zu
positionieren, dass die Sichtverbindung zum UTS-Ziel aufrechterhalten bleibt
und der Mast gleichzeitig niedrig genug ist, um Schwingungen zu vermeiden.
Die maximale Verldngerung bei Betrieb fiir einen Elektronikmast mit einem
UTS-Ziel betrdagt 0,9 m. Grundsitzlich sollten Elektronikmasten entsprechend
den Betriebsbedingungen auf minimale Hohe ausgefahren werden.

3. So stellen Sie die Ziel-ID ein:

a. Driucken Sie auf Ziel-ID.

Ziel-1D der Maschine

Geben Sie die zu verwendende Zigl-ID der Maschine ein, Der
empfohlene Wertebereich liegt zwischen 9 und 16, Der Bereich von 1
bis & ist normalerweise for Kalibrierungen (SPS) reserviert,

Zieko: |

Hinweis — Der Softkey ZieldD ist nur verfiigbar, wenn die UTS gestoppt

wurde.

b. Geben Sie die ausgewihlte Ziel-ID in das

Feld Ziel-ID ein. Die Ziel-

IDs 9 bis 16 werden fiir Maschinensteuerungsanwendungen verwendet,
die IDs 1 bis 8 sind fiir Vermessungsanwendungen reserviert. Wenden Sie
sich an Ihren Bauleiter, welche Ziel-ID Sie verwenden sollen. Zum
Einstellen des Standardwerts von 9 driicken Sie auf den Softkey Voreinst..
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4.

v

6.

¢. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @ ,
um das Dialogfeld ohne Speichern der Anderungen zu schlieBen. Das
UTS-Startdialogfeld wird angezeigt.

Legen Sie den Status Autom. Suche nach Bedarf fest.

Falls die automatische Suche aktiviert wird (Ja) und die UTS das Ziel nicht
mehr erfasst, wird automatisch versucht, das Ziel erneut zu lokalisieren und zu
erfassen; dazu wird der Bereich durchsucht, der wiahrend der UTS-Einrichtung
als Suchfenster definiert wurde.

Falls die automatische Suche deaktiviert wird und die UTS das Ziel nicht mehr
erfasst, reaktivierten Sie das Ziel anhand der in 5.5.7 Neuerfassen des UTS-
Ziels beschriebenen Vorgehensweise.

Driicken Sie auf Start. Das UTS-System startet und das UTS-Instrument sucht
automatisch nach dem Ziel in dem Bereich, der wéhrend der UTS-Einrichtung
als Suchfenster definiert wurde.

Wenn das Ziel erfasst wird, dndert sich das Dialogfeld UTS in das Layout
,, Verfolgung® (sieche Abbildung unten):

urs

Mast(en)
heben

UTS-5tatus: Werfalgung
Maztien)
UTS-Batterie: (TT11] £9%, zenken

Externe Stromversorgung: Micht werw,

Zigl-10: 9
Stopp
Hihe von: urs
.
Aukom, Suche: o Suchen
Schnel-
1+ 0.000m ¢ o IS
@ Status des UTS- @ Batterieladung
Instruments
© Ziel-ID der Maschine @ UTS-Instrument verfiigt
Uber Hohe

Abbildung 5.1  Startdialogfeld des Instruments SPSx30

Tipp — Falls die UTS fiir die Suche des Ziels zu lange bendétigt, driicken Sie auf @ ,
um die Suche zu stoppen und die UTS einzurichten.

Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @ , um
das Dialogfeld ohne Speichern der Anderungen zu schlieBen. Ein
Fiihrungsbildschirm wird angezeigt.

Tipp — Die Stromversorgung des UTS-Instruments wird automatisch gemessen und im Feld
UTS-Batterie: angezeigt. Falls zur Stromversorgung des UTS-Instruments eine externe
Batterie verwendet wird, steht der UTS-Batteriestatus nicht zur Verfiigung.
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Folgende allgemeine Probleme konnen bei der UTS-Einrichtung auftreten:

Problem Aktion
Kein Softkey Start im Das Maschinenfunkgerat wurde nicht mit dem Funkgerat des UTS-
Dialogfeld UTS. Instruments synchronisiert. Uberpriifen Sie anhand des in 8.3

Ausfuhren einer Systemdiagnose beschriebenen Verfahrens, ob
die UTS-Komponenten angeschlossen und in Betrieb sind.

Uberpriifen Sie, ob das Funkgerat des UTS-Instruments
eingeschaltet ist.

Uberpriifen Sie die Instrumentenbatterie.

Schnellsuche schlagt Fir eine erfolgreiche Schnellsuche muss die Entfernung vom
unmittelbar fehl, und eine Instrument zum Ziel groRer als 5 m sein.

volle Suche wird gestartet Bewegen Sie die Maschine.

Start der UTS Bitten Sie Ihren Bauleiter zu priifen, ob der Funkkanal und ggf. das

fehlgeschlagen Netzwerk mit dem Instrumentenfunk kompatibel ist. Uberpriifen Sie
anhand des in 8.3 Ausflihren einer Systemdiagnose
beschriebenen Verfahrens, ob die UTS-Komponenten
angeschlossen und in Betrieb sind.

Eine Beschreibung der Werte des Dialogfeldes UTS finden Sie in 8.3.1 UTS-
Diagnose.

Hoheneinstellung eines UTS-Ziels

Sie miissen die Hohe des Ziels einstellen, falls fiir das UTS-Instrument Hoch- und
Rechtswerte festgelegt wurden, jedoch keine Hohe.

Sie konnen die Hohe des Ziels einstellen, auch wenn die Position des UTS-
Instruments mit einem Hohenwert angegeben wurde; in diesem Fall wird die
Zielposition anhand der Bezugshohe berechnet, nicht anhand der eingegebenen
Hohe der UTS.

Im Feld Hohe von des Dialogfelds UTS wird der Ursprung der UTS-Hdohe
angezeigt. Im Folgenden werden die Angaben des Feldes Héhe von aufgefiihrt.
Falls im Feld Hohe von die Option Keine Hohen angezeigt wird, miissen Sie die
Hoheneinstellung des UTS-Ziels vornehmen, bevor Sie das UTS-System verwenden
konnen.

FeldH6he von Beschreibung

Hoéheneinstellung Die Hoheneinstellung der Maschine wurde vorgenommen. Hohen werden
in Bezug zur Héhenmarke angegeben, Uber der die Hoheneinstellung der
Maschine erfolgte.
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FeldH6he von Beschreibung

uTsS

Die Hoheneinstellung der Maschine wurde nicht vorgenommen. Die
Hohenangaben beziehen sich auf die UTS-Hohe. Wahrend der UTS-
Einrichtung wurden die Stationshéhe und die Instrumentenhdéhe
eingegeben.

Keine Hohen Die Hoheneinstellung der Maschine wurde nicht vorgenommen. Wahrend

der UTS-Einrichtung wurden keine Héheninformationen eingegeben.

So nehmen Sie die Hoheneinstellung fiir das Ziel vor:

1.

3.

4.

Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf und halten Sie
diese Taste gedriickt.

Hinweis — Alternativ dazu kénnen Sie mit der Hoheneinstellung auch beginnen,
indem Sie im ,,Setup-Menii - Konfiguration“ die Option ,, Hoheneinstellung
auswdhlen.

Eine den gesamten Bildschirm ausfiillende Warnung sagt Thnen, dass der Mast
vertikal sein muss.

Vermessen Sie den Mast mit einem Senklot, um sicherzustellen, dass dieser
vertikal ist.

Hinweis — Wenn Sie die Hoheneinstellung fiir ein System vornehmen, das iiber
keinen zusdtzlichen Schild-/Schar-Lingsneigungssensor verfiigt, und das
Schild / die Schar nicht gedreht werden kann, muss der Mast in der
Abmessungsposition sein. Ublicherweise wird der Mast vermessen, wenn sich
das Schild / die Schar in der Ebene der Raupenketten befindet. Dies bedeutet,
dass die Maschine horizontal ausgerichtet sein muss, und dass sich die fiir die
Hoheneinstellung verwendete Hohenmarke in der gleichen Ebene wie die
Raupenketten befinden muss.

Driicken Sie zum Fortsetzen der Hoheneinstellung auf [¢tf .

Hoheneinstellung UTS
Schildhhe: . -
F.Z

Akkuelle Schildquerneigung: Yo .

1, Schildecke Gber Punkk mit bek, Hihe positionieren,

2, 5Schild waagrecht austichten, —_—
3. UTS-Mast senkrecht austichten.

4, Hihe der Schildecke eingeben.

5, Dricken Sie 'Haheneinstellung links' oder ‘Hiheneinstellung
rechts', um die Hiheneinstellung durchzufibren,

Hi ginst.
lirikz

Hi.einst.

t+0.000m ¢ rechis

Geben Sie die Hohe der Hohenmarkierung in das Feld Schildhéhe bzw.
Scharhohe ein.
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& WARNUNG — Bei aktivierter Automatiksteuerung kann sich die Schneidkante der
Maschine ohne Vorwarnung bewegen. Bei diesen plétzlichen Bewegungen kann es zu
Verletzungen von Personen in der Nahe der Schneidkante oder zu Schaden an der
Maschine kommen. Schalten Sie das System stets in die Betriebsart ,Manuell* und
ziehen Sie die Feststellbremse, bevor Sie die Maschine verlassen oder wenn jemand
in der Nahe der Schneidkante arbeitet.

5. Richten Sie das Schild / die Schar horizontal aus. Sie konnen die Schild-
/Scharquerneigung im Feld Aktuelle Schild-/Scharquerneigung beobachten.

- Tipp — Bei aktivierten Automatiksteuerungen richtet das System das Schild / die Schar
fir Sie horizontal aus. Es muss kein ebenes Planum geladen sein.
6. Positionieren Sie den Fokus des Schilds / der Schar iiber dem Kontrollpunkt.

7. Driicken Sie auf Héheneinstellung links bzw. Héheneinstellung rechts, um die
Hoheneinstellung zu beginnen.

Hinweis — Sie miissen die Hoheneinstellung nur fiir eine einzige Schild- /
Scharecke vornehmen.

Nach Abschluss der Hoheneinstellung wird das Dialogfeld Setup-Menii —
Konfiguration angezeigt.

8. Bringen Sie den Mast wieder in seine Betriebsposition. Ublicherweise ist dies
rechtwinklig zum Achsstand der Maschine.

523 Einstellen der Hohe bei GNSS-Elektronikmasten

Bei Einzel-GNSS-Empfiangersystemen kann der GNSS-Empfanger auf einem
Elektronikmast EM400 befestigt sein. Dadurch kénnen Sie schnell und einfach
einen GNSS-Empfinger gegen ein UTS-Ziel austauschen, um auf sich dndernde
Arbeitsanforderungen zu reagieren.

ACHTUNG — Wenn Sie einen GNSS-Empfanger gegen ein UTS-Ziel austauschen, wird die
Zugentlastungsklemme fiir das GNSS-Spiralkabel am oberen Mastende nicht mehr
verwendet. Es ist jedoch sinnvoll, die Klemme am Mast zu belassen. Falls Sie diese Klemme
entfernen, tritt ein Fehler von 4,5 mm in der berechneten Hohe des UTS-Ziels auf.

Der Wert der maximalen Verldngerung eines Elektronikmastes wird vom System
festgelegt. Die maximale Verldngerung fiir ein UTS-Ziel ist groBer als fiir einen
GNSS-Empfinger. Wenn der Mast fiir ein UTS-Ziel auf Maximum verldngert
wurde, werden Sie daher nach einem Umkonfigurieren der Maschine auf einen
GNSS-Empfinger anhand der blinkenden Warnmeldung Linker EM400
auBerhalb des zul. Bereichs bzw. Rechter EM400 auBerhalb des zul.
Bereichs vom System zum Absenken des Mastes aufgefordert.
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So stellen Sie die Hohe des Elektronikmastes ein:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf GNSS.

2. Driicken Sie auf Mast(en) heben und/oder Mast(en) senken, um den Mast so zu
positionieren, dass das Fiihrerhaus den Empfanger nicht verdeckt und der
Empféanger die vom Fiihrerhaus reflektierten Signale nicht empfiangt, wihrend
der Mast gleichzeitig niedrig genug sein muss, um Schwingungen zu
vermeiden. Die maximale Verldngerung fiir den Betrieb eines Elektronikmasts
mit einem GNSS-Empfanger betragt 0,6 m. Grundsétzlich sollten
Elektronikmasten entsprechend den Betriebsbedingungen auf minimale Hhe
ausgefahren werden.

5.2.4 |Initialisieren von Orientierung und Langsneigung einer Maschine

Wenn eine Maschine ohne einen Langsneigungssensor bei ausgeschaltetem System
mehr als 10 m umgesetzt wird, verwirft das System beim Einschalten die fritheren
Neigungsdaten. Auf den Fithrungsbildschirmen blinkt die Warnmeldung Geringe
Genauigkeit (Bewegen).

Wenn die Warnmeldung Geringe Genauigkeit (Bewegen) blinkt, bewegen Sie
die Maschine eine kurze, geradlinige Strecke (einige Meter), bis die Meldung
Geringe Genauigkeit (Bewegen) erlischt. Dadurch werden Orientierung und
Langsneigung der Maschine neu initialisiert.

5.2.5  Einstellen des GNSS- Genauigkeitsmodus

Stellen Sie bei Verwendung von einem oder mehreren GNSS-Empfangern als
Positionssensoren sicher, dass der ausgewéhlte GNSS-Genauigkeitsmodus fiir die
vorgesehenen Arbeiten geeignet ist. Beachten Sie, dass unter bestimmten
Bedingungen eine Signaliibertragung in unzureichender Qualitit dazu fiihren kann,
dass die GNSS-Genauigkeit bestindig unter der zuldssigen Fehlergrenze liegt. Die
Qualitdt der von Satelliten gesendeten Signale kann durch bestimmte
atmosphédrische Bedingungen beeintrichtigt werden. Der Abstand zwischen
Maschine und Basisstation kann sich ebenfalls auf die Signalqualitdt auswirken. Je
hoher der eingestellte Genauigkeitsmodus ist, desto niedriger ist die Fehlertoleranz.

So konnen Sie den GNSS-Genauigkeitsmodus iiberpriifen und/oder einstellen:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf GNSS.

Hinweis — Der GNSS-Genauigkeitsmodus kann auch im Menii ,, Setup —
Konfiguration”, Dialogfeld ,, GNSS-Genauigkeit* eingestellt werden.

2. Waihlen Sie im Menii Setup-Menii — Konfiguration die Option GNSS-
Genauigkeit aus.
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Mast{en)
heben
— i Mast{en)
s =senken
- ;
.
o Laser
Einrichtung
GMS5-Genauigkeitsmodus: Mitﬁere.‘x'-/’
GMS5Fehlergrenze: +/-0.050 m Laser:
Aus
Automatik zulassen: Ja \

:+0.000m :

@ Derzeitige @ Fehlergrenze
Genauigkeitseinstellung

© Verflgbarkeit von ,Automatische Steuerung®

Abbildung 5.2  Dialogfeld fir GNSS-Genauigkeitsmodus

3. Um zwischen den Modi ,,Fein®, ,,Mittel* und ,,Grob* zu wechseln, driicken Sie

auf (23, Thr Bauleiter hat fiir jeden Modus vorgegeben, ob eine automatische
Steuerung verfiigbar ist oder nicht.

Hinweis — Wenn der Grobmodus verwendet wird, kann der Bauleiter die
Nutzung von SBAS-Signalen (Korrektursignale bei geringen Genauigkeiten) der
Satelliten aktivieren. Erfragen Sie vor der Nutzung von SBAS GNSS bei Threm
Bauleiter, ob eine dafiir geeignete GNSS-Konfigurationsdatei in den/die GNSS-
Empfdnger geladen wurde.

4. Um die Elektronikmasten anzuheben bzw. abzusenken, driicken Sie auf Mast

(en) heben bzw. Mast(en) senken.

5. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu {ibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Speichern der Anderungen zu schlieBen.

5.2.6  Unterstitzung fiir GNSS-Geoid-Gitter

In die Konfigurationsdatei eines GNSS-Empfangers kann ein kleines Geoid-Gitter
gespeichert werden. Anhand dieses Geoid-Gitters wird die geodétische Hohe des
GNSS-Empfingers ermittelt.

Dadurch erhilten Sie genauere Hohenwerte, insbesondere in bergigen Gegenden, in
denen das Geoid nicht problemlos durch Einpassen einer geneigten Ebene
approximiert wird.

Wenn Sie ein Geoid-Gitter in die Konfigurationsdatei des GNSS-Empféngers laden
mochten, wenden Sie sich an Ihren Bauleiter.

Wenn sich die GNSS-Position aullerhalb des geladenen Geoid-Gitters befindet,
wird auf dem Fiihrungsbildschirm diese blinkende Meldung angezeigt:

AuRerhalb d. Geoids
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Bedeutung dieser blinkenden Meldung:

Die vom GNSS-Empfanger erzeugten Positionen werden die folgt markiert:
— kein giiltiges GNSS-Koordinatensystem vorhanden

= auflerhalb des Geoids

In der Planansicht werden der Entwurf und die aktuelle Maschinenposition
weiterhin dargestellt.

Alle Hohenangaben und alle aus diesen Angaben abgeleiteten Werte (wie z. B.
Werte fiir Abtrag/Auftrag) werden als ungiiltig markiert, im Fall von
Textelementen wird "n.v." (nicht verfiigbar) angezeigt.

In der Profil- oder der Querprofilansicht oder in einer sonstigen Ansicht, in der
die relative Hohe der Maschine beziiglich des Entwurfs erscheinen wiirde,
wird die Maschine nicht angezeigt.

Bewegen Sie die Maschine, bis die blinkende Meldung erlischt, oder wenden Sie
sich an Ihren Bauleiter.

5.2.7  Einrichten eines Vermessungs-Laserempfangers

ACHTUNG - In Dual-GNSS-Systemen wird die Querneigung der Schneidkante aus den
Relativpositionen der zwei GNSS-Empfanger berechnet. Auch wenn ein GNSS-Empfanger
eine verbesserte Hohengenauigkeit durch die Verwendung eines Vermessungs-
Laserempfangers erzielt, unterliegt der andere GNSS-Empfanger normalen GNSS-Fehlern.
Aus diesem Grund mussen Sie hochgenaue GNSS-Positionen verwenden, um die Vorteile
der laseroptimierten Hohengenauigkeit zu erreichen.

Fiir die Verwendung eines Vermessungs-Laserempfangers (Laserempfanger
SR300) zur Verbesserung der Hohengenauigkeit (laseroptimierte Hoheneinstellung)
miissen Sie folgende Aufgaben durchfiihren:

1.
2.
3.

Geben Sie die Merkmale der Laserebene an.
Schalten Sie die laserbasierte Hohenmessung ein.

Nehmen Sie eine Hoheneinstellung des Laserempféangers vor. (siche 4.1.5
Hoheneinstellung bei einen Vermessungs-Laserempfanger).

Die notwendigen Schritte werden in den folgenden Abschnitten erldutert.
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Vorgeben der Laserebene

So konnen Sie die Laserebene priifen und ggf. vorgeben:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf GNSS.

Mast{en)
heben

Mast{en)
e senken

.
2t
Laser

3 Einrichtung
GN5S5-Genauigkeitsmodus: Mittlerer £
GNSSFehlergrenze: +-0.050 m Laser:
Aus
Automatik zulassen: Ja

$+0.000m :

2. Driicken Sie auf Laser Einrichtung.

a Laser
Laserneigung: H‘"“‘# ’ .00n o
Laserquerneigung: o 000 N %o

Richtung: %\H Fl.v. 2]
Laserposition
Hochwert: I m
Rechtswert: I m ———
t+0.000m ¢
@ Neigung der @® Neigung der
Laserebene in Richtung Laserebene in Richtung
Langsneigung des Querneigung des
Lasers Lasers

© Winkel der Neigungsachse des Lasers

Abbildung 5.3  Beispiel fiir Dialogfeld Laser

3. Uberpriifen Sie, ob die Position des zu verwendenden Lasers in etwa korrekt
ist und ob die Richtungen von Gefille, Quergefille und Laingsneigung korrekt
sind. Falls Sie einen dieser Werte dndern miissen, driicken Sie auf Neuer Laser.
Der erste Bildschirm des Assistenten Neuer Laser wird angezeigt.
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MNeuer Laser Schilcl:
. Link=
Laserposition
voctwert: [ -
Rechtswert: I m
Plan-

ansicht
Geben Sie die ungefahre Position des Lasers ein. Dies kann

durchgefihrt werden durch:

+ Manuelle Eingabe des Werkes
+ Verwendung der Schildeckenposition (Hier) | S
+ Wtahlen der Position aus dem Plan (Planansicht)

t+0.000m :

4. Die Position des Lasers muss auf etwa 2 m exakt sein. Geben Sie die Position
des Lasers mit Hilfe eines der folgenden Tools ein:

Geben Sie die entsprechenden Werte direkt in die Felder Hochwert und
Rechtswert ein.

Zur Verwendung der derzeitigen Position des Fokuspunkts der
Schneidkante driicken Sie auf Hier.

Zum Andern des Fokuspunkts der Schneidkante driicken Sie auf
Schild/Schar: Links bzw. Schild/Schar: Rechts.

Driicken Sie auf Planansicht. Es wird ein Dialogfeld dhnlich der folgender
Abbildung angezeigt:

Neuer Laser

Wighlen

N

Ertwahlen

Tiel
anzeigen

Alles
anzeigen

t+0.000m

Driicken Sie auf die Pfeiltasten, um das Fadenkreuz iiber den Bildschirm
zu bewegen. So wie sich das Fadenkreuz bewegt, wird der Abstand vom
Fokuspunkt an der Schneidkante zu der Position angezeigt, auf der sich
das Fadenkreuz befindet.

Zum Vergrofern bzw. Verkleinern der aktuellen Ansicht driicken Sie auf

bzw. @ . Um die aktuelle Ansicht auf den unmittelbaren Bereich um
das Fadenkreuz einzustellen, driicken Sie auf Ziel anzeigen. Um die
gesamte Karte anzuzeigen, driicken Sie auf Alles anzeigen.
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Zum Auswihlen der Position des Fadenkreuzes als Position des Lasers
driicken Sie auf Wahlen. Zum Ldschen der gegenwiértig ausgewéhlten
Position und Auswihlen einer anderen Position driicken Sie auf Abwihlen.

5. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu {ibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Speichern der Anderungen zu schlieBen. Der erste
Bildschirm des Assistenten Neuer Laser wird angezeigt.

6. Driicken Sie auf [E] Der zweite Bildschirm des Assistenten Neuer Laser
wird angezeigt.

Neuer Laser

Ehene
Laserneigung und Laserquerneigung

Laserneigung: m- o
Laserquerneigung: I 0.000 o

Geben Sie Geflle und Querneigung vom Laser zum Zielpunkk ein.
Ein positives Gefalle ist wom Laser zum Ziel aufwarts geneigk, Eine
positive Querneigung weit rechts nach oben.,

# Zuriick

=

t++0.000m :

7. Geben Sie die Laserneigung und Laserquerneigung der Laserebene mit Hilfe
eines der folgenden Tools ein:

— Geben Sie die Werte direkt in die Felder Laserneigung und
Laserquerneigung ein.

= Zum Eingeben des Wertes Null fiir die Neigung und fiir die Querneigung
driicken Sie auf Ebene.

8. Driicken Sie auf E]

= Wenn Sie eine horizontale Laserebene vorgegeben haben, wird der letzte
Bildschirm des Assistenten Neuer Laser angezeigt. Driicken Sie auf Fertig
stellen. Das Dialogfeld GNSS wird gedffnet.

— Wenn Sie eine Laserebene mit Neigungen vorgegeben haben, wird der
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dritte Bildschirm des Assistenten Neuer Laser angezeigt:

Laser bearbeiten

2 Punkte
Richtung

Richtung:

Geben Sie die Richtung worn Laser zur Zielpunkt ein. Dies ist méglich durch:

+ Manuelle Eingabe des Wertes

+ Verwendung von 2wei Schildeckenpositionen (2 Punkte) o Turiick

t+0.000m : o

9. Geben Sie die Richtung der Neigungsachse der Laserebene mit Hilfe eines der
folgenden Tools ein:

— Geben Sie den Wert direkt in das Feld Richtung ein.

— Driicken Sie auf 2 Punkte. Es wird ein Dialogfeld dhnlich der folgender

Abbildung angezeigt:
Laser bearbeiten Schild:
Links
Startpunkt
Hochwert: 69 I Startpkt.
Hiet
Rechkswert: l 419347438 m o
Verwenden Sie die
linke Schildecke, um Encipkt.
Endpunkt Punkke zu vermessen, Hier
Hochwert: I G Driicken Sie OK, um
R l_’ s fortzufabiren,
Richtung: 514.823 2

t+0.000m :

In diesem Dialogfeld kénnen Sie die Richtung der ,,Neigungs“-Achse
eingeben, indem Sie ein Liniensegment definieren, das parallel zur und in
die gleiche Richtung wie die ,,Neigungs“-Achse verlauft.

Bearbeiten Sie die Position des Startpunkts und des Endpunkts der Linie
direkt. Sie konnen stattdessen auch auf Startpkt. Hier driicken, die
Maschine umsetzen, und anschlieBend auf Endpkt. Hier driicken, um die
Position des Start- bzw. des Endpunkts anhand der Position des
Fokuspunkts der Schneidkante festlegen.

Zum Andern des Fokuspunkts der Schneidkante driicken Sie auf
Schild/Schar: Links bzw. Schild/Schar: Rechts.

10. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Speichern der Anderungen zu schlieBen. Der dritte
Bildschirm des Assistenten Neuer Laser wird angezeigt.
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I1. Driicken Sie auf (=] Der letzte Bildschirm des Assistenten Neuer Laser
wird angezeigt. Driicken Sie auf Fertig stellen. Das Dialogfeld GNSS wird
geoftnet.

Beim Einrichten eines Lasers kdnnen gelegentlich folgende Probleme auftreten:

Problem Aktion

Kein Softkey Startpkt. Hier oder Mdglicherweise nutzen Sie GNSS-Positionen mit
Endpkt. Hier geringer Genauigkeit.

Kein Maschinensymbol im Bildschirm Andern Sie den GNSS-Genauigkeitsmodus.

der Planansicht Neuer Laser. Uberpriifen Sie das Datenfunkgerét und sein Kabel.

Bitten Sie Ihren Bauleiter, die Genauigkeitsgrenzen
einzustellen.

Einschalten der laseroptimierten Hohenmessung

Bevor das System die von einem Vermessungs-Laserempfinger erzeugten
Hoheninformationen verwenden kann, miissen Sie den Laserempfanger aktivieren.
Driicken Sie dazu in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf Laser (©).

Hinweis — Der Softkey Laser steht auch im Dialogfeld ,, GNSS* zur Verfiigung.
Die Planansichtsfithrung zeigt die Position des Laserempfiangers (@):

Manuell Manuell

[ Manuell ]
t+0.000m

Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf Laser (@), um den
Vermessungs-Laserempfanger als Quelle der Hoheneinstellungsinformation zu
deaktivieren.

Falls das System fiir mehr als 1 Sekunde kein Lasersignal empfangt, wird die
Fehlermeldung Kein Laser angezeigt. Im Textelement Lasertreffer wird ein Pfeil
angezeigt. Der Pfeil gibt die Richtung an, aus welcher der letzte Lasertreffer
empfangen wurde. Bewegen Sie die Schar / das Schild der Maschine in diese
Richtung, um das Lasersignal wieder aufzufinden.
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So werden genaue Informationen von einem Laser sichergestellt:

o Betreiben Sie den Laser nicht bei Dammerung oder bei Nebel oder Regen.

« Stellen Sie sicher, dass der Laser regelméBig gewartet wird und im
ordnungsgeméafen Betriebszustand ist, bevor Sie den Laser fir die
Maschinensteuerung einsetzen.

52.8  Uberpriifen der 3D-Fiihrung der Schneidkante

ACHTUNG - Jede Bewegung der Schneidkante im Stillstand der Maschine verursacht
Fehler in den veranschlagten Werten fiir Richtung und Langsneigung der Maschine. Diese
Fehler bleiben, bis die Maschine mit der Schneidkante in eine festgesetzte Position bewegt
wird, und fiihren zu Folgefehlern in der berechneten Position der Schild-/Scharecken. Wenn
Sie die Hoheneinstellung fiir einen 3D-Sensor vornehmen, kénnen Sie die seitliche
Bewegung als Hilfe fiir das Positionieren der Fokusecke tber die Hohenmarkierung
verwenden; wenn Sie die seitliche Bewegung verwenden, kdnnen Sie jedoch nur die Hohe
vermessen und nicht den Rechtswert und den Hochwert. Wenn Sie eine 3D-Fiihrung mit
Hilfe eines Kontrollpunktes prifen, miissen Sie die Fokusecke ohne Bewegen der
Schneidkante auf den Kontrollpunkt positionieren.

Uberpriifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn die Genauigkeit des Systems. Vergleichen
Sie die Koordinaten des Schneidkantenfokus, die auf der Steuereinheit angezeigt
werden, mit den bekannten 3D-Koordinaten eines Vermessungskontrollpunkts.

So tiberpriifen Sie die Genauigkeit:

1. Uberpriifen Sie, ob die aktuellen Koordinaten (Rechtswert, Hochwert und
Hoheneinstellung) des Schneidkantenfokus in einem der Fithrungsbildschirme
angezeigt werden, iiblicherweise in einem der Fiihrungsbildschirme mit
Textansicht. Wenn die Koordinaten des Fokuspunkts in keinem
Fiihrungsbildschirm verfiigbar sind, wenden Sie sich an lhren Bauleiter, damit
dieser einen entsprechenden Bildschirm konfiguriert.

2. Wenn Sie GNSS fiir die Fiihrung verwenden, rufen Sie den ,,Feinmodus* fiir
die Genauigkeit auf (sieche 5.2.5 Einstellen des GNSS- Genauigkeitsmodus).

3. FEine Fokusposition erhalten Sie mit Hilfe einer dieser mdglichen Techniken:

Hinweis — Stellen Sie sicher, dass das System iiber eine genau veranschlagte
Schild-/Scharlingsneigung verfiigt, indem Sie die Maschine mindesten 5 m mit
dem Schild / der Schar in die fiir die Priifung vorgesehene Position bewegen.

— Bei Verwendung eines festen Kontrollpunkts positionieren Sie den
Fokuspunkt der Schneidkante auf den Kontrollpunkt und drehen Sie die
Schar so, dass sich der Mast oder die Masten rechtwinklig zum Achsstand
befinden. Bewegen Sie die Maschine mindestens 5 m vom Kontrollpunkt
weg, ohne die Schar zu bewegen, fahren Sie anschliefend zum
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Kontrollpunkt zuriick und positionieren Sie den Scharfokus {iber den
Kontrollpunkt.

4. Vergleichen Sie die Position im Display mit der bekannten Position des
Fokuspunkts der Schneidkante.

- Tipp — Trimble empfiehlt, die Genauigkeit des Systems regelmaRig zu Gberprifen. Dadurch
kénnen Sie den VerschleiR der Schneidkante besser ermitteln. Uberpriifen Sie nach
Wiederherstellen einer Display- oder Maschinenkonfiguration stets die Genauigkeit des
Systems.

5.3 Laden oder Erstellen eines Entwurfs

Bevor Sie mit Fiihrungsinformationen arbeiten kénnen, muss ein Entwurf in das
System geladen werden. Sie konnen einen Entwurf laden, der Thnen von einem
Ingenieur des Baubiiros ausgehindigt wurde, oder Sie erstellen einen Entwurf
wihrend der Arbeiten vor Ort.

5.3.1 Laden eines Entwurfs

Die meisten Entwurfstypen koénnen durch wenige simple Tastendriicke geladen
werden. Wenn Sie jedoch einen 3D-Linienentwurf geladen haben, miissen Sie nach
dem Laden des Entwurfs die 3D-Linie auswihlen, mit der Sie arbeiten mochten.

Laden der Entwurfsdatei

So kénnen Sie einen Entwurf auswéahlen und laden:

1. Wihlen Sie im Menti Setup-Menii — Konfiguration die Option Entwurf
auswdhlen aus.

Ehene
Alignment Dual slope
alignment Single slope Trasse Meues
Lakeside Criginal Road Trasse Gefélle
Path 3D-Linien
Training Haul Rd Meigung Meue
Training Fipeline 3D-Linien Karte
Training Road Trasse
Training Site ND
Training Site 2 SND
Training Wide Rd VD

[Keine] g

S.gefélle:
2. Markieren Sie den zu ladenden Entwurf.

3. Wenn es sich bei dem von Thnen markierten Entwurf um einen Trassenentwurf
mit definierten Seitengefillen handelt, stellen Sie sicher, dass im Feld S.gefille:
<Wert> entweder Abtrag oder Auftrag angezeigt wird:
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— ,,Abtrag®, wenn Sie bis zur Entwurfsoberfliche abtragen,

= ,,Auftrag”, wenn Sie bis zur Entwurfsoberflache auftragen.

4. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu {ibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Ubernehmen der Anderungen zu schlieBen.

Wenn der geladene Entwurf lediglich eine einzelne Entwurfsoberfliche
enthilt, wird der Fiihrungsbildschirm der Planansicht angezeigt.

Auswahlen einer 3D-Linie

Wenn es sich bei dem geladenen Entwurf um einen 3D-Linien-Entwurf handelt, die
mehrere Entwurfsoberflichen vorgeben kénnen, wird das Dialogfeld 3D-
Fiihrungslinie wdhlen angezeigt:

3D-Fihrungslinie waihlen

Wahlen

Fiel
anzeigen

Loom
Auzwahl

Alles
anzeigen

Breite
einstellen

Wer-

:1+0.000m: [ tngem

So wihlen Sie eine 3D-Linie fiir die Fiihrung aus:

1. Positionieren Sie das Fadenkreuz im Dialogfeld 3D-Fiihrungslinie wéhlen auf
die benétigte 3D-Linie. Sie kdnnen das Fadenkreuz auf eine der folgenden
Weisen bewegen:

Um das Fadenkreuz iiber den gesamten Bildschirm zu bewegen, driicke
Sie die Pfeiltasten.

Um die aktuelle Ansicht zu vergroBern/verkleinern, driicken Sie auf

bzw. @ .

Um die aktuelle Ansicht auf den unmittelbaren Bereich um das
Fadenkreuz einzustellen, driicken Sie auf Ziel anzeigen.

Um die gesamte Karte anzuzeigen, driicken Sie auf Alles anzeigen.

Um den gesamten Verlauf der ausgewdéhlten 3D-Linie anzuzeigen,
driicken Sie auf Zoom Auswahl.
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In diesem Dialogfeld werden alle Kartenelemente des Entwurfs, einschlieBlich
Baustellenkarte und Sperrbereiche, dargestellt. Sie kénnen nur eine Linie
auswihlen, bei der es sich um eine 3D-Linie handelt.

Tipp — Wenn mehrere Linien dicht aneinander liegen, driicken Sie auf Ziel anzeigen,
um die Ansicht zu vergréRern und somit die Auswahl zu erleichtern. Sie kdnnen
stattdessen auch das Fadenkreuz auf einen Bereich verschieben, in dem die Linien
besser zu erkennen sind. Um das Fadenkreuz tiber grofRere Abstande tber den
Bildschirm zu bewegen, zoomen Sie zuriick (Verkleinern der Ansicht) und driicken Sie
dann erst eine Pfeiltaste. Dadurch kann das Fadenkreuz schneller Giber den Entwurf
bewegt werden.

Um die 3D-Linie fiir die horizontale und die vertikale Fiihrung zu aktivieren,
driicken Sie auf Wahlen. Es wird diejenige Linie mit dem kiirzesten Abstand
zum Fadenkreuz ausgewihlt. Die ausgewéahlte 3D-Linie wird als dicke rote
Linie dargestellt

3D-Fiihrungslinie wihlen

Wiahlen

Ziel
anzeigen

Zoom
Auswahl

Alles
anzeigen

Breite
einztellen

Wer-

t+0.000m: [@ ngern

© A (Anfang) @ B (Ende)

Abbildung 5.4  Ausgewahlte 3D-Linie

Driicken Sie auf Breite einstellen.

Entwurfsbreite einstellen

+0.010

Entwurfsbreite: m m

Geben Sie die Breite der Entwurfsoberflache ein, 0010

Wareinst.

2.000

Geben Sie ggf. anhand einer oder mehrerer Optionen die Breite des Entwurfs
ein:
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— Geben Sie die Breite direkt in das Feld Entwurfsbreite ein.

— Driicken Sie auf +0.010 oder -0.010, um die derzeitig eingestellte Breite
um 10 mm zu erhéhen bzw. zu verringern.

= Um die Breite auf 2,0 m einzustellen, driicken Sie auf den Softkey
Voreinst. 2.000.

Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Ubernehmen der Anderungen zu schlieBen.

Driicken Sie auf Verlangern.

3D-Linie verldngern

A erweitern: m- 1]
E erweitern: I 0.000 i

Geben Sie die Lange ein, um die nach dem Ende der Linie +0.500
erweitert werden soll,

-0.500

Einst. auf

0.000

Verlangern Sie bei Bedarf die Linie an einem oder beiden Enden 4 und/oder B
mit Hilfe der folgenden Option:

= Geben Sie direkt in das Feld 4 erweitern: und/oder das Feld B erweitern:
Werte ein.

— Um die derzeitige Verlingerung um 500 mm zu verldngern bzw. zu
verkiirzen, driicken Sie auf +0.500 bzw. -0.500.

= Um die derzeitige Verldngerung auf Null zu setzen, driicken Sie auf 0.000
einstellen.

Driicken Sie auf [¢¢/, um die Einstellungen fiir 3D-Linie verlingern zu
iubernehmen, oder auf @ , um das Dialogfeld ohne Ubernehmen der
Anderungen zu schlieBen. Das Dialogfeld 3D-Fiihrungslinie wéhlen wird
angezeigt.

Driicken Sie auf &, um die Einstellungen fiir Fiihrungslinie zu iibernehmen,

oder auf @ , um das Dialogfeld ohne Ubernehmen der Anderungen zu
schlieBen.

GCS900 Grade Control System fiir Motorgrader VV12.60 - Benutzerhandbuch 151



5 Verwenden der 3D-Flhrung auf der Baustelle

5.3.2 Erstellen eines Entwurfs

Es gibt zwei simple Entwurfsflachen, die Sie vor Ort erstellen koénnen:

o Ebenes Planum

o Planum mit Gefillen

Erstellen eines ebenen Planums

So erstellen Sie eine Entwurfsdatei fiir ein ebenes Planum:

1. Driicken Sie im Dialogfeld Entwurfsdatei wéhlen auf Neue Ebene, Neues
Gefille oder Neue Karte.

Codrdinatensysteem kiezen

Selecteer gewenst coﬁrd.sV

| aatste gebruiken (L akeside Criginal Road)

Gebruik codrd, systeem op basis van laatst geladen ontwerp,
Hierdoor blijft uw noord, oost en hoogte referentie gehandhaafd.

t+0.000m :

2. Waibhlen Sie eine der folgenden Optionen aus:

— ©@: Um dasselbe Koordinatensystem wie im zuletzt geladenen Entwurf zu
verwenden, wihlen Sie Letztes verwenden (<name>) aus. Durch diese
Option bleiben die Referenzen fiir Hochwert, Rechtswert und Hoéhe
erhalten.

— @: Um automatisch ein neues Koordinatensystem anhand der derzeitigen
Position anzulegen, wihlen Sie Beim Laden automatisch anlegen aus (nur
auf MS9x2 basierende Systeme mit Firmwareversion 4.40 oder hoher).

Hinweis — Diese Option steht nur zur Verfiigung, wenn kein fiir die
gesamte Baustelle geltender Sperrbereich geladen wurde.

— ©: Um ein bereits vorhandenes, im Stammverzeichnis des Dateisystems
der Steuereinheit gespeichertes Koordinatensystem zu verwenden, wahlen
Sie den Namen des Koordinatensystems aus.

3. Driicken Sie auf [&t . Dialogfeld Neue Karte, Neuer Entwurf: Waagerechte
Fliche oder Neuer Entwurf: Planum mit Gefille wird angezeigt.
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Neuer Entwurf: Ebenes Planum Schar
Rechts
Entwurfshéhe Hier
T -

t+0.000m :

4. Geben Sie die Entwurfshohe auf eine der folgenden Weisen vor:

— Geben Sie den Wert direkt in das Feld Entwurfshéhe ein.

— Um die derzeitige Position des Fokuspunkts als Entwurfshohe zu
ibernehmen, driicken Sie auf Hier.

= Zum Andern des Fokuspunkts driicken Sie auf Schild/Schar: Links bzw.
Schild/Schar: Rechts.

5. Zum Bestitigen der Einstellungen driicken Sie auf [¢] .
EXET

Entwurfsname

EBENE 01]

Das System gibt dem Entwurf einen voreingestellten Namen.

6. Andern Sie ggf. den voreingestellten Namen, und driicken Sie anschlieBend auf

. Das Dialogfeld Entwurfsdatei wdhlen wird angezeigt. Der soeben
erstellte Entwurf ist markiert.

7. Um den neuen Entwurf des ebenen Planums zu laden, driicken Sie auf [&/.
Das Menii Setup-Menii — Konfiguration wird angezeigt.
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Erstellen eines Planums mit Gefallen

A\

WARNUNG — Auf einer Rampe oder sonstigen Arbeitsplattform, die zu steil ist, kdnnen
Maschinen und Fahrzeuge auRer Kontrolle geraten. Dabei kénnen der Maschinenfihrer und
andere Personen verletzt werden, und die Maschine kann Schaden nehmen. Erkundigen
Sie sich daher zu Ihrer eigenen Sicherheit und zur Sicherheit anderer Personen uber das
maximal zulassige Gefalle auf der Baustelle, und stellen Sie sich, dass Sie dieses Maximum

Gebruik codrd, systeem op basis van laatst geladen onbwerp,
Hierdoor blijft uw noord, oost en hoogte referentie gehandhaafd.

t+0.000m :

2. Waibhlen Sie eine der folgenden Optionen aus:

Hinweis — Weitere Informationen tiber die Elemente zum Gestalten eines Planums
mit Gefillen finden Sie im GCS900 Grade Control System Referenzhandbuch.

So erstellen Sie eine Entwurfsdatei fiir ein Planum mit Geféllen:

Driicken Sie im Dialogfeld Entwurfsdatei wéhlen auf Neue Ebene, Neues
Gefille oder Neue Karte.

Coordinatensysteem kiezen

Selecteer gewenst coﬁrd.sV
riginal Road)

— ©: Um dasselbe Koordinatensystem wie im zuletzt geladenen Entwurf zu

verwenden, wihlen Sie Letztes verwenden (<name>) aus. Durch diese
Option bleiben die Referenzen fiir Hochwert, Rechtswert und Hohe
erhalten.

®: Um automatisch ein neues Koordinatensystem anhand der derzeitigen
Position anzulegen, wihlen Sie Beim Laden automatisch anlegen aus (nur
auf MS9x2 basierende Systeme mit Firmwareversion 4.40 oder hoher).

Hinweis — Diese Option steht nur zur Verfiigung, wenn kein fiir die
gesamte Baustelle geltender Sperrbereich geladen wurde.

©: Um ein bereits vorhandenes, im Stammverzeichnis des Dateisystems
der Steuereinheit gespeichertes Koordinatensystem zu verwenden, wéhlen
Sie den Namen des Koordinatensystems aus.

3. Driicken Sie auf [t/ . Dialogfeld Neue Karte, Neuer Entwurf: Waagerechte
Fldche oder Neuer Entwurf: Planum mit Gefille wird angezeigt.
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Neuer Entwurf: Planum mit Quergefille

Purikt 1

Punkt 1

vochwert: | Purit 2
Rechkswert: I m Quer-
gefille
Hihe: I m
Schar:

Rechts

Hier

Methoce:
2 Punkte

t+0.000m :

In der Voreinstellung beinhaltet dieses Dialogfeld die Softkeys und Felder fiir das
Erstellen eines Planums mit Gefillen nach der Methode 2 Punkte.

Wenn Sie die Flache anhand der Methode Punkt-und-Richtung erstellen mochten,
setzen Sie mit Schritt 3 weiter unten fort:

1. Geben Sie den Punkt 1 auf eine der folgenden Weisen vor:

— Geben Sie die entsprechenden Werte direkt in die Felder Hochwert,
Rechtswert und Hohe ein.

— Um die derzeitigen Werte fiir Hochwert, Rechtswert und Hohe des
Fokuspunkts zu iibernehmen, driicken Sie auf Hier.

— Um den Fokuspunkt zu wechseln, driicken Sie auf Schild/Schar: Links bzw.
Schild/Schar: Rechts.

2. Driicken Sie auf Punkt 2. Geben Sie anhand des in Schritt 1 erlduterten
Verfahrens den Punkt 2 vor.

e Tipp — Nach der Eingabe beider Punkte berechnet das System die Werte fiir Richtung
{1_ und Langsgefalle. Zum Anzeigen der berechneten Werte driicken Sie auf Methode:
2 Punkte.
Die Dialogfelder 2 Punkte und Pkt./Richt. werden mit den entsprechenden Angaben
aktualisiert. Die Werte fur ,Punkt 1“ und ,Quergefalle” sind in beiden Dialogfeldern
jeweils immer gleich. Geben Sie einen Wert fiir ,Punkt 2 ein, und wechseln Sie
anschlieBend zum Dialogfeld Pkt./Richt., um die Berechnungen fir Richtung und
Gefalle anzuzeigen. Uberpriifen Sie, ob die berechneten Werte fiir die Richtung und
das Gefalle innerhalb der Entwurfsvorgaben liegen. Wenn Sie im Dialogfeld Pkt/Richt.
die Einstellung fiir Richtung oder Gefalle andern, wird dadurch im Dialogfeld 2 Punkte
der Wert fiir ,Punkt 2“ geldscht, da die verfligbaren Daten nicht fiir die Berechnung der
neuen Position ausreichen.

3. Zum Verwenden der Methode Punkt-und-Richtung driicken Sie auf Methode:
2 Punkte. Der Softkey dndert sich zu Methode: Pkt./Richt., und die
Positionsfelder Punkt 1 werden angezeigt.
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4. Geben Sie mit Hilfe der folgenden Optionen den Punkt 1 vor:

— Geben Sie die entsprechenden Werte direkt in die Felder Hochwert,
Rechtswert und Hohe ein.

— Um die derzeitigen Werte fiir Hochwert, Rechtswert und Hohe des
Fokuspunkts zu libernehmen, driicken Sie auf Hier.

— Zum Andern des Fokuspunkts driicken Sie auf Schild/Schar: Links bzw.
Schild/Schar: Rechts.

5. Driicken Sie auf Richtung.

Neuer Entwurf: Planum mit Quergefalle
Punkt
Richtung
Richbung: _ ° Richtung
Gefalle: I Ebene
GLer-
gefille
Methocle:
Prt.Richt.

6. Geben Sie in das Feld Richtung die Richtung des Gefilles der Hauptachse des
Planums relativ zu Punkt 1 ein.

7. Geben Sie anhand der folgenden Optionen das Gefille der Hauptachse vor:
— Geben Sie den Wert direkt in das Feld Gefille ein.
— Driicken Sie auf Ebene, um das Gefille auf 0 % einzustellen.

8. Driicken Sie auf Quergefille.

Neuer Entwurf: Planum mit Quergefille

Punkt 1

Quergefalle

Links:

% Purikt 2

Rechts:

Il

Quier-
gefille

Ebene

S
||
L

Methocle:
2 Punkte

9. Geben Sie anhand der folgenden Optionen das linke und das rechte Quergefille
vor:

— Geben Sie die entsprechenden Werte direkt in die Felder Links und Rechts
ein.
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— Diriicken Sie auf Ebene, um das Quergefille auf 0 % einzustellen.

~ Um die Richtung des Quergefilles zu wechseln, driicken Sie auf (=]
Die Symbole neben den Quergefillefeldern zeigen die Richtung des
Gefilles von der Position des Maschinenfiihrers aus gesehen an.

10. Zum Bestitigen der Einstellungen driicken Sie auf [&t .
eourtename

Entwurfsname

METGUNG 01

Das System gibt dem Entwurf einen voreingestellten Namen.

11. Andern Sie ggf. den voreingestellten Namen, und driicken Sie anschlieBend auf

. Das Dialogfeld Entwurfsdatei wdhlen wird angezeigt. Der soeben
erstellte Entwurf ist markiert.

12. Um den neuen Entwurf des Planums mit Gefille zu laden, driicken Sie auf
. Das Menii Setup-Menii — Konfiguration wird angezeigt.

Andern von ebenen Planums und Planums mit Gefllen
Nachdem der Entwurf fiir ein ebenes Planum oder ein Planum mit Geféllen erstellt

wurde, kdnnen Sie anhand folgender Schritte die Parameter des Entwurfs dndern:

1. Wihlen Sie im Menti Setup-Menii — Konfiguration die Option Entwurf
auswdhlen aus.

Entwurfsdatei wihlen helie
Ehene

Alignment Dual slope Trasse

alignment Single slope Trasse Meues

EBERE 01 Ebene eitle

Lakeside Original Road Trasse —

MEIGLNG 01 Heiquns Meue

Path 3D-Linien Karte
Training Haul Rd Meigung

Training Pipeline 3D-Linien

Training Road Trasse Bearbeiten
Training Site VD

Training Site 2 YD |
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2. Markieren Sie den zu dndernden Entwurf des ebenen Planums bzw. des
Planums mit Gefille.

3. Driicken Sie auf Bearbeiten, und fiihren Sie dann einen der folgenden Schritte
aus:

— Zum Andern des Entwurfs eines ebenen Planums fiihren Sie die in
Erstellen eines ebenen Planums, Seite 152 beschriebenen Schritte aus.

— Zum Andern des Entwurfs eines Planums mit Gefillen fithren Sie die in

Erstellen eines Planums mit Geféllen, Seite 154 beschriebenen Schritte
aus.

Hinweis — Wenn der Entwurf fiir die Fldche bereits geladen war, wird automatisch
der bearbeitete Entwurf wieder geladen. Dies erfolgt unabhdngig davon, ob Sie auf

oder auf @ driicken, um das Dialogfeld Entwurfsdatei wéihlen zu schliefsen.

Probleme beim Erstellen eines Entwurfs

Beim Erstellen von Entwiirfen treten gelegentlich die folgenden Probleme auf:

Problem Aktion

Keine Schaltflache Es ist keine Position mit hochgenauen Daten verfiigbar. Uberpriifen Sie

Hier den Status des/der GNSS-Empfanger(s) anhand des in 8.3 Ausflihren
einer Systemdiagnose erlauterten Verfahrens.

Keine Option ,Beim « Die Funktion wird vom installierten GNSS-Empfanger nicht

Laden automatisch unterstitzt.

anlegen® « Die Funktion wird von der im GNSS-Empfanger installierten

Firmware nicht unterstitzt.

5.4  Ebenenfiihrung

Wenn ,,Ebenfiihrung® ausgewihlt ist, wird die Maschine senkrecht zur Oberfldche
der vorgegebenen Ebene gefiihrt, erweitert um 1 km nach rechts und 1 km nach
links tiber die Grenzen der definierten Ebene hinaus.

Die zwei Hauptgriinde fiir die Verwendung von ,,Ebenenfiihrung* sind:

o Halten des Fiithrungspunkts der Maschine auf einer vorgegebenen Oberflidche
oder Flidche

« Seitliches Erweitern einer Ebene, wodurch Sie gewollt oder voriibergehend
eine erweiterte Fiihrung erhalten
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Um ,,Ebenenfiihrung® verwenden zu kdnnen:

o muss es sich bei dem geladenen Entwurf um einen SVD-Entwurf mit einer
zugehodrigen SVL-Datei handeln

« ist eine Hauptachse erforderlich:

= Wenn der derzeitig geladene Entwurf KEINE Hauptachse enthélt, miissen
Sie eine Hauptachse auswihlen, bevor Sie eine Ebene auswéhlen kdnnen.

— Wenn der derzeit geladene Entwurf eine Hauptachse enthélt, wird
automatisch diese Hauptachse ausgewéhlt.

- Tipp — Im Blro kann eine Hauptachse mit Hilfe der Software , Trimble Business Center —
HCE" in einen SVL/SVD-Entwurf eingefiigt werden.

Bei Verwendung der Kartierung/Aufzeichnung ,,Abtrag/Auftrag® bei
Ebenenfiithrung, werden die Daten bei einem Wechsel der Ebene nicht aktualisiert,
und die Kartierung/Aufzeichnung ,,Abtrag/Auftrag™ muss neu eingestellt werden.

Wenn die Karte nicht neu eingerichtet wird und der Fiihrungspunkt nochmals
denselben Bereich durchlduft, wird die Farbkodierung fiir Abtrag/Auftrag beziiglich
der derzeitigen Entwurfsoberflache aktualisiert.

5.41  Verwenden der Ebenenfiihrung

Hinweis — Die Ebenenfiihrung ist nur verfiigbar, wenn ein SV/SVL-Entwurf geladen
ist.

Wihlen Sie anhand einer der folgenden Methoden eine Ebene aus:

« Positionieren Sie die Maschine mit dem Fiithrungsfokus in die erforderliche
Ebene, und driicken Sie auf Ebene wihlen. Um die Auswahl der Ebene
aufzuheben, driicken Sie nochmals auf Ebene wihlen.

‘i:} Tipp — Nach dem Abwahlen einer Eben und dem Umsetzen der Maschine auf einen
Bereich des Entwurfs, in dem sich der Fihrungsfokus nicht mehr in derselben Ebene
befindet, wird beim erneuten Driicken auf Ebene wahlen eine andere Ebene
ausgewahlt.

o Um die Begrenzungen der Ebene zu wihlen, driicken und halten Sie Ebene
wihlen. Dadurch konnen Sie beliebige Linienelemente auswéhlen, die die
Ebene definieren sollen. Voraussetzung ist, dass die Linien weniger als 90°
von der Hauptachse abweichen.

So konnen Sie die Ebenenfiihrung konfigurieren und eine Ebene auswéhlen:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf Ebene wihlen (@) und
halten Sie diese Taste gedriickt.
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A @

i

& |¢

Manuell Manuell ‘ Manuell
t+0.000m :

Wahlen Sie im Menii Setup-Menii — Konfiguration die Option Ebene wdhlen
aus.

Wenn im Entwurf keine Hauptachse vorhanden ist, wird die folgende
Warnmeldung als Vollbild angezeigt:

Ebene wihlen

In diesem Entwurf gibt es keine
Hauptachse.

Eine Hauptachse ist fir eine Ebenenfiihrung erforderlich. Eine Linie
in dem Entwurf kann als die Hauptachse ausgewahit werden.

Die Hauptachse muss etwa parallel zur benétigten Ebene sein.

Zur Auswahl der Hauptachse fir diesen Entwurf OK dricken.
Driicken Sie Esc, um abzubrechen.

Driicken Sie auf , um fortzusetzen.

\/ JE—

Q\_

Die Ebene und die Hauptachse miissen etwa parallel sein.

Ebene wihlen

Hauptachs

++0.000m: ® R

Hinweis — Wenn im zurzeit geladenen Entwurf keine Hauptachse vorhanden
ist, wird nur der Softkey HA auswihlen angezeigt.

2. Um eine Hauptachse auszuwéhlen, platzieren Sie das Fadenkreuz auf die
gewlinschte Linie, und driicken Sie auf Hauptachse wihlen. Um das
Fadenkreuz iiber den gesamten Bildschirm zu bewegen, driicken Sie die
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Pfeiltasten.

Ebene wihlen Ebene
auswiahlen
Rote Seite
auswihlen
Grine Seit

auswihlen
\ .

e Ebene
ldschen

Die Ebene und die Hauptachse miissen etwa parallel sein.

Hauptachs

++0.000m ¢ -

Die ausgewdhlte Linie wird als blaue Linie mit doppelter Breite dargestellt,
und die Softkeys fiir die Ebenenfiihrung werden angezeigt.

Positionieren Sie das Fadenkreuz im Dialogfeld Ebene wdihlen auf die benotigte
Linie. Sie konnen das Fadenkreuz auf eine der folgenden Weisen bewegen:

— Um das Fadenkreuz iiber den gesamten Bildschirm zu bewegen, driicken
Sie die Pfeiltasten.

= Um die aktuelle Ansicht zu vergrofern/verkleinern, driicken Sie auf

bzw. @ .

In diesem Dialogfeld werden alle Kartenelemente des Entwurfs, einschlieBlich
Baustellenkarte und Sperrbereiche, dargestellt.

Tipp — Wenn mehrere Linien dicht beieinander liegen, kdnnen Sie stattdessen auch
das Fadenkreuz auf einen Bereich verschieben, in dem die Linien besser zu erkennen
sind. Um das Fadenkreuz iber groRere Abstande lber den Bildschirm zu bewegen,
zoomen Sie zurlick (Verkleinern der Ansicht) und driicken Sie dann erst eine Pfeiltaste.
Dadurch kann das Fadenkreuz schneller Giber den Entwurf bewegt werden.

Um eine Linie anhand der Ein-Klick-Methode auszuwihlen, positionieren Sie
das Fadenkreuz zwischen zwei Linien, und driicken Sie auf Ebene wihlen.

Um eine bereits vorhandene Ebene abzuwéhlen, driicken Sie auf Ebene
I6schen.

Um eine Seite der Ebene als die rote Seite festzulegen, driicken Sie auf Rote
Seite auswihlen. Diejenige Linie mit dem kiirzesten Abstand zum Fadenkreuz
wird ausgewdhlt. Die ausgewihlte Linie wird als dicke rote Linie dargestellt.

Positionieren Sie das Fadenkreuz auf die andere Seite der erforderlichen
Ebene, und driicken Sie auf Griine Seite auswihlen. Diejenige Linie mit dem
kiirzesten Abstand zum Fadenkreuz wird ausgewéhlt. Die ausgewihlte Linie
wird als dicke griine Linie dargestellt.

Hinweis — Die rote und die griine Linie miissen keine benachbarten Linien
sein, und die Farben Rot und Griin sind willkiirlich gewdhlt.
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- Tipp — Eine ausgewahlte Ebene wird durch zwei Linien definiert, die die Seiten der
Ebene bilden. Sie kdnnen sich die rote und die griine Seite auch als Seite 1 und
Seite 2 oder als linke Seite und rechte Seite vorstellen.

8. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Ubernehmen der Anderungen zu schlieBen.

Um die Ebenenfiihrung zu verwenden, driicken Sie in einem Fiihrungsbildschirm auf
Ebene wahlen.

Wenn eine Ebene ausgewaihlt ist:
« andert sich die Farbe des Softkeys Ebene wihlen von Grau zu Gelb, und der

Softkey weist aulerdem einen griinen Streifen auf (@), um anzuzeigen, dass
eine Ebene ausgewdhlt ist

« sind die Seiten der Ebene durch dicke griine Linien (@) dargestellt

« besteht die Fithrungsanzeige ,,Ebenenfithrung® (©) aus einer Linie iiber die
Ebene, wobei Ebenen-Fokuspunkte die Ebenenkanten definieren. Die
Fihrungsanzeige ,,Ebenenfithrung” bewegt sich mit der Maschine mit.

Manuell Manuell

Wenn die Auswahl einer Ebene aufgehoben wird:

« nehmen die Ebenenkanten wieder ihre urspriingliche Farbe an

« dndert sich die Farbe des Softkeys Ebene wihlen zu Grau, um anzuzeigen, dass
keine Ebene ausgewdhlt ist

« wird die Fiihrungsanzeige ,,Ebenenfiihrung® nicht mehr angezeigt
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5.4.2  Problembehebung beziglich der Ebenenfiihrung

In der folgenden Tabelle sind Probleme aufgefiihrt, die moglicherweise beim
Einrichten und beim Verwenden der Ebenenfiihrung auftreten:

Problem

Losung

Sie haben die Hauptachse
fur diesen Entwurf geandert.

Eine andere Hauptachse konnte eine andere vertikale Fiihrung fir
den gleichen Abschnitt des Entwurfs geben.

Es wird empfohlen, dass die gleiche Hauptachse mit der gleichen
Ebene verwendet wird.

Dricken Sie auf , um die neue Hauptachse zu ibernehmen.

Drucken Sie auf @ , um den Vorgang abzubrechen.

Die ausgewahlte Ebene
kann nicht mit der
Hauptachse des Entwurfs
verwendet werden.

Wahlen Sie eine Ebene in Reichweite der Hauptachse aus oder
verwenden Sie fiir diesen Abschnitt des Entwurfs nicht die
Ebenenfiihrung.

oder

Wahlen Sie Ebenenseiten innerhalb eines Bereichs der Hauptachse
oder verwenden Sie in diesem Abschnitt des Entwurfs keine
Ebenenfiihrung.

Dricken Sie auf , um fortzusetzen.

Die Ebene kann nicht
definiert werden.

Der ausgewahlte Punkt liegt nicht zwischen zwei Linien.

Wahlen Sie eine andere Ebene aus oder verwenden Sie fir diesen
Abschnitt des Entwurfs nicht die Ebenenfiihrung.

Dricken Sie auf , um fortzusetzen.

In diesem Entwurf gibt es
keine Hauptachse.

Fir die Ebenenfihrung ist eine Hauptachse erforderlich. Eine Linie in
dem Entwurf kann als die Hauptachse ausgewahlt werden.

Die Hauptachse muss etwa parallel zur benétigten Ebene sein.

Dricken Sie auf , um eine Hauptachse fiir diesen Entwurf
auszuwahlen.

Dricken Sie auf @ , um den Vorgang abzubrechen.

Die ausgewahlte Ebene
kann nicht mit der aktuellen
Hauptachse des Entwurfs
verwendet werden.

Wahlen Sie eine Ebene in Reichweite der Hauptachse aus, wahlen
Sie eine andere Hauptachse aus oder verwenden Sie flr diesen
Abschnitt des Entwurfs nicht die Ebenenfiihrung.

oder

Wahlen Sie Ebenenseiten innerhalb eines Bereichs der Hauptachse,
wahlen Sie eine andere Hauptachse oder verwenden Sie in diesem
Abschnitt des Entwurfs keine Ebenenfiihrung.

Driicken Sie auf , um fortzusetzen.
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Problem

Losung

Ebenenfilhrung ist nicht

verflgbar

Diese blinkende Meldung wird angezeigt, wenn:

« sich keine SVD-Oberflache unterhalb einer oder beider

Ebenenseiten befindet, oder

« die Position der Maschine jenseits des Endes der Ebene liegt,

oder

« die Breite der Ebene kleiner als 0,3 Meter ist

5.5

Arbeiten mit der 3D-Fiihrung

In der folgenden Tabelle sind allgemeine Aufgaben aufgefiihrt, die Sie beim
Arbeiten mit einer Methode ,,3D-Fiihrung™ ausfiihren kdnnen:

Aufgabe

Wann

Verfahrensweise in...

Auswahlen einer
Arbeitsoberflache und Einstellen
des Vertikalversatzes fiir die
vertikale Fuhrung

bei jedem Beginn eines neuen Arbeitsauftrags
und nach jedem Laden eines neuen Entwurfs

5.5.1 Einstellen von Anhebung
und/oder Vertikalversatz der
Arbeitsoberflache

Auswahlen eines Kurvenbands
fur die horizontale Fiihrung

bei jedem Beginn eines neuen
Arbeitsauftrags, nach jedem Laden eines
neuen Entwurfs oder wenn die Verwendung
eines anderen horizontalen Kurvenbands
notwendig ist

5.5.11 Auswahlen des
horizontalen Kurvenbands

Auswahlen des Fokus fir eine
vorgegebene horizontale Flhrung

bei jedem Auswahlen eines neuen
horizontalen Kurvenbands, oder wenn Sie
nach dem Beenden eines Durchgangs oder
nach dem Wenden die Seite mit horizontaler
Fihrung wechseln mochten

5.5.2 Auswahlen des Fokus flr
die horizontale Fihrung

Einstellen eines Versatzes zum
horizontalen Kurvenband

nach jedem Auswahlen eines neuen
horizontalen Kurvenbands, oder wenn Sie
einen neuen Abschnitt der Entwurfsoberflache
mit demselben Kurvenband bearbeiten
mochten

5.5.3 Einstellen des
Horizontalversatzes

Erhohen oder Verringern des
Vertikalversatzes wahrend der
Arbeit

wenn Sie zu wenig oder zu viel Material
abtragen

5.5.4 Andern des
Vertikalversatzes mit Hilfe der
Fernschalter

Automatische Steuerung nur einer
Schild-/Scharecke auf Hohe oder
Neigung, bei Beibehalten der
manuellen Steuerung der anderen
Ecke

wenn Sie weit weg von der
Entwurfsoberflache arbeiten, beispielsweise
beim Grobabtragen oder wenn Sie die
Schneidkante zu Beginn oder am Ende eines
Durchgangs absenken oder anheben

5.5.5 Automatische Steuerung
nur einer Scharecke auf einem
Motorgrader

Langsdrehen der Schar wahrend
eines Durchlaufs

wenn Sie die Langsneigung der Schar
wahrend eines Durchlaufs anpassen miissen

5.5.6 Andern der Schild-
/Scharlangsneigung wahrend
der Arbeit
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Aufgabe Wann Verfahrensweise in...

Neuerfassen des UTS-Ziels jedes Mal, wenn Sie das UTS-Ziel wahrend 5.5.7 Neuerfassen des UTS-
eines Durchgangs verlieren Ziels

Léschen eines Werts der UTS- wenn Sie die gemessene Hohe des UTS- 5.5.8 Loschen der UTS-

Hoheneinstellung Instruments in den Flhrungsberechnungen Bezugshohe

verwenden mochten

Stoppen der Nutzung von UTS- bei jedem Beenden der Verwendung von 5.5.9 Ausschalten der UTS-
Daten fiir die Flihrung Fihrungsinformationen von einem UTS- Fuhrung

System
Stoppen der Nutzung eines wenn Sie Hoéhendaten vom GNSS-System fir  5.5.10 Ausschalten der
Vermessungs-Laserempfangers  die Flihrung verwenden méchten laseroptimierten
zur Verbesserung der Hoéhenmessung

Hohengenauigkeit

5.5.1  Einstellen von Anhebung und/oder Vertikalversatz der Arbeitsoberflache

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf Versitze. Eine Liste
der Symbole und Funktionen der Softkeys finden Sie in Softkeys, Seite 36.

Wenn [hr Bauleiter eine von der Entwurfsoberfliche abweichende
Arbeitsoberfldche fiir [hre Arbeit ausgewéhlt hat, wird das folgende Dialogfeld
angezeigt.

Yertikalversatz

A} Vertikalversatz:
oo [
;
\L ~
B -
1 + -
Arbeitsoberflache
B) Rechtwinklige Anhebung: 0015
ID.UDD m
-0.015

Einst. auf
Hinweis — Wenn die Entwurfsoberfliche die Arbeitsoberfliche ist, steht der

Abschnitt Arbeitsoberfliche nicht zur Verfiigung.

2. Stellen Sie bei Bedarf den Wert des Vertikalversatzes anhand der folgenden
Optionen ein:

— Geben Sie den Wert direkt in das Feld 4) Vertikalversatz ein.

— Um das Vorzeichen fiir den Versatz zu wechseln, driicken Sie auf (=]

— Um den Versatz auf null zu setzen, driicken Sie auf 0,000 einstellen.
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— Um den Wert des Versatzes um 15 mm zu erhdhen oder zu verringern,
driicken Sie auf +0,015 bzw. -0,015.

Hinweis — Die Softkeys fiir Erhohen und fiir Verringern des Versatzes dndern
den Vertikalversatz um einen Betrag, der der Schrittweite des
Vertikalversatzes entspricht. Die voreingestellte Schrittweite des
Vertikalversatzes betrdgt 15 mm, Ihr Bauleiter kann diesen Wert jedoch
dndern.

3. Bei Bedarf und wenn der Abschnitt Arbeitsoberfliche verfiigbar ist, stellen Sie
den Wert fiir die Anhebung der Arbeitsoberfliche anhand der folgenden
Optionen ein:

— Geben Sie den Wert direkt in das Feld B) Rechtwinklige Anhebung ein.

Hinweis — In Abhdngigkeit von der ausgewdhlten Arbeitsoberfliche kann
dieses Feld auch die Bezeichnung ,,B) Lagenweise Anhebung®, , B)
Vertikale Anhebung*“ oder ,,B) Referenzoberfliche * haben.

Um das Vorzeichen fiir den Versatz zu wechseln, driicken Sie auf (=]
— Um den Versatz auf null zu setzen, driicken Sie auf 0,000 einstellen.

Um den Wert des Versatzes um 15 mm zu erhéhen oder zu verringern,
driicken Sie auf +0,015 bzw. -0,015.

4. Um den Horizontalversatz einzustellen, driicken Sie auf Horizontalversatz
(siehe 5.5.3 Einstellen des Horizontalversatzes).

5. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu {ibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Ubernehmen der Anderungen zu schlieBen.

Das hdufigste Problem bei Anheben und Versatz ist:

Problem Aktion

Arbeitsoberflaiche Die zuldssige Richtung fiir den Versatz bei einer Arbeitsoberflache mit

mit lagenweisen  lagenweiser Anhebung von der Entwurfsoberflache wird durch die Einstellung
Anhebungen kann des Softkeys S.gefalle: <Wert> bestimmt. Dieser Softkey wird im Dialogfeld
nicht angehoben  Entwurfsdatei wéahlen angezeigt, wenn ein Trassenentwurf (.dc) ausgewahlt
bzw. abgesenkt wird.

werden Wenn z. B. S.gefille: Auftrag angezeigt wird, muss die Arbeitsoberflache mit

lagenweiser Anhebung unter der Entwurfsoberflache liegen, und daher muss
der Versatz der lagenweisen Anhebung negativ sein.

Hinweis — Diese Einschrédnkung gilt nicht fiir Trassenentwiirfe, die aus
SiteVision Office exportiert wurden, um dynamische lagenweise Anhebungen
zu unterstiitzen.
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5.5.2  Auswahlen des Fokus fiir die horizontale Fiihrung
So bestimmen oder wechseln Sie den Fokus fiir die horizontale Fiihrung:
1. Falls noch nicht geschehen, wihlen Sie, wie in 5.5.11 Auswéhlen des

horizontalen Kurvenbands erldutert, ein Kurvenband aus. Horizontale Fiihrung
wird erst moglich, nachdem ein Kurvenband vorgegeben wurde.

2. Um den Fokuspunkt zu wechseln, driicken Sie auf Schild/Schar: Links bzw.
Schild/Schar: Rechts.

Wenn die automatische Steuerung aktiv ist, verbleibt sie im Modus ,,Auto®.

5.5.3 Einstellen des Horizontalversatzes

1. Falls noch nicht geschehen, wihlen Sie, wie in 5.5.11 Auswéhlen des
horizontalen Kurvenbands erldutert, eine Achse aus. Ein Horizontalversatz
wird erst wirksam, nachdem eine Achse vorgegeben wurde.

2. Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf Versitze. Eine Liste
der Symbole und ihrer Funktionen finden Sie in Softkeys, Seite 36.

Im folgenden Beispiel ist das Dialogfeld Horizontalversatz bei Auswahl einer
Trassenachse fiir die horizontale Fiihrung dargestellt:

Horizonta Iversalz

//

Der Versatz ist relativ zum gewahlten Kurvenband.

Kurvenbnd:
Kein/e

A) Horizontaler Versatz:
/ " Lt

Rechts von BEER
Kurvenband,

+0.010
Halbe Scharbreite:
1.830m

f -0.010

Einst. auf
0.000

Wertikal
3 +0.000m 3 versatz

3. Stellen Sie bei Bedarf den Wert des Horizontalversatzes anhand einer der
folgenden Optionen ein:

— Um die Seite der Achse auszuwéhlen, fiir die der Versatz gilt, driicken
Sie auf Links / Rechts.

= (Geben Sie den Wert direkt in das Feld Rechts von Kurvenband ein.

— Um den Versatz auf null zu setzen, driicken Sie auf Einst. auf 0.000
einstellen.

— Um den Wert des Versatzes um 10 mm zu erhéhen oder zu verringern,
driicken Sie auf +0.010 bzw. -0.010.
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4. Um den Vertikalversatz einzustellen, driicken Sie auf Vertikalversatz (siche
5.5.1 Einstellen von Anhebung und/oder Vertikalversatz der
Arbeitsoberflidche).

5. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Ubernehmen der Anderungen zu schlieBen. Wenn die
automatische Steuerung aktiviert ist, befindet sie sich im Modus ,,Auto nicht
aktiv*.

5.5.4 Andern des Vertikalversatzes mit Hilfe der Fernschalter

Um bei einem Automatiksystem den Wert des Vertikalversatzes zu dndern,
schalten Sie einen der Fernschalter fiir Vertikalversatz um.

Wenn die automatische Steuerung eingeschaltet ist, schalten Sie den Fernschalter in
die Stellung ,,Erhéhen®, um das Schild / die Schar nach oben zu bewegen.

5.5.5  Automatische Steuerung nur einer Scharecke auf einem Motorgrader

Schalten Sie einen (1) Schalter ,,Auto/Manuell” in die Position ,,Auto*. Diese
Scharecke wird wie folgt automatisch gesteuert:

« Falls die automatisch gesteuerte Scharecke den Fokus hat, wird die Héhe
dieser Ecke so gesteuert, dass sie auf Entwurfshohe ist. Die andere Ecke wird
manuell gesteuert, um das Entwurfsgefille beizubehalten.

« Falls die automatisch gesteuerte Scharecke keinen Fokus hat, wird die
Querneigung der Schar so gesteuert, dass das Entwurfsgefille erzielt wird.
Die andere Ecke wird manuell gesteuert, um die Entwurfshéhe beizubehalten.

muss die automatische Steuerung von mindestens einem Hubzylinder aktiviert sein. Daher
kénnen Sie die automatische Seitenbewegung eingeschaltet lassen und die automatische
Steuerung sowohl des Hubzylinders als auch des Seitenbewegungszylinders Gber die
Schalter , Heben Auto/Manuell” aktivieren.

LE:} Tipp — Bevor die automatische Steuerung des Seitenbewegungszylinders aktiviert wird,

55.6  Andern der Schild-/Scharlangsneigung wihrend der Arbeit

ACHTUNG — Wenn Sie einen Vermessungs-Laserempfanger SR300 zur Verbesserung der
Hoéhengenauigkeit verwenden, stellen Sie sicher, dass Sie die Langsneigung von Schild /
die Schar nicht so groR ist, dass die Ausgabedaten des Laserempfangers unzuverlassig
werden. Ein Laserempfanger SR300 sollte mit max. 10° auRerhalb der Vertikalen betrieben
werden.

Bei einigen Systemkonfigurationen ist wihrend der Arbeit mit automatischer
Steuerung ein Wankenlassen der Schar / des Schilds médglich, wobei trotzdem die
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exakte Solloberflache entsteht. Dieses Merkmal ist in der Voreinstellung bei allen
Maschinen aktiviert, von denen dieses Merkmal unterstiitzt wird.

So iiberpriifen Sie, ob das Merkmal unterstiitzt wird und aktiviert ist:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf |g).

2. Falls das Merkmal unterstiitzt wird, ist die Option Schardrehung/Schildneigung
im Menii Setup-Menii — Konfiguration verfiigbar. Wenn verfiigbar, aktivieren
Sie die Option Schardrehung/Schildneigung.

Schildneigung

Kippen des Schilds bei Automnatikbetrieb Jal
2ulassen:

‘whenn Sie Mein' wahlen, muss der Mast bei Werwendung der
Aukomatik in derselben Position wie beim Abmessen sein,

t+0.000m : |

3. Stellen Sie sicher, dass das Feld Kippen des Schilds / der Schar bei
Automatikbetrieb zulassen: auf Ja eingestellt ist.

4. Sie konnen nun das Schild / die Schar bei aktivierter automatischer
Steuerungen neigen.

‘CI Tipp — Sie erzielen die besten Ergebnisse, wenn das Schild / die Schar langsam geneigt
wird.

5.5.7 Neuerfassen des UTS-Ziels

Falls die UTS wéhrend der Arbeit das Ziel verliert, blinkt im Fithrungsbildschirm
die Meldung Keine UTS-Daten. So erfassen Sie das UTS-Ziel neu:

1. Stoppen Sie die Maschine, sobald dies sicher moglich ist, mit Sicht auf die
UTS und in einem Abstand zwischen 15 m und 300 m zur UTS.

Hinweis — Um das Ziel neu erfassen zu kénnen muss sich das Ziel innerhalb
des Suchfensters befinden, dass beim Aufstellen der UTS festgelegt wurde.

2. Wenn die automatische Steuerung in Betrieb ist, stellen Sie die Steuerung auf
,Manuell*“ ein.

3. Warten Sie bei aktivierter automatischer Suche, bis diec UTS das Ziel erneut
erfasst.
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Driicken Sie andernfalls in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf UTS. Das
Dialogfeld UTS wird gedffnet. Erfassen Sie mit Hilfe einer der folgenden
Optionen das Ziel erneut:

— Zum Initiieren einer Suche iiber das gesamte Suchfenster driicken Sie auf
Suchen.

= Zum Initiieren einer Suche liber einen Bereich des Suchfensters innerhalb
von 20 m horizontal und 10 m vertikal zu Threr letzten bekannten Position
driicken Sie auf Schnellsuche.

5.5.8  Ldschen der UTS-Bezugshohe

Falls Sie die Hohe eines UTS-Systems einstellen, bei dem das UTS-Instrument mit
einer bekannten Hohe eingerichtet wurde, wird die Hoheneinstellung des
Instruments und nicht die wihrend der Einrichtung angegebene Hoheneinstellung
zur Positionsberechnung verwendet.

So konnen Sie die Hoheneinstellung 16schen und wieder die eingestellte Hohe
verwenden:
1. Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf und halten Sie
diese Taste gedriickt.

Hinweis — Alternativ dazu kénnen Sie mit der Hoheneinstellung auch beginnen,
indem Sie im ,, Setup-Menii - Konfiguration* die Option ,, Hoéheneinstellung“
auswdhlen.

Wenn kein Lingsneigungssensor konfiguriert ist, sagt Ihnen eine den gesamten
Bildschirm ausfiillende Warnung, dass der Mast vertikal sein muss. Driicken

Sie auf .

2. Driicken Sie auf Héheneinstellung Idschen.

Hinweis — Falls das UTS-Instrument nicht iiber eine Ersthoheneinstellung verfiigt,
stoppt das Loschen der Hohendaten die Fiihrung.

5.5.9  Ausschalten der UTS-Fiihrung

Bevor Sie das System ausschalten, miissen Sie die UTS-Fiihrung ausschalten:

1. Wenn die automatische Steuerung in Betrieb ist, stellen Sie die Steuerung auf
,Manuell*“ ein.

2. Driicken Sie in einem beliebigen Fiithrungsbildschirm auf UTS.

3. Driicken Sie auf Stopp und warten Sie, bis sich der UTS-Status in Warte auf
Start gedndert hat.
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Hinweis — Durch das Ausschalten der UTS-Fiihrung wird das UTS-Instrument nicht
ausgeschaltet. Sie miissen das UTS-Instrument manuell ausschalten.

5.5.10 Ausschalten der laseroptimierten Hohenmessung

Wenn Sie nach Abschluss der Verwendung eines Vermessungs-Laserempfangers
fiir eine optimierte Hohengenauigkeit zur Verwendung des GNSS als Datenquelle
der Hoheneinstellung fiir die vertikale Fithrung zuriickkehren mochten, driicken Sie
in einem beliebigen Fiithrungsbildschirm auf Laser: Ein. Die Softkey-Beschriftung
dndert sich zu Laser: Aus.

Hinweis — Der Softkey Laser: Ein steht auch im Dialogfeld ,, GNSS* zur Verfiigung.

Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @ , um das
Dialogfeld ohne Speichern der Anderungen zu schlieBen. Ein Fiihrungsbildschirm
wird angezeigt.

5.5.11 Auswahlen des horizontalen Kurvenbands

In den meisten Fillen wéhlen Sie das Entwurfsmerkmal, das als horizontale Achse
genutzt werden soll, im Dialogfeld Auf horizontale Achse fiihren aus. Die
Ausnahmen sind:

o Wenn im geladenen Entwurf ausschlielich Merkmale ,,Baustellenkarte” oder
,,Hintergrundkarte* als mogliche Achsen zur Verfiigung stehen, wird das
Dialogfeld Auf horizontale Achse fiihren ibersprungen, und der Bildschirm fiir
die grafische Auswahl wird angezeigt.

« Wenn Sie in einem Trassenentwurf Fithrung in Bezug auf Quergefille
bendtigen

So wihlen Sie ein Merkmal als horizontale Achse aus:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf Versitze. Eine Liste
der Symbole und ihrer Funktionen finden Sie in Softkeys, Seite 36.

Horizontalversatz Kurvenbnd:

Kein/e
/ /
/
/

A) Horizontaler Versatz:
/ . L
/ /
/
A
fif /

Rechts von Hechts
Kurvenband.

+0.010
Halbe Scharbreite:
1.830m

-0.010

Der Versatz ist relativ zum gewahlten Kurvenband. Einst. auf

0.000

Wertikal-
4 +0.000m 3 versatz
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2. Um den Vertikalversatz einzustellen, driicken Sie auf Vertikalversatz (siche
5.5.1 Einstellen von Anhebung und/oder Vertikalversatz der
Arbeitsoberflidche).

3. Driicken Sie auf Kurvenband. <Wert>. Im folgenden Beispiel sind die
Auswahlméglichkeiten in einem Trassenentwurf ,,.dc* zu sehen:

Auf horizontale Achse fithren

t+ 0.000m :

4. Markieren Sie die erforderliche Option fiir das Kurvenband. Im Dialogfeld Auf
horizontale Achse fiihren konnen, in Abhéngigkeit vom Typ des geladenen
Entwurfs, die folgenden Optionen zur Verfiigung stehen:

Gewiinschte Auswahl Wahlen Sie...
Eine Trassenachse eines Trassenentwurfs Die Achse anhand des Namens
Automatisch eine Trassenachse in einem [Trassenachse autom. wéhlen]

Trassenentwurf ,,.svd"

Eine Achse einer lagenweisen Anhebung in einem Eine der Optionen fir Achse
Trassenentwurf ,,.dc* lagenweise Anhebung

Eine Achse einer dynamischen lagenweisen Anhebung Eine der Optionen fir Dynamische
in einem Trassenentwurf ,,.dc” Anhebung

Die Hauptachse in einem Entwurf eines Planums mit Hauptachse
Geféllen

Die Entwurfsbegrenzung oder Linien in der [Planlinie]
Baustellenkarte oder im Hintergrundplan

Keine Achse [Keine]

5. Wenn Sie eine Planlinie oder eine 3D-Linie als horizontale Achse ausgewahlt
haben, wird das Dialogfeld Auf horizontale Achse fiihren oder das Dialogfeld
3D-Fiihrungslinie wéhlen angezeigt. Hier ist das Dialogfeld Auf horizontale
Achse fiihren dargestellt:

172 GCS900 Grade Control System fiir Motorgrader V 12.60 - Benutzerhandbuch



Verwenden der 3D-Fiihrung auf der Baustelle 5

Auf horizontale Achse fithren

Wahlen

Entwahlen

Ziel
anzeigen

Alles
anzeigen

t+ 0.000m :

Hinweis — Weitere Informationen tiber die Verwendung des Dialogfelds ,,3D-
Fiihrungslinie wéhlen“ finden Sie in Auswdhlen einer 3D-Linie, Seite 149.

Bewegen Sie das Fadenkreuz im Dialogfeld Auf horizontale Achse fiihren mit
Hilfe einer der folgenden Optionen:

— Driicken Sie auf die Pfeiltasten, um das Fadenkreuz iiber den Bildschirm
zu bewegen.

= Um die aktuelle Ansicht zu vergroBBern/verkleinern, driicken Sie auf

bzw. @ .

= Um die aktuelle Ansicht auf den unmittelbaren Bereich um das
Fadenkreuz einzustellen, driicken Sie auf Ziel anzeigen.

— Um die gesamte Karte anzuzeigen, driicken Sie auf Alles anzeigen.

In diesem Dialogfeld werden alle Kartenelemente des Entwurfs, einschlieBlich
Baustellenkarte und Sperrbereiche, dargestellt.

Tipp — Wenn mehrere Linien dicht aneinander liegen, driicken Sie auf Ziel anzeigen,
um die Ansicht zu vergréf3ern und somit die Auswahl zu erleichtern. Sie kénnen
stattdessen auch das Fadenkreuz auf einen Bereich verschieben, in dem die Linien
besser zu erkennen sind. Um das Fadenkreuz tiber gréRere Abstande Gber den
Bildschirm zu bewegen, zoomen Sie zuriick (Verkleinern der Ansicht) und driicken Sie
dann erst eine Pfeiltaste. Dadurch kann das Fadenkreuz schneller iber den Entwurf
bewegt werden.

Um die Linie als Linie fiir die horizontale Fiihrung auszuwéhlen, driicken Sie
auf Wahlen. Diejenige Linie mit dem kiirzesten Abstand zum Fadenkreuz wird
ausgewahlt. Die ausgewéhlte Linie wird als dicke rote Linie dargestellt.

Um die Auswahl der zurzeit aktiven horizontalen Achse aufzuheben, ohne eine
andere Linie auszuwihlen, driicken Sie auf Abwihlen.

Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Ubernehmen der Anderungen zu schlieBen. Ein
Fiihrungsbildschirm wird angezeigt. Wenn die automatische Steuerung aktiviert
ist, befindet sie sich im Modus ,,Auto nicht aktiv®.
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5.6  Unterstitzung von John Deere EHC-Motorgrader

Das System unterstiitzt John Deere-Motorgrader mit elektrohydraulischen Reglern
(EHCs) und integrierten Schardrehsensoren.

Das System wird auf gewohnte Weise betrieben, mit Ausnahme der Schalter zum
Aktivieren der automatischen Steuerung und zum Erhéhen bzw. Verringern des
Versatzes vom Entwurf.

Diese Unterschiede werden in den folgenden Abschnitten erldutert.

5.6.1  Verwenden der integrierten Schalter

Bei Motorgradern des Typs John Deere EHC erfolgen die Aktivierung de
automatischen Steuerung fiir Héhe und Querneigung der Schar und das Erhéhen und
Verringern des Versatzes vom Entwurf anhand integrierter Schalter.

5.6.2  Einschalten der automatischen Steuerung fiir die seitliche Bewegung

Motorgrader des Typs John Deere EHC verfiigen nicht {iber einen integrierten
Schalter fiir das Aktivieren der automatischen Steuerung des Kolbens fiir die
seitliche Bewegung. Um die automatische Steuerung fiir die seitliche Bewegung zu
aktivieren, driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf Seite Autom.
(@), wie unten dargestellt:

[EMT N

=

o P
S
Manuell [ manuell | { Manuell
Abtrag Li (m) Aulerhalk (m) Auftrag Re (m)
v 0.01 nv. A 0.10 ',
:+0.000m : Ry %

Durch Driicken auf Seite Autom. wird die automatische Steuerung fiir die seitliche
Bewegung aktiviert bzw. deaktiviert.

Hinweis — Der Softkey Seite Autom. zeigt nicht den Zustand der automatischen
Steuerung fiir die seitliche Bewegung an. Sie kénnen den Zustand der automatischen
Steuerung fiir die seitliche Bewegung an der Anzeige ,, Auto/Manuell“ in der Mitte
des Bildschirms ablesen.
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Tipp — Mindestens einer der Kolben fir das Anheben der Schar muss automatisch gesteuert
werden, um die automatische Steuerung firr die seitliche Bewegung aktivieren zu kdnnen.
Sie kdnnen die automatische Steuerung fiir die seitliche Bewegung wahrend eines Laufs
aktiviertlassen, und Sie kénnen die automatische Steuerung fiir die seitliche Bewegung
anhand der im vorherigen Abschnitt beschriebenen Steuerelemente fur die Scharhéhe
aktivieren und deaktivieren.
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KAPITEL

Fuhrung ,,3D plus Sonic Tracer*

Ralt EEErtels: In diesem Kapitel werden das Einrichten von

= Einfihrung Systemen mit Fiihrung ,,3D plus Sonic Tracer
und ihre Verwendung auf der Baustelle
beschrieben.

3

= Vorbereiten von Hybrid-
Sensoren

m Hoheneinstellung eines Sonic
Tracers

= Working with hybrid guidance
m Einschalten der Hybrid-Fihrung

m Auswahlen einer
Arbeitsoberflache und Einstellen
von Vertikal- und
Horizontalversatzen

m Ausschalten der Hybrid-FUhrung
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6 Fihrung,3D plus Sonic Tracer*

Einfiihrung

Die Fiithrungsmethode ,,3D plus Sonic Tracer™ ist eine Kombination aus 3D-Fiihrung
fiir das Bestimmen der Hohe einer der Scharecken und konventioneller Fiihrung
,Heben™ durch einen Sonic Tracer fiir die gegeniiberliegende Scharecke.

Mit der Fithrungsmethode ,,3D plus Sonic Tracer* konnen Sie Folgendes
gleichzeitig ausfiihren:

o Einstellen und Beibehalten der Hohe einer Ecke der Schneidkante relativ zu
einer Referenzhohe mit Hilfe des Sonic Tracers

o Die Hohe der anderen Ecke der Schneidkante so steuern, dass die
Schneidkante in der derzeitigen Position der Schar auf der 3D-Entwurfshéhe
bleibt, unabhingig von Langs- und Querneigung der Maschine und
Schardrehung

,»3D plus Sonic Tracer eignet sich fiir das Feinbearbeiten eines 3D-Entwurfs bei
gleichzeitigem Einhalten der Hohe einer bereits vorhandenen Referenzoberflache
wie z. B. eine Bordsteinkante. Bei Maschinen mit automatischer Steuerung wird die
Hohe beider Scharecken wie folgt gesteuert:

« Die automatische Steuerung gleicht die Hohe einer Scharecke so ab, dass eine
voreingestellte Hohe beziiglich einer Referenzoberflache beibehalten wird.

o Die automatische Steuerung passt die Hohe der anderen Scharecke
entsprechend an, um die 3D-Entwurfshéhe beizubehalten.

6.1  Vorbereiten von Hybrid-Sensoren

6.1.1 Vorbereiten von 3D-Sensoren

Informationen iiber das Vorbereiten von 3D-Sensoren finden Sie in Kapitel 5.2,
Vorbereiten von 3D-Sensoren.

6.1.2 Vorbereiten von Sonic Tracern

In der folgenden Tabelle werden allgemeine Aufgaben aufgefiihrt, die vor dem
Verwenden von Sonic Tracern in einem Hybrid-System auszufiihren sind:

Aufgabe Wann Siehe
Sonic Tracer anschlielen wenn Sie bei einem System Fihrung ,Heben® Vorbereiten der Sensoren fiir
benétigen und kein Sensor ,Heben® installiert  konventionelle Flihrung
ist
Hoheneinstellung eines Sonic bei der ersten Nutzung des Sonic Tracers Héheneinstellung eines Sonic
Tracers Tracers
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6.1.3

Hoheneinstellung eines Sonic Tracers

1.
2.

Positionieren Sie die Maschine an den Beginn des Planierdurchgangs.

Laden Sie den benétigten Entwurf. Weitere Informationen finden Sie in Laden
oder Erstellen eines Entwurfs.

Drehen und neigen Sie die Schar in die Arbeitsposition.

ACHTUNG — Wenn die Arbeitsposition der Schar verandert wird, muss eine neue
Hoéheneinstellung des Sonic Tracers vorgenommen werden.

Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf |g]. Driicken Sie im
Menii Setup-Menii — Konfiguration wiederholt auf Modus: <derzeitiger Modus>,
bis eine der folgenden Meldungen angezeigt wird:

— bei Dual-GNSS-Systemen: 3D Dual GNSS + Sonic
= bei Einzel-GNSS-Systemen: 3D Einzel-GNSS <Seite> + Sonic

— bei UTS-Systemen: 3D UTS <Seite> + Sonic

Driicken Sie auf @ , um wieder den Fiihrungsbildschirm anzuzeigen. Der
Softkey ,,Sonic Tracer-Fiihrung 'Heben' (@) wird angezeigt.

AT N AblAuftr. Li (m)

0.00

Abtrag Re (m)

v 0.01

Aulerhalb (m)

A @

i3

{

Entwurfzhihe (]

15.5

Hihe (m)

Manuell Manuell Manuell 15-55
«++0.000m

<

bl o

Wenn im System ein einzelner Sonic Tracer installiert ist, driicken Sie auf den
Softkey @, um den Modus ,,3D plus Sonic Tracer” zu aktivieren.

Wenn im System zwei Sonic Tracer installiert sind, driicken und halten Sie den
Softkey @, um den zu verwendenden Sonic Tracer auszuwihlen. Das
Dialogfeld Sonic-Einrichtung wird angezeigt:
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Entwurfshéhe einhalten —]
i
==
Diese Methode erméglicht, dass die 3D-Ecke auf Entwurfshihe gehalten
wird.
Sonic:
Aus
Sonic Tracer verwenden: | Fest Links Ho.ginst
links
in o
«++0.000m | :+0.000m:

Hinweis — Sie kénnen stattdessen auch auf driicken, um das Dialogfeld
Setup-Menii — Konfiguration aufzurufen, und dann in diesem Setup-Menii die
Option Sonic-Einrichtung auswdhlen.

a. Driicken Sie auf <& bzw. &, um den Sonic Tracer auszuwihlen: einen
aus Identisch mit Scharfokus, Gegenseite zu Scharfokus, Fest Links oder
Fest Rechts.

b. Driicken Sie auf Sonic: Aus, um den Modus ,,3D plus Sonic Tracer*
einzuschalten.

¢. Driicken Sie auf &, um die Einstellungen zu speichern und zum
Fiithrungsbildschirm zuriickzukehren.

7. Wenn das System iiber zwei Sonic Tracer verfiigt und der zu verwendende
Sonic Tracer durch Festlegen des Scharfokus ausgewéhlt wurde (Schritt 6.a),
stellen Sie sicher, dass der Fokus der richtigen Scharecke zugewiesen wurde.

8. Positionieren Sie den Sonic Tracer durch Justieren des L-férmigen Halterohrs
iiber die Referenzoberflache (z. B. Bordsteinkante) bzw. liber die Schnur.
Stellen Sie das Rohr so ein:

= Der Sonic Tracer muss sich in einem horizontalen Abstand von 400 mm
bis 1 m von der Scharecke befinden.

— Das Rohr steht rechtwinklig zum Achsstand der Maschine.
= Der Sonic Tracer ist direkt Uiber der Hohenreferenzflache zentriert.

9. Stellen Sie die durch den Sonic Tracer gesteuerten Scharecke manuell auf die
erforderliche Hohe ein.

Stellen Sie wahrend des Einstellens der Hohe der durch den Sonic Tracer
gesteuerten Scharecke manuell die Hohe der 3D-gefiihrten Scharecke so ein,
dass die Entwurfshohe eingehalten wird. Hilfe fiir diese Einstellung erhalten
Sie durch den Wert fiir ,,Abtrag/Auftrag” an der 3D-gefiihrten Ecke bzw. durch
den Leuchtbalken der 3D-gefiihrten Ecke.
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10.

X

11.

12.

13.

Justieren Sie den Sonic Tracer am Halterohr so, dass er einen der folgenden
Abstinde oberhalb der Hohenreferenzoberflache hat:

= zwischen 200 und 1.300 mm im Fall eines Bordsteins oder einer
Entwurfsoberflache

= zwischen 200 und 900 mm im Fall einer Schnur

Tipp — Zur Vereinfachung der Bedienung stellen Sie die H6he von Sonic Tracern so
ein, dass der Abstand zwischen Sonic Tracer und Referenzoberflache dem
Maximalabstand méglichst nahe kommt. Je grofRer der Abstand zwischen Sonic Tracer
und Referenzoberflache ist, desto grofer ist der Arbeitsradius des Sonic Tracers, und
somitist die Fihrung durch das Ultraschallsignal des Sonic Tracers entsprechend
stabiler.

Bringen Sie den Sonic Tracer in seiner Halterung in eine ungefihr vertikale
Position.

Driicken und halten Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm .

Hinweis — Um das Dialogfeld fiir die Hoheneinstellung anzuzeigen, kénnen Sie

stattdessen auch gedriickt halten und anschliefend ,, Hohe einstel. *
auswdhlen oder den Softkey ,,Sonic Tracer-Hohenfiihrung “ @ gedriickt halten
und anschlieflend ,,Ho. einst. <Scharecke> " gedriickt halten.

Das Dialogfeld Héheneinstellung <Scharecke> Sonic Tracer wird angezeigt.

Hoheneinstellung linker Sonic Tracer
Referenzhihe: m m ——

Aktuelle Scharldngsneigung: 5'3 =

1. Bewegen Sie die Schar in die Arbeitsposition.

2. Positionieren Sie den Sonic Tracer dber akustischem Ziel.

3. Geben Sie die Referenzhihe ein.

4. Driicken Sie OK, um die Héheneinstell. vorzun, E—

++0.000m | : +0.000m | +0.000m :

Geben Sie in das Feld Referenzhéhe den entsprechenden Wert ein. Die
Referenzhohe wird wie folgt berechnet:

— Wenn sich die Scharecke wéhrend der Hoheneinstellung auf der
Entwurfsoberflache oder auf der Entwurfshohe befindet, auf die gefiihrt
werden soll, ist die Referenzhohe gleich Null.

— Wenn die Hoheneinstellung in Bezug auf eine Héhenmarke erfolgt,
subtrahieren Sie die Entwurfshohe von der Hohe der Hohenmarke

— Wenn die Hoheneinstellung in Bezug auf eine Schnur oder Bordsteinkante
erfolgt, addieren Sie den vertikalen Abstand der Scharecke zur Schnur
bzw. Bordsteinkante zum vertikalen Abstand der Schnur bzw.
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Bordsteinkante zur Entwurfshohe unter der Scharecke.

d

© Entwurfsoberflache @ Bordsteinkante

Abbildung 6.1  Messungen fiir die H6heneinstellung eines Sonic Tracers Uber
einer Bordsteinkante

Die Referenzhohe berechnet sich aus a+b. Wenn sich die Scharecke unter
der Schnur bzw. Bordsteinkante befindet, ist a negativ, und die
Referenzhohe betragt b-a.

Hinweis — Wenn Sie die Referenzhéhe auf diese Weise berechnen,
erhéhen oder verringern Sie beim Arbeiten den Hohenversatz so, dass der
zugehorige Wert gegen Null geht, wenn sich die Schneidkante der
Entwurfsoberfliche anndhert.

14. Um mit der Hoheneinstellung zu beginnen, driicken Sie auf [¢ . Nach erfolgter
Hoheneinstellung wird der vorherige Bildschirm angezeigt.

6.2  Working with hybrid guidance
In der folgenden Tabelle sind allgemeine Aufgaben aufgefiihrt, die Sie beim

Arbeiten mit einer Methode ,,Hybrid-Fiihrung* ausfiihren kénnen:
Aufgabe Wann Verfahrensweise in...
Fihrung ,3D plus Sonic Tracer*  wenn Sie im Hybrid-Modus arbeiten méchten ~ 6.2.1 Einschalten der Hybrid-
einschalten Fihrung
Fihrung ,.3D plus Sonic Tracer® wenn Sie im vollen 3D-Modus arbeiten 6.2.3 Ausschalten der Hybrid-
ausschalten mochten Fuhrung
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Aufgabe Wann Verfahrensweise in...
Auswahlen einer bei jedem Beginn eines neuen Arbeitsauftrags  6.2.2 Auswahlen einer
Arbeitsoberflache und Einstellen  und nach jedem Laden eines neuen Entwurfs Arbeitsoberflache und

des Vertikalversatzes fiir die Einstellen von Vertikal- und
vertikale Filhrung Horizontalversatzen und 5

Verwenden der 3D-Flhrung
auf der Baustelle

Auswahlen eines Kurvenbands fUr bei jedem Beginn eines neuen Arbeitsauftrags, 5 Verwenden der 3D-
die horizontale Fiihrung nach jedem Laden eines neuen Entwurfs oder  Flhrung auf der Baustelle
wenn die Verwendung eines anderen
horizontalen Kurvenbands notwendig ist

Auswahlen des Fokus, der bei jedem Auswahlen eines neuen horizontalen 5 Verwenden der 3D-
horizontale Fihrung erhalt Kurvenbands, oder wenn Sie nach dem Fihrung auf der Baustelle
Beenden eines Durchgangs oder nach dem
Wenden die Seite mit horizontaler Fihrung
wechseln méchten

Einstellen eines Versatzes zum nach jedem Auswahlen eines neuen 6.2.2 Auswahlen einer
horizontalen Kurvenband horizontalen Kurvenbands, oder wenn Sie Arbeitsoberflache und
einen neuen Abschnitt der Entwurfsoberflache Einstellen von Vertikal- und
mit demselben Kurvenband bearbeiten Horizontalversatzen und 5
madchten Verwenden der 3D-Fihrung

auf der Baustelle

6.2.1 Einschalten der Hybrid-Fiihrung

Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf |#]. Driicken Sie im
Menii Setup-Menii — Konfiguration wiederholt auf Modus: <derzeitiger Modus>, bis
eine der folgenden Meldungen angezeigt wird:

« bei Dual-GNSS-Systemen: 3D Dual GNSS + Sonic
o bei Einzel-GNSS-Systemen: 3D Einzel-GNSS <Seite> + Sonic
o bei UTS-Systemen: 3D UTS <Seite> + Sonic
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6.2.2 Auswahlen einer Arbeitsoberflache und Einstellen von Vertikal- und
Horizontalversatzen

LYY Auftrag Li (m})
A 0.002%=

AbfAuftr. Re (m)

0.00
Aultgmit (m} @-
x » 0. =
Entwurfshihe (m) .

15.55
Hihe (m) %
iy

Auto Auto 15!55
«+0.000m | : +0.000m | +0.000m !

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf den Softkey Versitze
(@). Das Dialogfeld Vertikalversatz wird angezeigt:

Vertikalversatz

A) Vertikalversatz

T -
T D 0

4 1
+0.015

C) Sonic-Versatz

~u
+'v-

Linker Sonic 0015

0.000 -
B Heheneinstellung
ic D D) Referenzhihe

o . Horizont
+0.000m | ' +0.000m | +0.000m : [REES

Einst. auf
0.000

2. Geben Sie einen oder beide der folgenden Werte ein:
— indas Feld Vertikalversatz: den Versatz der 3D-Ecke zum Entwurf

— in das Feld Sonic-Versatz: den Versatz des Sonic Tracers zur
eingemessenen Hohe

Hinweis — Der Vertikalversatz und der Sonic-Versatz kénnen mit Hilfe der
Schalter ,, Erhohen/Verringern* unabhdngig voneinander fiir die 3D-gefiihrte
Schild-/Scharecke und die konventionell gefiihrte Schild-/Scharecke angepasst
werden.

Um im Dialogfeld Vertikalversatz das Dialogfeld Horizontalversatz aufzurufen,
driicken Sie auf Horizontalversatz.
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6.2.3  Ausschalten der Hybrid-Fiihrung

LLIAN Auftrag Li (m)

A 0.002 %>
<

Ab/Auftr. Re (m)

0.00

Aulerhalk {m}

>001

Entwurfshohe (m} A

15.55 ),
Hihe (m} é 1
] 15.55
++0.000m | : +0.000m | +0.000m :

& WARNUNG — Bei aktivierter Automatiksteuerung kann sich die Schneidkante der Maschine
ohne Vorwarnung bewegen. Bei diesen plétzlichen Bewegungen kann es zu Verletzungen
von Personen in der Nahe der Schneidkante oder zu Schaden an der Maschine kommen.
Schalten Sie das System stets in die Betriebsart ,Manuell“ und ziehen Sie die
Feststellbremse, bevor Sie die Maschine verlassen oder wenn jemand in der Nahe der
Schneidkante arbeitet.

Um die Fithrung ,,3D plus Sonic Tracer* auszuschalten und zur 3D-Fithrung
zuriickzukehren, driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf den
Softkey ,,Sonic Tracer-Hohenfiihrung” @.
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KAPITEL

Verwenden der Kartierung/Aufzeichnung
auf der Baustelle

Ralt EEErtels: In diesem Kapitel werden Verfahren zum

= Automatische Kartierung Einrichten und Verwenden der
. Kartierung/Aufzeichnung auf der Baustelle
m Laden oder Erstellen einer Karte erliutert

m_ Konfigurieren von

s X Detaillierte Informationen iiber die
Kartierung/Aufzeichnung

Kartierung/Aufzeichnung finden Sie im
m Arbeiten mit GCS900 Grade Control System
Kartierung/Aufzeichnung Referenzhandbuch.

m Minimale Héhenkartierung

m Punktaufzeichnung
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7.1 Automatische Kartierung

Das System unterstiitzt die automatische Steuerung der Kartenaufzeichnung. Sie
konnen durch Auswihlen vordefinierter Regeln festlegen, unter welchen
Bedingungen Karten aufgezeichnet werden. Welche Regeln konkret verfiigbar sind,
ist von Maschinentyp und Sensorkonfiguration abhédngig. Detaillierte Informationen
erhalten Sie vom [hrem Bauleiter.

711 Unveranderbare Regeln fiir die Kartierung

Die folgenden, nicht dnderbaren Bedingungen miissen immer erfiillt sein:

« Die Kartierung muss aktiviert sein, es muss ein Entwurf oder eine Karte
geladen sein und es muss mindestens eine der Kartenaufzeichnungsarten
aktiviert sein.

o Das System muss zurzeit hochgenaue Positionsdaten empfangen.

o Die Maschine muss sich seit der letzten Kartenaktualisierung mindestens
0,25 m fortbewegt haben.

o Die Maschine muss sich seit der letzten Kartenaktualisierung weniger als 10 m
fortbewegt haben.

7.1.2  Maschinenabhangige Regeln fiir die Kartierung

Fiir die folgenden Kartierungsarten kann eine automatische Steuerung der
Kartierung realisiert werden:

o Anzahl Durchginge
o Gelédnde

o Funk

o Abtrag/Auftrag

Fiir die Steuerung der Kartierung kénnen die folgenden Bedingungen kombiniert
werden:

« Minimale Hohe — diese Bedingung ist erfiillt, wenn die Hohe einer Zelle beim
derzeitigen Durchgang geringer ist als die Hohe derselben Zelle aller
vorherigen Durchginge.

o Schildecke / Scharecke — diese Bedingung ist erfiillt, wenn eine aus der
folgenden Liste ausgewéhlte Bedingung erfiillt ist:

— Vorwirts fahren — diese Bedingung ist erfiillt, wenn die Maschine zurzeit
vorwirts fahrt.
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— Automatik ein — diese Bedingung ist erfiillt, wenn die automatische
Steuerung eingeschaltet ist.

— Auto + Vorwirts — diese Bedingung ist erfiillt, wenn die Maschine zurzeit
vorwérts fahrt und die automatische Steuerung eingeschaltet ist.

= Sensor ,,Schild/Schar auf Boden* — diese Bedingung ist erfiillt, wenn die
Sensorgruppe ,,Schild/Schar auf Boden* einschitzt, dass sich die
Schneidkante der Maschine auf oder unter der Sollhdhe befindet und die
Maschine Erdreich bewegt.

= Immer — diese Bedingung wird immer als erfiillt angesehen.

7.2 Laden oder Erstellen einer Karte

Daten fiir die Kartierung/Aufzeichnung werden entweder in der Entwurfsdatei eines
geladenen Entwurfs oder auf der Datenkarte in einem benannten Verzeichnis in
einer Kartendatei gespeichert. Wenn Sie nicht mit einem Entwurf arbeiten oder kein
Entwurf geladen ist, miissen Sie eine vorhandene Kartendatei laden oder eine neue
Kartendatei erstellen.

Um eine Kartendatei zu erstellen oder zu laden, wihlen Sie im Menti Setup-Menii -
Konfiguration die Option Entwurf wdhlen aus.

Entwurfsdatei wahlen Neus
Ehene

Alignment Dual slope Trasse

alignment Single slope Trasse Meues

EBENE 01 Ebene el

Lakeside Original Road Trasse

FRETGLING 01 Teiguns Meue

Fath 3D-Linien Karte
Training Haul Rd Meigung

Training Pipeline 3D-Linien

Training Road Trasse Bearbeiten
Training Site SWD

Training Site 2 VD =|

7.21 Laden einer Kartendatei

Um eine bereits vorhandene Kartendatei zu laden, fithren Sie die in Laden eines
Entwurfs, Seite 148 erlduterten Schritte aus.
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7.2.2 Erstellen einer Kartendatei

So legen Sie ein benanntes, leeres Kartenverzeichnis fiir die Daten der
Kartenaufzeichnung an:

1. Wihlen Sie im Dialogfeld Entwurfsdatei wdhlen die Option Neue Karte aus.

Coordinatensysteem kiezen

Selecteer gewenst coﬁrd.sV

| aatste gebruiken (Lakeside Original Road)

Gebruik codrd, systeem op basis van laatst geladen onbwerp,
Hierdoor blijft uw noord, oost en hoogte referentie gehandhaafd.

t+0.000m :

2. Waibhlen Sie eine der folgenden Optionen aus:

— ©: Um dasselbe Koordinatensystem wie im zuletzt geladenen Entwurf zu
verwenden, wihlen Sie Letztes verwenden (<name>) aus. Durch diese
Option bleiben die Referenzen fiir Hochwert, Rechtswert und Hohe
erhalten.

— @: Um automatisch ein neues Koordinatensystem anhand der derzeitigen
Position anzulegen, wihlen Sie Beim Laden automatisch anlegen aus (nur
auf MS9x2 basierende Systeme mit Firmwareversion 4.40 oder hoher).

— ©: Um ein bereits vorhandenes, im Stammverzeichnis des Dateisystems
der Steuereinheit gespeichertes Koordinatensystem zu verwenden, wéhlen
Sie den Namen des Koordinatensystems aus.
3. Driicken Sie auf [&¢/. Das Dialogfeld Neue Karte wird angezeigt:

Kartenname

Das System gibt der Karte einen voreingestellten Namen.
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4. Andern Sie ggf. diesen voreingestellten Namen, und driicken Sie anschlieBend

auf (& , um den Namen zu iibernehmen und wieder zum Dialogfeld
Entwurfsdatei wéhlen zuriickzukehren. Die soeben erstellte Karte ist markiert.

5. Driicken Sie auf , um die neue Karte zu laden und zum Menii Setup-Menii —
Konfiguration zuriickzukehren.

7.3  Konfigurieren von Kartierung/Aufzeichnung

Das Meniielement Kartierung/Aufzeichnung ist nur verfligbar, wenn:

« cin Entwurf oder eine Karte geladen wurde, UND

« ,Kartierung fiir die Hauptanzeigen™ von Ihrem Bauleiter aktiviert wurde.

So konfigurieren Sie die Kartierung/Aufzeichnung:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf \g).
2. Waibhlen Sie Kartierung/Aufzeichnung aus.

Kartieren, Aufzeichnen
Etford. Durchgange _
Aufreiibreite I 2,435 m
Kartieren
Status: Kartieren Ao
t+0.000m

3. Geben Sie in die folgenden Felder die entsprechenden Werte ein:

— Erforderliche Durchginge — die Anzahl der Durchgénge, die iiber die
Flache auszufiihren sind. Als hochster Wert fiir die Anzahl der
Durchginge kann ,,50* eingestellt werden.

= Aufreifibreite — die Breite jedes Aufreilerdurchgangs

4. Um den Status der Kartierung zu wechseln, driicken Sie auf Kart.: <Wert>. Bei
jedem Tastendruck wechselt der Wert zwischen Auto, Ein und Aus.

5. Um den Status der Aufreiler-Kartierung zu wechseln, driicken Sie auf
AufreiBer: <Wert>. Die verfiigbaren Werte sind AufreiBer: Oben und Ripper:
Unten.

— Wenn der Kartierungsstatus fiir ,,Aufreier* auf AufreiBer: Unten
eingestellt ist, ist die AufreiBer-Kartierung ,,Ein“, und auf der Statusleiste
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wird das Symbol [iFH] (AufreiBer-Kartierung) angezeigt.

— Wenn der Kartierungsstatus fiir ,,Aufreiler* auf AufreiBer: Oben
eingestellt ist, ist die AufreiBer-Kartierung ,,Aus*, und auf der Statusleiste
wird kein Symbol fiir die Aufreier-Kartierung angezeigt.

6. Driicken Sie auf , um die Einstellungen zu iibernehmen, oder auf @, um
das Dialogfeld ohne Speichern der Anderungen zu schlieBen.

ACHTUNG - Die Kartenaufzeichnung soll dem Maschinenfiihrer Fiihrungsinformationen
bieten, jedoch nicht detaillierte Gelandedaten und Informationen zu Gelandemerkmalen
aufzeichnen. In einer Kartenaufzeichnungsdatei (*.map) wird ein Schnappschuss der Karte
in der Steuereinheit gespeichert. Dazu werden die Position einer Zelle und ein Zahlenwert
fir die Einfarbung gespeichert. Wenn Sie detaillierte Gelandedaten (Hochwert, Rechtswert
und Héhe) und Merkmalsdaten aufzeichnen méchten, vergewissern Sie sich, dass die
Funktion fiir Statusberichte aktiviert ist. Wenn Sie Daten fiir Statusberichte benétigen, im
Dialogfeld Kartierung/Aufzeichnung jedoch die Meldung ,WARNUNG: Statusberichte sind
deaktiviert.” angezeigt wird, bitten Sie Ihren Bauleiter, die Statusberichte einzuschalten.

7.4  Arbeiten mit Kartierung/Aufzeichnung

Die Kartierung/Aufzeichnung erzeugt auf dem Bildschirm eine Karte und eine
Protokolldatei iiber den Auftrag, der zurzeit abgearbeitet wird.

7.41  Status der Kartierung/Aufzeichnung

Eine Liste der Softkey-Symbole fiir die Kartierung/Aufzeichnung finden Sie in
Softkeys, Seite 36.

Das Symbol ,,Kartierung/Aufzeichnung® auf der Statusleiste zeigt den derzeitigen
Status der Kartierung/Aufzeichnung an; es gibt folgende Optionen:

¢ Auto
o EIN
e Aus

« Keine (Kartierung/Aufzeichnung ist nicht aktiviert)
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Wenn ,,Kartierung/Aufzeichnung™ zuldssig ist und der Softkey Kartieren (@) als
Kart.: Ein/Aus konfiguriert wurde, konnen Sie durch Driicken auf den Softkey
Kartieren den erforderlichen Kartierungstyp auswéhlen.

7 =

Manuell Manuell ’%t @
Auftrag Li (m) Auftrag Mite (m) Auftray Re (m) g
A 1.88 A 1,83 A 1.79 5.

1+ 0.000m: B YR

Es besteht ein Unterschied zwischen Kart.: Auto und Kart.: Ein. Bei Konfiguration
auf Kart.: Auto miissen moglicherweise bestimmte Bedingungen erfiillt sein, damit
das System Daten aufzeichnet. Wenn das System hingegen auf Kart.: Ein eingestellt
ist, wird die Kartierung immer vorgenommen.

Beispiel: das System ist auf Minimale Hohenkartierung als Regel fiir die
automatische Kartierung eingestellt, und Sie arbeiten mit der Kartierungseinstellung
Kart.: Auto. Wenn Sie schnell von Abtrag auf das Einbauen von Material wechseln
und diesen Materialeinbau kartieren mochten, brauchen Sie nur den Softkey fiir die
Kartierung auf Kart.: Ein einzustellen. Dadurch wird die mit Kart.: Auto verkniipfte
Regel fiir ,,Minimale Hohenkartierung* {ibergangen.

7.4.2  Kartierungstypen in der Planansicht

Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm mit aktivierter

Kartierung/Aufzeichnung auf E , um zwischen den Kartierungstypen der
Planansicht zu wechseln. Anhand mehrerer Kartierungstypen kénnen Sie sich den
Fortgang der einzelnen Kartierungstypen anzeigen lassen.

Die Kartierungstypen werden von IThrem Bauleiter konfiguriert und sind:
o Geliande (oder Mind.-Hohe Geldnde, wenn Minimale Hohenkartierung auf Ja
eingestellt ist)

o Abtrag/Auftrag (oder Mind.-Hoéhe Abtrag/Auftrag, wenn Minimale
Hohenkartierung auf Ja eingestellt ist)

Hinweis — Das Auswdhlen der Kartierung ,, Abtrag/Auftrag* ist nur moglich,
wenn ein Entwurf geladen ist.

o Durchginge-Ziel
o AufreiBer-Kartierung

o Funkabdeckung
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7.5  Minimale Hohenkartierung

Sie konnen das Kartieren von Abtrag/Auftrag und Geldnde so einschrinken, dass
die Bearbeitungsdaten fiir eine Zelle nur dann aktualisiert werden, wenn der letzte
Durchgang tiefer als alle anderen vorherigen Durchginge {iber die Zelle liegt.
Dadurch wird verhindert, dass bei Arbeitsauftrdgen, die ein Abtragen auf die
Entwurfsoberfliche beinhalten, unkorrekte Daten angezeigt werden.

Wenden Sie sich zwecks Konfigurieren von ,,Minimale Héhenkartierung® an Ihren
Bauleiter.

7.6 Punktaufzeichnung

Die Punktaufzeichnung ist eine Kartierungsfunktion, mit der der Maschinenfiihrer
die 3D-Position eines Punktes aufzeichnen kann, die vom Fokus ermittelt wurde.

Hinweis — Um die Punktaufzeichnung nutzen zu kénnen, muss die
Kartierung/Aufzeichnung aktiviert sein und es muss ein Entwurf geladen sein.
Hinweise zum Aktivieren der Kartierung/Aufzeichnung finden Sie in 7.3
Konfigurieren von Kartierung/Aufzeichnung.

Tipp — Der Softkey Punkt aufzeichnen ist sichtbar, wenn unter ,Hauptanzeigen® Punkt
aufzeichnen als ,Kartierungs-Softkey” eingestellt wurde. Wenn Kartierung: Ein/Aus/Auto als
.Kartierungs-Softkey“ eingestellt wurde und ,Punkt aufzeichnen* bei ,Driicken und Halten*
aktiviert wurde, kdnnen Sie einen Punkt aufzeichnen, indem Sie den Softkey
Kartierung/Aufzeichnung driicken und gedriickt halten.

So verwenden Sie die Funktion ,,Punktaufzeichnung®:

1. Positionieren Sie den Fokus auf den aufzuzeichnenden Punkt.

Hinweis — Zum Aufzeichnen eines Punkts muss die Maschine nicht stillstehen.
Wenn sich die Maschine bewegt, wird die derzeitige Position des Fokus
aufgezeichnet.

2. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf Punkt aufzeichnen.

Punkt aufzeichnen Kiirzliche
MNamen
rocene: I ...

Codes
Punktcode: I

Fiir jeden Punkt fragen: I Ja

Durch langes Driicken des Softkeys .Punkt aufzeichnen™ kehren Sie zu  —
diesem Bildschirm zurdick.

t+ 0.000m :
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3. Geben Sie die folgenden Informationen ein:

— Punktname — dieser Name muss eindeutig sein. Bei jedem neuen Punkt
wird das Suffix automatisch erhéht. Wenn kein Suffix vorgegeben wird,
wird automatisch ein Suffix erzeugt. Sie konnen bei Bedarf Name und
Suffix dndern.

Driicken Sie auf Kiirzliche Namen, um eine Liste der kiirzlich verwendeten
Punktnamen anzuzeigen.

Ein Beispiel fiir den Namen eines Punkts ist ,,PT*. Wenn Sie einen neuen
Punkt aufzeichnen, wird ein um 1 erhohtes numerisches Suffix angehédngt,
in unserem Beispiel wire der Name dieses neuen Punkts also ,,PT1.

— Punktcode — hierbei handelt es sich um einen beliebigen alphanumerischen
Wert, der zum Erkennen des Typs des aufgezeichneten Punkts dient.

Driicken Sie im Dialogfeld ,,Punkt aufzeichnen® auf Kiirzliche Codes, um
eine Liste der kiirzlich verwendeten Punktcodes anzuzeigen.

Wenn eine Datei ,,Codes.txt* vorhanden ist, wird eine Liste vordefinierter
Punktcodes in der Reihenfolge ihrer Auffithrung in der Datei ,,Codes. txt*
angezeigt.

Punktcode auswihlen

uts R ’
ETL
ETR

MTL
QP
STAKE
mt —

RIGHT ELV

Einen Punktcode aus der Liste der kiirzl. verw. Codes
auswahlen,

$+0.000m :

Wihlen Sie den von Thnen benétigten Punktcode aus, und driicken Sie auf

:

Hinweis — Der Name eines aus einer Datei ,, Codes.txt* ausgewdhlten
Punktcodes kann im Dialogfeld Punkt aufzeichnen nicht bearbeitet
werden.

Hinweis — Die kiirzlich verwendeten Namen und Codes sind nur
verfiigbar, nachdem Sie mit der Aufzeichnung von Punkten begonnen
haben, und gelten nur fiir die Punktedatei, die zurzeit aufgezeichnet wird.
Wenn Sie z. B. den Entwurf wechseln und mit dem Aufzeichnen neuer
Punkte beginnen, stehen die kiirzlich verwendeten Namen und Codes aus
dem vorherigen Aufirag nicht zur Verfiigung.

= Verhalten der Abfrage — Wenn Fiir jeden Punkt fragen: auf Ja eingestellt
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ist, wird das Dialogfeld Punkt aufzeichnen bei jedem Driicken des
Softkeys Punkt aufzeichnen angezeigt. Anderenfalls erscheint lediglich
eine blinkende Meldung Punkt aufzeichnen.

Hinweis — Wenn ,, Fiir jeden Punkt fragen: * auf ,, Nein“ eingestellt ist,
konnen Sie das Dialogfeld ,, Punkt aufzeichnen* dffnen, indem Sie Punkt
aufzeichnen driicken und gedriickt halten.

4. Driicken Sie auf .

Beim Speichern von Punkten konnen die folgenden Probleme auftreten:

Problem Aktion

Fehler Aufzeichnungspunkt Das System ist in einem Zustand mit zu geringer Genauigkeit.
Versténdigen Sie den Bauleiter.

Kein Softkey Punkt « Aktivieren Sie die Kartenaufzeichnung.
aufzeichnen « Laden Sie einen Entwurf oder eine Karte.

« Konfigurieren Sie in Hauptanzeigen die Anzeige des
Softkeys Punkt aufzeichnen (siehe 3.4.3 Hauptanzeigen).
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KAPITEL

Problembehebung auf der Baustelle

Inhalt dieses Kapitels:

m Remote-Assistent

m Allgemeingultige Verfahren zur
Fehlerbehebung

m Ausfuhren einer Systemdiagnose

m Fehlerbehebung bei blinkenden
Warnmeldungen

m Beheben von Fehlermeldungen

m Fehlerbehebung an
Systemkomponenten

m_Fehlerbehebungan UTS-
Systemen

m Fehlerbehebung an GNSS-
Systemen

m Fehlerbehebung fiir
automatische Steuerungen

n Uberpriifen auf Lasertreffer

m Bevor Sie sich an lhren Handler
wenden

Gelegentlich kénnen im Zusammenhang mit
dem System Fehler auftreten. Mit guten
Methoden der Fehlerbehebung kénnen die zum
Eingrenzen von Problemen bendtigte Zeit und
dadurch letztlich Ausfallzeiten deutlich gesenkt
werden.

Die Vorgehensweise bei Suche und Behebung
von Fehlern ist von der Konfiguration des
konkreten Systems abhéngig.

Einige allgemeingiiltige Vorgehensweisen bei
der Behebung von Fehlern sind in den
folgenden Abschnitten aufgefiihrt.
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8.1 Remote-Assistent

Der Remote-Assistent ermdglicht IThnen, vom Héndler oder Bauleiter Online-
Remote-Support fiir das System anzufordern.

Wenn der Remote-Assistent aktiviert ist, kann der Supportmitarbeiter die
Steuereinheit sehen und bedienen.

Remote-Assistent wird durch Installieren und Konfigurieren einer drahtlosen
Verbindung zum Internet aktiviert. AuBerdem ist ein aktives Abonnement fiir
Connected Community erforderlich.

Detaillierte Informationen erhalten Sie vom Threm Bauleiter.

Die Telefonnummer des Supports wird vom Bauleiter eingegeben. Sie konnen daher
den Support anrufen und eine Sitzung fiir den Remote-Assistent eréffnen.

8.1.1 Verwenden von Remote-Assistent

Maschinenfiihrer sollten sich folgender Tatsachen bewusst sein:

o Wenn die Biiroseite iiber Connected Community eine Verbindung zur
Steuereinheit herstellt, konnen die meisten Funktionen der Steuereinheit sowohl
von der Maschine als auch von der Biiroseite aus bedient werden. Dies ist so
vorgesehen und ermdglicht beiden Seiten das Bedienen der Steuereinheit.

o« Wenn die Maschine im Modus ,,Auto® betrieben wird, kann die Biiroseite
Meniiauswahlen dndern. Dadurch verlédsst die Maschine zwangslaufig den
Modus ,,Auto®“. Der Maschinenfiihrer muss beachten, dass der Betrieb nicht
mehr im Modus ,,Auto* erfolgt.

o Die Biiroseite kann den Modus ,,Auto® nicht aktivieren, dies ist nur von der
Maschine aus moglich.

« Die Biiroseite hat keinerlei Moglichkeiten, das Schild / die Schar zu
beeinflussen, auch nicht fiir Diagnosezwecke. Um diese Aktionen auszufiihren,
muss die Biiroseite:

— die vom Maschinenfiihrer getétigten Auswahlen beobachten

— sich die Wahrnehmungen des Maschinenfiihrers berichten lassen und
entsprechende Ratschldge und Anweisungen erteilen

Nachdem Remote-Assistent aktiviert und konfiguriert wurde, kdnnen Sie iiber die
eingetragene Support-Telefonnummer den Support-Desk anrufen und Remote-
Assistenz anfordern.

Nachdem Sie Remote-Assistent an der Steuereinheit gestartet haben, startet der
Support-Desk von seiner Seite aus die Remote-Assistent-Sitzung.
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So konnen Sie auf die Support-Telefonnummer zugreifen und eine Remote-
Assistent-Sitzung starten:

1. Wibhlen Sie im Dialogfeld Setup-Menii — Konfiguration die Option Remote-
Assistent aus.

Remote-Assistent

Stopp
Gerdte-ID: CB460-286110085W

Verbindungsstatus: Verbunden

Telefonnr. Support: 0800123456789 E—

Rufen Sie die cben angezeigte Supportnummer an, um mit ihrem
Kundendientsmitarbeiter zu sprechen,

Remote-Assistent ermdglicht einem Benutzer aus der Ferne die Steuereinhelt
zu sehen und zu bedienen.

Auf "Start” drlcken, um eine Sitzung zu beginnen.
Auf "Stopp” driicken, um eine Sitzung zu beenden.

2. Driicken Sie auf Start, um eine Sitzung zu starten.

Bei der ersten Sitzung wird der Remote-Assistent-Client von der Connected
Community heruntergeladen. In den meisten Féllen dauert dieser Vorgang
weniger als 5 Minuten, kann jedoch auch bis zu 20 Minuten dauern.

Hinweis — Das Herunterladen des Remote-Assistent-Clients erfolgt nur bei der
ersten Sitzung. Bei nachfolgenden Sitzungen erfolgt der Verbindungsaufbau
schneller, da der Client bereits heruntergeladen wurde.

3. Driicken Sie auf Stopp, um die zurzeit laufende Sitzung zu beenden.

Hinweis — Die Schaltfliiche Stopp wird erst angezeigt, nachdem die
Schaltfliche Start gedriickt wurde.

8.1.2  Fehlerbehebung Remote-Assistent

In der folgenden Tabelle sind Probleme aufgefiihrt, die moglicherweise beim
Einrichten und beim Verwenden von Remote-Assistent auftreten:

Problem Losung

Uberpriifen Sie die « Uberpriifen Sie, ob alle Kabel ordnungsgemalk am
Internet-Verbindung, und Funkgerat angeschlossen sind.

versuchen Sie es erneut. « Bitten Sie Ihren Bauleiter, eine zulassige Internet-

Verbindung zu aktivieren.

Remote-Assistent kann Uberpriifen Sie Ihre Internet-Verbindung.
keine Verbindung
herstellen
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Problem Losung
Fehler beim Anmelden Bitten Sie lhren Bauleiter, die Angaben fiir die Anmeldung an der
(Einstellungen fir die Connected Community zu Gberpriifen / zu bestatigen.

Connected Community)

Das Feld Telefonnr. Bitten Sie Ihren Bauleiter, Remote-Assistent zu konfigurieren.
Supportist leer

8.2  Allgemeingiiltige Verfahren zur Fehlerbehebung
Uberpriifen Sie im Rahmen der Fehlerbehebung die folgenden Punkte:

Liegt eine Warn- oder Fehlermeldung vor, die ein Problem anzeigt? Kliren Sie
die Bedeutung von Warnungen und Fehlermeldungen anhand 8.4
Fehlerbehebung bei blinkenden Warnmeldungen und 8.5 Beheben von
Fehlermeldungen ab.

Notieren Sie alle Meldungen, die auf dem Bildschirm angezeigt werden. Sie
koénnen auBerdem die Programmprotokolldatei (,,LOG_<maschinenname>
<datumé&uhrzeit>.txt“) iiberprifen.

Werden alle Gerite im System mit Strom versorgt? Uberpriifen Sie anhand 8.6
Fehlerbehebung an Systemkomponenten den Zustand aller problemlos
zugénglichen Gerite.

Kommunizieren alle Geriite mit dem System? Uberpriifen Sie anhand 8.3
Ausfiihren einer Systemdiagnose, ob alle benétigten Geréte erkannt wurden.

Ist in den Geriten die korrekte Firmwareversion geladen? Uberpriifen Sie
anhand 8.3 Ausfiihren einer Systemdiagnose und anhand der
Programmprotokolldatei, ob die korrekten Versionen der Firmware geladen
wurden. Bitten Sie Thren Bauleiter um eine Liste der benétigten Versionen an
Firmware.

Sind die Orientierungen der installierten Neigungssensoren korrekt
konfiguriert?

Sind die Maschinenabmessungen korrekt?

Sind alle Kabel und Verbindungen fest angeschlossen, gesichert und
unbeschadigt?

Welche Schritte haben zum Auftreten des Fehlers gefiihrt?

Kann das Problem reproduziert werden?
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8.3

Ausfuihren einer Systemdiagnose

Das System geht davon aus, dass, je nach Systemkonfiguration, bestimmte

Komponenten angeschlossen sind.

Beim ersten Einschalten des Systems sucht das System zuerst automatisch nach
Geriten, die nach Konfiguration am CAN-Bus angeschlossen sein miissen. Wenn
ein oder mehrere der Geréte nicht erkannt werden, wird das Dialogfeld ,,Diagnose*
eingeblendet, damit Sie das Problem identifizieren kénnen.

Fiihren Sie folgende Schritte aus, um eine Liste der erwarteten Komponenten und

deren Status anzuzeigen:

1. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf |#].

2. Wihlen Sie Diagnose aus.

Lade-

Gerat Status Anw, Firmw.
--Erforderlich

CB450 Verbunden V12,60

M5992 - Links Verbunden V4,89 v3.21
MS992 - Rechts Verbunden V4.89 V321
WM410 - Heben Meigen Verbunden V2.06 V1.01
SNR910 Verbunden V520 V111
---Micht erforderlich--——-—-

CanSwitches Verbunden V100

i3 n.v. 3 priifen

GNSS

Erneut

Geriite, fiir die Nicht erforderlich angezeigt wird, sind zwar angeschlossen,
werden jedoch fiir das zurzeit konfigurierte System nicht benétigt.

3. Um die Daten in diesem Bildschirm zu aktualisieren, kdnnen Sie jederzeit auf

Erneut priifen driicken.

4. Zum Beenden driicken Sie auf @ .

Hinweis — Wenn ein konfiguriertes Gerdt bei aktivem System nicht reagiert, wird

die folgende Meldung angezeigt:

»Einige der erforderlichen Systemgerate antworten nicht.“ Driicken Sie
auf , um im ,,Setup-Menii“ die Angaben unter ,,Diagnose“ zu
tiberpriifen, oder driicken Sie auf @, um fortzusetzen.
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Auf dem Bildschirm werden die momentan an das System angeschlossenen Geréte
aufgelistet. Im Dialogfeld Diagnose werden die einzelnen Gerdte und die folgenden
Angaben angezeigt:

o der Gerdtename
o der Status des Gerits
o die Versionsnummer der Anwendungsfirmware

o die Version der Ladefirmware

Um das Gerédt im System zu nutzen, muss die korrekte Version der
Anwendungsfirmware geladen sein.

An der Versionsnummer der Anwendungsfirmware kénnen Sie erkennen, welche
Gerite gefunden wurden und welche Gerite die korrekte Version der Firmware
geladen haben.

Hinweis — Wenn fiir keines der Gerdte ,,Alte Version" angezeigt wird, konnen Sie
das System nutzen.

Hinweis — Bei einigen dlteren Funkgerdten kann die Diagnose keine
Versionsnummer ausgeben, das System ist jedoch betriebsbereit. Zu beachten ist
auflerdem, dass von Funkgerdten von Drittanbietern der Status nicht gemeldet wird
und dass das Funkgerdt nicht im Dialogfeld ,, Diagnose “ angezeigt wird.

Wenn die Version der Firmware oder der Ladefirmware zu alt ist, wird das Gerét
zwar erkannt, das System kann jedoch erst nach einer Aktualisierung der Firmware
verwendet werden. Welche Version der Firmware mindestens erforderlich ist, wird
in der Spalte Status angezeigt.

Wenn neben einem Gerit die Meldung Nicht gefunden angezeigt wird, ist das
System fiir die Verwendung des Gerits konfiguriert, das Gerét wurde jedoch nicht
gefunden.

Wenn ein konfiguriertes Gerat nicht gefunden werden kann, kann das System nicht
verwendet werden.

funktioniert, versuchen Sie, eine Entwurfsoberflache zu laden, um eine andere

-cx Tipp — Wenn die an den GNSS-Empfanger tibermittelte Konfigurationsdatei nicht
Konfigurationsdatei zu senden.

Zum Anzeigen detaillierter Diagnoseinformationen iiber das UTS-System driicken
Sie auf UTS.

Zum Anzeigen detaillierter Diagnoseinformationen tiber den GNSS-Empfanger und
die GNSS-Dateniibertragung driicken Sie auf GNSS.

8.3.1  UTS-Diagnose

Die Werte in den Dialogfeldern Diagnose > Status und UTS > UTS-Status: sind fiir
UTS-Systeme eindeutig und werden in der folgenden Tabelle aufgefiihrt.
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Tabelle 8.1 — Werte der Felder Status und UTS-Status: fiir UTS-Systeme

UTS-
Verfolgungsstatus

Bedeutung

UTS-Batterie schwach

Der Ladezustand der Batterie des UTS-Instruments ist zu gering fir den
Betrieb.

UTS-Konfiguration
fehlgeschlagen

Die UTS-Instrumentenkonfiguration ist fehlgeschlagen.

Active Target-ID
<num> wird von UTS
nicht unterstitzt

Das UTS-Instrument unterstutzt die angegebene MT900 Ziel-ID nicht.

UTS nicht horizontiert

Der Neigungskompensator am UTS-Instrument ist auBerhalb des
Bereichs.

UTS ohne Hoheneinst.

Die UTS-Ho6he wurde am Instrument nicht angegeben, daher muss das
Ziel fur die Verwendung auf Hohe ausgerichtet werden.

UTS nicht unterstitzt

Die Firmware des UTS-Instruments ist nicht vollstandig mit dem System
kompatibel.

UTS nicht unterstiitzt:
Firmwareversion nicht
zu ermitteln

Die Firmware des UTS-Instruments ist nicht vollstadndig mit dem System
kompatibel.

UTS nicht unterstitzt:
Keine Unterstiitzung
far
Positionsbestimmung

Die Firmware des UTS-Instruments ist nicht vollstandig mit dem System
kompatibel.

UTS nicht unterstiitzt:
Keine Unterstitzung
fur Tracker

Die Firmware des UTS-Instruments ist nicht vollstandig mit dem System
kompatibel.

UTS nicht unterstiitzt:
Keine Bau-UTS

Die Firmware des UTS-Instruments ist nicht vollstdndig mit dem System
kompatibel.

Autom. Suche...

Das UTS-Instrument sucht das Maschinenziel. Tritt nur auf, wenn Sie die
automatische Suche ausgewahlt haben.

Maschinenfunk prifen

Das System kann nicht mit dem Maschinenfunkgerat kommunizieren.

Maschinenziel
Uberprifen

Das System kann nicht mit dem Maschinenziel kommunizieren.

Funkkanal prufen

Die fur Ihr System eingerichtete Kombination Funknetz-ID/Kanalnummer
wird auch von einer anderen Maschine innerhalb Ihres Funkbereichs
verwendet.

Zeituberschreitung der
Komm.

Die Verzdgerung der Antwort vom UTS-Instrument war gréRer als
maximal zulassig.

UTS wird konfiguriert

Das UTS-Instrument wird konfiguriert.

Mit UTS verbinden

Das System richtet eine Funkverbindung zum UTS-Instrument ein.

UTS wird getrennt

Das System hat die Funkverbindung zum UTS-Instrument verloren.
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UTS- Bedeutung

Verfolgungsstatus

Vollsuche nach Ziel... Das UTS-Instrument fiihrt eine Vollsuche nach dem Maschinenziel aus.
Suchfehler Systemfehler

Maschinenziel

Fehler beim Messen Systemfehler

Mehrere UTS erkannt  Die fur lhre Maschine eingerichtete Kombination Funknetz-
ID/Kanalnummer wird auch von einem anderen Instrument innerhalb Ihres
Funkbereichs verwendet.

Schnellsuche... Das UTS-Instrument flihrt eine Schnellsuche nach dem Maschinenziel
aus.

Suchfehler Systemfehler

Ziel verloren Das UTS-Instrument hat das Maschinenziel verloren.

Verfolgung Das UTS-Instrument verfolgt das Maschinenziel ordnungsgemaf.

Warte auf UTS Tritt beim erstmaligen Start der UTS auf und wenn Sie das Dialogfeld

UTS offnen. Das System wartet auf Informationen vom UTS-Instrument.

Warte auf Start Warten auf den Start des UTS-Systems

So zeigen Sie detaillierte UTS-Diagnosedaten an:

1. Driicken Sie im Dialogfeld Diagnose auf UTS.

Ziel

—Maschinenziel

Hochiwert: Rechtswert: Hihe: i
| 693157.294 m | 419343820 m | z:m28 m

Schragstrecke: Horizontalwinkel: ‘erkikahwinkel: Fiickblick
| 1mz7 m | m4ze1001" | ooeze'sn

Werfolgungsstatus: Suchfenster:

I Yerfalgung I Aulerhalb

Der erste Bildschirm von Diagnose — UTS ist der Bildschirm Maschinenziel.

Dieser Bildschirm wird gedffnet, wenn Sie Maschinenziel driicken. In der
folgenden Tabelle werden die Felder dieses Bildschirms erldutert:
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Feld Bedeutung

Hochwert Die computerberechnete Position des Maschinenziels mit Hochwert,
Rechtswert Rechtswert und Hohe.

Hohe

Schragstrecke Die beobachtete Position des Maschinenziels relativ zur UTS mit

Horizontalwinkel  Schragdistanz, Horizontalwinkel und Vertikalwinkel.
Vertikalwinkel

Verfolgungsstatus UTS-Verfolgungsstatus (siehe Tabelle 8.2).

Suchfenster Die Position des Maschinenziels relativ zum Suchfenster, das wahrend
der UTS-Einrichtung festgelegt wurde.

Das UTS-Instrument berichtet den Verfolgungsstatus an das System. Die
Meldungen zum UTS-Verfolgungsstatus sind in Tabelle 8.1 aufgefiihrt.

Tabelle 8.2 — Meldungen zum UTS-Verfolgungsstatus

Verfolgungsstatus Bedeutung

n.v. Es werden keine Daten vom Instrument empfangen.
Kein Signal Es wird kein Ziel nachverfolgt.
Verfolgung Es wird ein Ziel nachverfolgt.

Driicken Sie in einem beliebigen Bildschirm des Dialogfelds Diagnose — UTS
auf UTS.

Diagnose - UTS Maschinen.
LTS BG Gun il
Hochwert: Rechtswert: Hihe: i
| e92967.624 m | 419404.837 | 24 m
Kompensator: Insk.-Hihe: Mal3stabsfakkor: Rlickblick
| [73 | t7oo m | t.ooo0

pprn:
0,00

In diesem Bildschirm wird der Name des Punktes angezeigt, an dem das UTS-
Instrument eingerichtet wurde, falls fiir diesen Punkt ein Name vergeben

wurde; das Format ist UTS <name>. Beispiel: UTS Siid. In der folgenden
Tabelle werden die Felder dieses Bildschirms erlautert:
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Feld

Bedeutung

Hochwert
Rechtswert
Hohe

Die bekannte oder gemessene Einrichtungsposition der UTS mit
Hochwert, Rechtswert und Hohe.

Kompensator

Der Kompensatorstatus des Instruments

Inst.-Hb6he

Die Einrichtungshéhe des Instruments

Malstabsfaktor

Der Malstabsfaktor

PPM

Teile pro Million. Der Elektronische Distanzmesser (EDM) des
Instruments wird von Temperatur und Druck der Umgebung beeinflusst, in
der das Instrument betrieben wird. Durch die sorgféltige Eingabe exakter
Werte fur die Temperatur und den barometrischen Druck der
Umgebungsluft werden die EDM-Messungen korrekt um den durch diesen
Effekt verursachten PPM-Fehler (Teile pro Million) korrigiert.

3. Driicken Sie in einem beliebigen Bildschirm des Dialogfelds Diagnose — UTS

auf Riickblick.

Diagnose - UTS Maschinen.
~UTS-Riickblick BG Back il
Hochwert: Rechtswert: Hihe: i
| 92007.380  m | 419485.102 m 239104 m

Schragstrecke:

I 100.014 m

Horizonkalwinkel:

I 126°36'56"

Riickhlick

In diesem Bildschirm finden Sie Information zum aufgenommenen Riickblick,
um die Ausrichtung des UTS-Instruments einzurichten. In der folgenden
Tabelle werden die Felder dieses Bildschirms erldutert:

Feld

Bedeutung

Hochwert
Rechtswert
Hohe

Die bekannte Position des fiir den Riickblick verwendeten Kontrollpunkts
mit Hochwert, Rechtswert und Hohe

Schragstrecke
Horizontalwinkel

Die beobachtete Position des Kontrollpunkts relativ zur UTS mit
Schréagdistanz und Horizontalwinkel.
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8.3.2  GNSS-Diagnose und Satellitenbeobachtung

Das System ermoglicht die Anzeige detaillierter Diagnosedaten und zu
Planungszwecken den Zugriff auf Daten iiber Satellitenorbits.

GNSS-Diagnose

So konnen Sie detaillierte Diagnosedaten zum GNSS anzeigen:

1. Wihlen Sie im Dialogfeld Setup-Menii — Konfiguration die Option Diagnose
aus.

2. Dricken Sie auf GNSS.

Empfanger [Kompletter RTK - GNSS] Empfénger
Sateliten: Verw.: [7 poor:  [14 Saton.
Sats mit Signal verfolgt: LL: 'T L2 ’T iibertr.
G1: [7 Gz [7
GNSSFehler (m): vt | 0020 Hz | 0.010
GNS5-Modus: FTK (Fixed)
RTK-Positionsstatus: F' - 0K
RTK-Suchstatus: p-oK
Sky

Bei Systemen mit einem einzelnen GNSS-Empfanger wird als erster
Bildschirm in Diagnose —GNSS der Bildschirm Empfinger angezeigt. In der
folgenden Tabelle werden die einzelnen Felder dieses Bildschirms erldutert.

Tabelle 8.3 — Felder in ,,GNSS-Empfanger“

Feld Bedeutung

Satelliten verwendet Anzahl der in der aktuellen Positionslésung verwendeten
Satelliten. Die Satelliten miissen sowohl fir die Basisstation
als auch fir die Maschine sichtbar sein.

Zum Initialisieren sind mindestens fiinf und zum
Weiterarbeiten mindestens vier Satelliten erforderlich.

Satelliten PDOP Der PDOP-Wert (Positional Dilution of Precision,
Prazisionsabschwachung) gibt die Genauigkeit der
aktuellen Losung fiir die GNSS-Position an. Je kleiner der
Wert, desto genauer die Lésung. Dieser PDOP-Wert muss
kleiner als 7 sein.
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Feld

Bedeutung

Sats mit Signal verfolgt: L1

Anzahl guter GPS L1-Signale bei der Basisstation und bei
der Maschine.
Hinweis — Die Anzahl der empfangenen L1-Signale ist ggf.

héher als die Anzahl der fiir die PositionslGsung
verwendeten Satelliten.

Sats mit Signal verfolgt: L2

Anzahl guter GPS L2-Signale bei der Basisstation und bei
der Maschine.
Hinweis — Die Anzahl der empfangenen L2-Signale ist ggf.

héher als die Anzahl der fiir die Positionslésung
verwendeten Satelliten.

Sats mit Signal verfolgt: G1

Anzahl guter GLONASS G1-Signale bei der Basisstation
und bei der Maschine.
Hinweis — Die Anzahl der empfangenen G1-Signale ist ggf.

héher als die Anzahl der fiir die Positionslésung
verwendeten Satelliten.

Sats mit Signal verfolgt: G2

Anzahl guter GLONASS G2-Signale bei der Basisstation
und bei der Maschine.
Hinweis — Die Anzahl der empfangenen G2-Signale ist ggf.

héher als die Anzahl der fiir die Positionslésung
verwendeten Satelliten.

GNSS-Fehler (m): V
GNSS-Fehler (m): H

Geschatzter Wert des aktuellen GNSS-Fehlers in
horizontaler und vertikaler Richtung.

GNSS-Modus

Typ der GNSS-Lésung

RTK-Positionsstatus

Gute der RTK-L6sung fur die Position

RTK-Suchstatus

Gute der Satelliten-Signalverfolgung

Hinweis — Aufgrund der begrenzten Bandbreite einer drahtlosen 2-Wege-
Kommunikation tibertrdgt eine Basisstation Trimble GNSS nur dann
GLONASS-Korrekturen, wenn hochstens sechs GNSS-Satelliten nachverfolgt
werden. Die GNSS-Empfinger auf der Maschine und der Basisstation miissen
mindestens drei gemeinsame GLONASS-Satelliten nachverfolgen, um die
GLONASS-Satelliten fiir die Auflosung der Position nutzen zu kénnen.

3. Falls angezeigt, driicken Sie auf Rechter Empfianger. Die Felder dieses
Bildschirms werden in Tabelle 8.3 erldutert.

4. Dricken Sie auf Dateniibertr.
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Diagnose - GNSS
Empfénger
Dateniibertr.
100s 15mmir 35td.
Integritat: 0.2 % B0.0 %% 5.2 % Daten-
dbertr.
Latenz: 1.0 5 HBErE
GNS5-Basisstation: IInformaﬁon empfangen
Sky
tn.v.t |

Hinweis — Der oben gezeigte Bildschirm ist ein Beispiel fiir
Diagnoseinformationen zur GNSS-Dateniibertragung fiir ein System mit einem
einzelnen GNSS-Empfinger. Der Bildschirm fiir ein System mit zwei GNSS-
Empfdngern oder fiir ein System, das mit einer auf das Senden von Korrekturen
im Format RTCM V3.0 konfigurierten Basisstation arbeitet, unterscheidet sich
von diesem Beispiel.

Der Bildschirm Dateniibertr. zeigt die Statistiken der Datenfunkgerite fiir die von
der Basisstation empfangenen CMR-Korrekturmeldungen (Compact Measurement
Record) an. In der folgenden Tabelle werden die Felder dieses Bildschirms
erldutert:

Feld Bedeutung

Integritat: 100s Prozentsatz guter CMR-Meldungen in den vergangenen 100 Sekunden

Integritat: 15min  Prozentsatz guter CMR-Meldungen in den vergangenen 15 Minuten

Integritat: 3 Std.  Prozentsatz guter CMR-Meldungen in den vergangenen 3 Stunden

Latenz Latenz (Alter) der verwendeten CMR-Korrektur

GNSS- Die Meldung ,Information empfangen” gibt an, dass die GNSS-Basisstation

Basisstation ihre Position weitergeleitet hat. Die Position der GNSS-Basisstation wird
fUr das Initialisieren des bzw. der GNSS-Empfanger auf der Maschine
bendtigt.

Uberwachung bei GNSS-Satelliten

Das System verfiigt iiber ein Tool zur Echtzeit-Uberwachung der Positionsdaten und
der Giite der zurzeit genutzten Losung der Positionsberechnung anhand von
Satelliten.

Diese Angaben sind bei der Diagnose von Problemen hilfreich, die durch die
Verteilung der Satelliten {iber den Himmel (Satellitenkonstellation) verursacht
werden kdnnen, z. B. wenn fiir die Berechnung der Positionslésung ,,RTK Fixed*
zu wenige Satelliten zur Verfligung stehen.
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Hinweis — Daten von Satelliten, die als ,,unzureichend markiert sind, werden vom
System nicht verwendet, und die Position dieser Satelliten wird in der Ansicht
., Skyplot *“ nicht angegeben.

Die entsprechenden Angaben werden im Dialogfeld Skyplot angezeigt. So 6ffnen
Sie das Dialogfeld Skyplot:
1. Wihlen Sie im Dialogfeld Setup-Menii — Konfiguration die Option Diagnose
aus.

2. Dricken Sie auf GNSS.

3. Driicken Sie auf Skyplot. Die Satellitendaten werden von dem bzw. den GNSS-
Empfangern heruntergeladen, anschlieBend wird die Planansicht Skyplot

angezeigt:

Zeit: Jetzt —_
Ist-Satelliten: 7
Ist-PDOP: 1.40
Hahenmaske: i1 Rl —
GLOMASS: Aktiviert
BeiDou: Aktiviert

070— Qzss: Aktiviert -

tnuv.? |+
@ Horizont (Aulkenring) @ Hohenmaske (Innenring)

Abbildung 8.1  Dialogfeld ,Skyplot"

Die in der Satellitenkarte des Dialogfelds Skyplot verwendeten Symbole werden in
der folgenden Tabelle erldutert:

Tabelle 8.4 — Symbole in der Satellitenkarte von Skyplot

Symbol Bedeutung

Ein GPS-Satellit, der vom System nachverfolgt und in der Lésung fiir die
Position verwendet wird. Neben dem Symbol fiir den Satelliten wird die
Kennung des Satelliten angezeigt.

-

wechselnd in

3 Sekunden
Ein GPS-Satellit, der vom System nachverfolgt, jedoch nicht in der
Losung fir die Position verwendet wird. Neben dem Symbol fiir den
Satelliten wird die Kennung des Satelliten angezeigt.

210 GCS900 Grade Control System flir Motorgrader VV12.60 - Benutzerhandbuch



Problembehebung auf der Baustelle 8

Symbol

Bedeutung

Ein Satellit, der sich zurzeit unter der Hohenmaske befindet. Neben dem
Symbol fiir den Satelliten wird die Kennung des Satelliten angezeigt.

y

A

()(

wechselnd in
3 Sekunden

Ein GLONASS-Satellit, der vom System nachverfolgt und in der Lésung
fur die Position verwendet wird. Neben dem Symbol fir den Satelliten wird
die Kennung des Satelliten, mit einem vorangestellten ,R" angezeigt.

Ein GLONASS-Satellit, der vom System nachverfolgt, jedoch nicht in der
Losung fir die Position verwendet wird. Neben dem Symbol fir den
Satelliten wird die Kennung des Satelliten, mit einem vorangestellten ,R*
angezeigt.

> X

Ein GLONASS-Satellit, der sich zurzeit unter der Hohenmaske befindet.
Neben dem Symbol fir den Satelliten wird die Kennung des Satelliten, mit
einem vorangestellten ,R* angezeigt.

)

A

()(

wechselnd in
3 Sekunden

Ein QZSS-Satellit, der vom System nachverfolgt und in der Lésung fir die
Position verwendet wird. Neben dem Symbol fiir den Satelliten wird die
Kennung des Satelliten, mit einem vorangestellten ,J“, angezeigt.

Ein QZSS-Satellit, der vom System nachverfolgt, jedoch nicht in der
Losung fir die Position verwendet wird. Neben dem Symbol fir den
Satelliten wird die Kennung des Satelliten, mit einem vorangestellten ,,J*,
angezeigt.

| X

Ein QZSS-Satellit, der sich zurzeit unter der Héhenmaske befindet.
Neben dem Symbol fir den Satelliten wird die Kennung des Satelliten, mit
einem vorangestellten ,J“, angezeigt.

)

A

()(

wechselnd in
3 Sekunden

Ein BeiDou-Satellit, der vom System nachverfolgt und in der Lésung fiir
die Position verwendet wird. Neben dem Symbol fiir den Satelliten wird
die Kennung des Satelliten, mit einem vorangestellten ,C“, angezeigt.

Ein BeiDou-Satellit, der vom System nachverfolgt, jedoch nicht in der
Losung fir die Position verwendet wird. Neben dem Symbol fiir den
Satelliten wird die Kennung des Satelliten, mit einem vorangestellten ,C*,
angezeigt.

> X

Ein BeiDou-Satellit, der sich zurzeit unter der Hohenmaske befindet.
Neben dem Symbol fiir den Satelliten wird die Kennung des Satelliten, mit
einem vorangestellten ,C“, angezeigt.
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In der folgenden Tabelle werden die Felder im Dialogfeld ,,Skyplot™ erldutert:

Tabelle 8.5 — Datenfelder in Skyplot

Feld Angezeigte Informationen

Zeit der Bezugszeitpunkt fir die Satellitenkonstellation bzw. die PDOP-
Berechnung

Ist-Satelliten die tatséchliche oder berechnete Anzahl der GNSS-Satelliten, die zum
Bezugszeitpunkt vom System genutzt werden

Ist-PDOP die berechnete PDOP der Positionslésung zum Bezugszeitpunkt

Héhenmaske die derzeitige H6henmaske

GLONASS Aktiviert, wenn das System in der Lage ist, GLONASS-Satelliten fir die

Positionslésung zu nutzen

8.4

Fehlerbehebung bei blinkenden Warnmeldungen

In Situationen, in denen Sie einen Vorgang ausfiihren miissen, um sicherzustellen,
dass das System weiterhin genaue Fiithrungsinformationen liefert, zeigt das System
blinkende Warnmeldungen an. Diese Warnmeldungen werden au3erdem in die
Programmprotokolldatei (LOG_<maschinenname> <datum&uhrzeit>.txt)

geschrieben.

8.41  Allgemeine Warnmeldungen

Tabelle 8.6 — Allgemeine Warnmeldungen

Meldung Problem

Loésung

Bolzenloch anpassen Fir die Einstellung des
Bolzenlochs des aktuellen
Drehmasts wurden keine
gultigen Mastabmessungen

angegeben.

Wenden Sie sich an Ihren Bauleiter, die giiltigen
Messwerte fiir das erforderliche Bolzenloch einzugeben.

Oder bitten Sie lhren Bauleiter, ein Bolzenloch mit
gultigen Messwerten einzustellen.

In Sperrbereich Sie sind in einen Sperrbereich
eingefahren. Dies ist ein
Bereich, der als ungeeignet fir
Arbeiten mit Maschinen

deklariert wurde.

Fuhren Sie die Maschine anhand der Planansicht aus
dem Sperrbereich hinaus.

Maschinenabmessungen
prifen

Die eingegebenen Maf3e sind

zu einer Maschinenabmessung,
die vom System gemessen
wurde.

unvollstandig oder passen nicht

Laden Sie anhand des Verfahrens in 3.4.1
Maschineneinstellungen eine geeignete
Maschineneinstellungsdatei.

Bitten Sie andernfalls den Bauleiter, die richtigen
Maschinenabmessungen einzugeben.
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Meldung Problem

Losung

Maschinentyp priifen Die gespeicherten
Maschineneinstellungen sind

unguiltig.

Laden Sie anhand des Verfahrens in 3.4.1
Maschineneinstellungen eine geeignete
Maschineneinstellungsdatei.

Bitten sie andernfalls den Bauleiter, die
Systemkonfiguration zu korrigieren.

FUhrungsmethode priifen
Flhrung ist nicht mit den
angeschlossenen bzw.
konfigurierten Sensoren
vereinbar.

Die ausgewahlte Methode fir die

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3
Ausflihren einer Systemdiagnose den Status der
Sensoren.

Wahlen Sie anhand des Verfahrens in 3.10 Auswahlen
einer vertikalen 3D-Flihrungsmethode eine
Fihrungsmethode, die von den verfligbaren Sensoren
unterstitzt wird.

Richtung Unbekannt Das System kann die Richtung
der Maschine nicht eindeutig

ermitteln.

Der Richtungsanzeiger ist defekt. Verstandigen Sie den
Bauleiter. Um weiterarbeiten zu kénnen, driicken Sie auf
Richtung: und initialisieren Sie im Dialogfeld Richtung
die Richtung der Maschine.

Daten werden geladen
Daten des aktuellen Entwurfs

bzw. der Flache mit lagenweiser

Anhebung.

Die Steuereinheit 1adt zurzeit die

Warten Sie, bis die Meldung erlischt. Dies kann einige
Augenblicke dauern.

Sie haben versucht, eine
Funktion zu nutzen, fir die ein
gliltiger Optionsschlissel
eingegeben werden muss.

Option nicht installiert

Bitten Sie lhren Bauleiter, einen Optionsschlussel fir
die betreffende Funktion bereitzustellen.

Unbekannter Status
System aufgetreten.

Es ist ein unerwarteter Fehler im

Speichern Sie anhand des Verfahrens in 8.11 Bevor
Sie sich an |hren Handler wenden eine
~.Momentaufnahme” (zsnap-Datei) des Systems und
wenden Sie sich mit dieser Datei an Ihren -Handler.

8.42  UTS-Warnmeldungen

Tabelle 8.7 — UTS-Warnmeldungen

Meldung Problem

Lésung

UTS-Batterie prifen  Das System hat erkannt, dass die
Kapazitat der Batterien des UTS-

Instruments gering ist.

Uberpriifen Sie, ob die Batterie an das Instrument
angeschlossen ist.

Tauschen Sie anderenfalls die Batterie des Instruments
durch eine voll geladene aus.

UTS-Funkgerat
prifen

Das System kann nicht mit dem
Datenfunkgerat des UTS-
Instruments kommunizieren.

Uberpriifen Sie die Stromversorgung des Funkgeréts der
Instruments. Uberpriifen Sie das Kabel zum Funkgerét.
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Meldung Problem

Losung

Maschinenfunk priifen Das System kann nicht mit dem
Datenfunkgerat der Maschine

kommunizieren.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.6.4
Statusanzeigen am Datenfunkgerat SNRx10 die
Stromversorgung des Funkgeréts. Uberpriifen Sie das
Kabel zum Funkgerat.

Das Ziel muss auf Hhe
eingestellt sein, da die UTS-Hohe
nicht eingegeben wurde, als das
Instrument eingerichtet wurde.

Hoheneinstellung
uTsS

Nehmen Sie anhand des Verfahrens in 5.2.2
Héheneinstellung eines UTS-Ziels eine
Hoheneinstellung des Ziels vor.

Wenden Sie sich andernfalls an Ihren Bauleiter, die Hohe
des Instruments einzurichten.

Maschinenziel
Uberprifen

Das System kann nicht mit dem
Ziel kommunizieren.

Uberpriifen Sie, ob das Ziel mit Strom versorgt wird und
die sichtbaren LEDs leuchten. Uberpriifen Sie das Kabel
zum Ziel.

Uberpriifen Sie anhand der Angaben in 8.6.7
Statusanzeigen am Maschinenziel MT900 das
Maschinenziel MT900.

Funkkanal prifen Die fir lhr System eingerichtete
Kombination Funknetz-
ID/Kanalnummer wird auch von
einer anderen Maschine innerhalb

lhres Funkbereichs verwendet.

Verstandigen Sie den Bauleiter.

UTS horizontieren
und UTS-Aufstellung
prifen

Der Neigungskompensator am
UTS-Instrument ist auBerhalb des
Bereichs.

Stoppen Sie die UTS-Positionierung an der Maschine,
schalten Sie die Stromversorgung des Instruments aus
und wiederholen Sie die Instrumenteneinrichtung, um die
horizontale Ausrichtung des Instruments sicherzustellen.
Schalten Sie die Stromversorgung des Instruments ein
wiederholen Sie die SPSx30-Einrichtung.

Mehrere UTS erkannt Die fir lhre Maschine
eingerichtete Kombination
Funknetz-ID/Kanalnummer wird
auch von einem anderen
Instrument innerhalb lhres

Funkbereichs verwendet.

Verstandigen Sie den Bauleiter.

Keine UTS-Daten Die UTS wird derzeit nicht als

Teil des Systems betrieben.

Prifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausflhren
einer Systemdiagnose, insbesondere unter 8.3.1 UTS-
Diagnose, ob das UTS-Instrument in Betrieb ist und das
Maschinenziel verfolgt. Uberpriifen Sie, ob die Ziel-ID
korrekt eingestellt wurde.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 5.2.1 Starten
des UTS-Systems die MT900-Ziel-ID der Maschine.

Das UTS-Instrument hat das Ziel
verloren oder konnte das Ziel
nach der Suche nicht erfassen.

Maschinenziel
suchen

Priifen Sie die Sichtverbindung zwischen Instrument und
Ziel, dass das Ziel sich innerhalb des
Instrumentenbereichs befindet, und dass sich die
Maschine innerhalb des Suchfensters befindet; suchen
Sie anschlieRend anhand des Verfahrens in 5.5.7
Neuerfassen des UTS-Ziels nach dem Maschinenziel.
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Meldung Problem

Losung

UTS starten Das UTS-System erhalt keine

Fihrungsdaten.

Starten Sie anhand des Verfahrens in 5.2.1 Starten des
UTS-Systems das UTS-System.

8.4.3  GNSS-Warnmeldungen

Tabelle 8.8 — GNSS-Warnmeldungen

Meldung Problem

Losung

Maschinenfunk priifen Das System kann nicht mit dem
Datenfunkgerat der Maschine

kommunizieren.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, ob das Datenfunkgerat erkannt
wurde.

Uberpriifen Sie anhand der Informationen in 8.6
Fehlerbehebung an Systemkomponenten die
Stromversorgung des Funkgerats.

Uberpriifen Sie das Kabel zum Funkgerat.

Es ist ein Problem mit der
Konfiguration der von einem
GNSS-Empfanger ausgegebenen
Daten aufgetreten.
Méglicherweise fehlt in der
Konfiguration des GNSS-
Empféangers das
Koordinatensystem.

GNSS-Konfig. priifen

Uberpriifen Sie, ob sich im Stammverzeichnis des
Systems eine giiltige Konfigurationsdatei (*.cfg) befindet.
Wenn ja, schalten Sie das System aus und wieder ein.

Anderenfalls Uberprifen Sie, ob sich im Verzeichnis des
Entwurfs, mit dem Sie arbeiten, eine giiltige
Konfigurationsdatei befindet. Wenn ja, laden Sie den
Entwurf.

Wenden Sie sich anderenfalls an den Bauleiter.

Geringe Genauigkeit Der Wert der GNSS- Priifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausflihren
(GNSS) Fehlerabschéatzung hat den einer Systemdiagnose, insbesondere unter 8.3.2
Grenzwert fiir den GNSS- GNSS-Diagnose und Satellitenbeobachtung, ob die
Genauigkeitsmodus GNSS-Signale in guter Qualitat empfangen werden.
uberschritten. Andern Sie anhand des Verfahrens in 5.2.5 Einstellen
des GNSS- Genauigkeitsmodus den GNSS-
Genauigkeitsmodus, oder bitten Sie den Bauleiter, die
Grenzwerte fiir die GNSS-Genauigkeit entsprechend zu
andern.
Hinweis — Stellen Sie sicher, dass der neue Modus bzw.
die neuen Grenzen eine hinreichende Genauigkeit fiir die
auszufiihrenden Arbeiten garantieren.
Geringe Genauigkeit Die Maschine ist nicht weit genug Nehmen Sie anhand des Verfahrens in 5.2 .4
(Bewegen) in der aktuellen Richtung Initialisieren von Orientierung und Langsneigung

gefahren, um ihre Langsneigung
und ihren Kurs zu bestimmen.

einer Maschine eine Initialisierung der Maschinen-
Langsneigung vor.
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Meldung

Problem

Losung

Keine GNSS-Daten
(Mitte)

Bei einem System mit Einzel-
GNSS liefert der GNSS-
Empfanger keine Positionsdaten.

Priifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, insbesondere unter 8.3.2
GNSS-Diagnose und Satellitenbeobachtung, ob die
GNSS-Signale in guter Qualitdt empfangen werden.

Uberpriifen Sie Kabel, Stromversorgung und Anschliisse
fiir den Empfanger in der Mitte.

Wenn das Problem weiter besteht, wenden Sie sich an
den Bauleiter.

Keine GNSS-Daten
(Links)

Es werden Positionsdaten fiir den
rechten, nicht jedoch fiir den
linken GNSS-Empfanger erzeugt.

Priifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausflihren
einer Systemdiagnose, insbesondere unter 8.3.2
GNSS-Diagnose und Satellitenbeobachtung, ob die
GNSS-Signale in guter Qualitat empfangen werden.

Uberpriifen Sie Kabel, Stromversorgung und Anschliisse
fiir den linken Empfanger.

Wenn das Problem weiter besteht, wenden Sie sich an
den Bauleiter.

Keine GNSS-Daten
(Rechts)

Es werden Positionsdaten fur den
linken, nicht jedoch fur den
rechten GNSS-Empfanger
erzeugt.

Priifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausflihren
einer Systemdiagnose, insbesondere unter 8.3.2
GNSS-Diagnose und Satellitenbeobachtung, ob die
GNSS-Signale in guter Qualitat empfangen werden.

Uberpriifen Sie Kabel, Stromversorgung und Anschliisse
fur den rechten Empfanger.

Wenn das Problem weiter besteht, wenden Sie sich an
den Bauleiter.

Keine GNSS-Empf.-
Daten

Wahrend der letzten
1,5 Sekunden sind keine GNSS-
Daten von einem oder beiden

GNSS-Empfangern angekommen.

Dies konnte folgende Ursachen
haben:

« unterschiedliche
Firmwareversionen auf den
GNSS-Empfangern eines
Dual-GNSS-Systems

« ein Problem mit einem
GNSS-Empfanger

« ein Kabel ist fehlerhaft

« ein Problem mit der
Konfiguration der GNSS-
Empféanger

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, ob die GNSS-Empfanger vom
System erkannt wurden und Uber identische Versionen
der Firmware verflgen.

Uberpriifen Sie anhand der Angaben in 8.6.2
Statusanzeigen fir GNSS-Empfanger die
Stromversorgung der Empfanger.

Uberpriifen Sie die Kabel, die Stromversorgung und die
Anschliisse. Uberpriifen Sie den physischen Zustand der
GNSS-Empfanger.

Schalten Sie die Steuereinheit aus und wieder ein.

Wenn das Problem weiter besteht, wenden Sie sich an
den Bauleiter.
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Meldung Problem Lésung

Alte Position Von einem oder beiden GNSS- Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
Empféangern wird keine Position  einer Systemdiagnose, insbesondere 8.3.2 GNSS-
geliefert. Diagnose und Satellitenbeobachtung,ob die GNSS-

Empfanger erkannt wurde.

Uberpriifen Sie anhand der Angaben in 8.6.2
Statusanzeigen fur GNSS-Empfanger die
Stromversorgung der Empfanger.

Uberpriifen Sie die Kabel, die Stromversorgung und die
Anschliisse. Uberpriifen Sie den physischen Zustand der
GNSS-Empfanger.

Sehr geringe Das System empfangt autonome  Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
Genauigkeit (GNSS) GNSS-Positionen von einem oder einer Systemdiagnose, ob das Datenfunkgeréat erkannt
beiden GNSS-Empfangern. wurde.

Uberpriifen Sie anhand der Angaben in 8.6
Fehlerbehebung an Systemkomponenten die
Stromversorgung und die Synchronisierung des
Funkgerats.

Uberpriifen Sie, ob der Kanal des Funkgeréts auf die
Basisstation eingestellt ist.

Uberpriifen Sie das Kabel des Datenfunkgerats.

Bitten Sie den Bauleiter, die GNSS-Basisstation und alle
Repeater im Funknetz auf ordnungsgemale Funktion zu

Uberprufen.
AuRerhalb d. Geoids  Die GNSS-Position liegt Bewegen Sie die Maschine in das Gitter oder wenden Sie
aulBerhalb des Gitters des sich an lhren Bauleiter.

geladenen Geoids.

8.44  Warnmeldungen zum Vermessungs-Laser (SR300)

Tabelle 8.9 — Warnmeldungen zum SR300

Meldung Problem Losung

Hoheneinstellung Laser  Fur den Vermessungs- Nehmen Sie anhand des Verfahrens in 4.1.5
Laserempfanger wurde keine Héheneinstellung bei einen Vermessungs-
Hohe eingestellt; der Empfanger Laserempfanger eine Héheneinstellung des
liefert keine Hohendaten. Vermessungs-Laserempfangers vor.

Laserempfanger priifen Das System kann nicht mitdem  Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3
Vermessungs-Laserempfanger  Ausflihren einer Systemdiagnose, ob der
kommunizieren. Laserempfanger erkannt wurde.

Uberpriifen Sie das Kabel des Laserempfangers.
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Meldung

Problem

Losung

Laser auBerhalb
Hoheneinstellungsfenster

Bei Systemen mit einem
Vermessungs-Laser fir Flihrung
~Heben" befindet sich der
Lasertreffer nicht mehr innerhalb
von +10 cm der
Héheneinstellung.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.10.3
Uberpriifen, ob ein Vermessungsempfanger
Lasertreffer empfangt, ob der Lasertreffer innerhalb
des Empfangsfensters liegt.

Bewegen Sie die Schar nach oben oder unten, um den
Lasertreffer wieder innerhalb von +10 cm der
Hoheneinstellung zu positionieren.

Die Schalter fir Erhéhen bzw. Verringern des
Versatzes versetzen das Hoheneinstellungsfenster
entsprechend der Erhdhung bzw. Verringerung des
Versatzes.

Nehmen Sie anhand des Verfahrens in
Hbéheneinstellung von Laserempfangern, Seite 112
eine erneute Hoheneinstellung des Laserempfangers auf
eine geeignete Hohe vor.

Abweichung
GNSS/Laser

Die gemessene Hohe der
Laserebene weicht von der mit
den
Lasereinrichtungsinformationen
berechneten Hohe ab.

Die zul&ssige Differenz betragt
30 mm mehr als die GNSS-
Genauigkeitsgrenze (25 mmim
Feinmodus).

Uberpriifen Sie anhand des in 5.2.7 Einrichten eines
Vermessungs-Laserempfangers erlauterten
Verfahrens, ob die korrekten Informationen fir Neigung,
Neigungsrichtung und Position eingegeben wurden.

Nehmen Sie anhand des Verfahrens in 4.1.5
Héheneinstellung bei einen Vermessungs-
Laserempfanger eine erneute Hoheneinstellung des
Laserempfangers vor.

Laser auRerhalb des
zuldssigen Bereichs

Die gemessene Hohe der
Laserebene weicht erheblich von
der mit den
Lasereinrichtungsinformationen
berechneten Hoéhe ab.

Uberpriifen Sie anhand des in 5.2.7 Einrichten eines
Vermessungs-Laserempfangers erlauterten
Verfahrens, ob die korrekten Informationen fir Neigung,
Neigungsrichtung und Position eingegeben wurden.

Nehmen Sie anhand des Verfahrens in 4.1.5
Héheneinstellung bei einen Vermessungs-
Laserempfanger eine erneute Hoheneinstellung des
Laserempfangers vor.

Keine Lasereinrichtung

Der Laser, mit dem Sie arbeiten
mochten, wurde nicht
ausgewahlt und/oder
konfiguriert.

Wahlen oder konfigurieren Sie anhand des Verfahrens
in 5.2.7 Einrichten eines Vermessungs-
Laserempfangers einen Laser, mit dem Sie arbeiten
maochten.
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Meldung

Problem

Losung

Kein Laser

Das System kann mit dem

Vermessungs-Laserempfanger

kommunizieren, aber der

Laserempfanger erzeugt keine

Daten.

Um zu Uberprifen, ob der Laserempfanger Lasertreffer
erhalt, 6ffnen Sie das Dialogfeld H6heneinstellung
Laser und fihren Sie das in 4.1.5 Hoheneinstellung
bei einen Vermessungs-Laserempfanger erlauterte
Verfahren aus.

Uberpriifen Sie, ob sich der Laserempféanger innerhalb
von 10° der Vertikalen befindet.

Uberpriifen Sie, ob der Laser fiir den Laserempfanger
sichtbar ist.

Uberpriifen Sie, ob der Laser eingeschaltet ist.

Kein Laser (Neigung)

Der Vermessungs-

Laserempfanger ist zu weit aus

der Vertikalen geneigt, um
genaue Hohenmesswerte zu
ermitteln.

Verringern Sie die Neigung der Maschine oder die
Querneigung der Schar, sodass der Laserempfanger
innerhalb von 10° zur Vertikalen ist.

8.4.5

Warnmeldungen zu konventionellen Laserempfangern

Hinweis — Fehler, die durch Vermessungs-Laserempfinger (SR300) in 3D-
Fiihrungssystemen verursacht werden, sind in 8.4.4 Warnmeldungen zum
Vermessungs-Laser (SR300) aufgefiihrt.

Tabelle 8.10 — Warnmeldungen zu konventionellen Laserempfangern

Meldung

Problem

Losung

Hoheneinstellung fir
mittleren Laser
durchfiihren

Der Laserempfanger liefert erst
nach der Einstellung der Hohe
Informationen bezliglich Heben.

Nehmen Sie anhand des Verfahrens in 4.1.4
Hoheneinstellung von Laserempfangern eine
Héheneinstellung des Laserempfangers vor.

Héheneinstellung fir
linken Laser
durchfiihren

Der Laserempfanger liefert erst
nach der Einstellung der Hohe
Informationen beziiglich Heben.

Nehmen Sie anhand des Verfahrens in 4.1.4
Héheneinstellung von Laserempfangern eine
Hoheneinstellung des Laserempfangers vor.

Hoheneinstellung fir
rechten Laser
durchfiihren

Der Laserempfanger liefert erst
nach der Einstellung der Hohe
Informationen bezliglich Heben.

Nehmen Sie anhand des Verfahrens in 4.1.4
Héheneinstellung von Laserempfangern eine
Hoheneinstellung des Laserempfangers vor.

Mittl. Laserempfanger
prifen

Das System kann nicht mit dem

Laserempfanger kommunizieren.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, ob der Laserempfénger erkannt
wurde.

Uberpriifen Sie anhand der Angaben in 8.6.6
Statusanzeigen am Laserempfanger LR410 die
Stromversorgung des Laserempfangers.

Uberpriifen Sie das Kabel des Laserempfangers.
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Meldung Problem Lésung
Linken Das System kann nicht mitdem  Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
Laserempfanger Laserempfanger kommunizieren. einer Systemdiagnose, ob der Laserempfanger erkannt
priifen wurde.
Uberpriifen Sie anhand der Angaben in 8.6.6
Statusanzeigen am Laserempfanger LR410 die
Stromversorgung des Laserempfangers.
Uberpriifen Sie das Kabel des Laserempfangers.
Rechten Das System kann nicht mitdem  Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
Laserempfanger Laserempfanger kommunizieren.  einer Systemdiagnose, ob der Laserempfanger erkannt
priifen wurde.

Uberpriifen Sie anhand der Angaben in 8.6.6
Statusanzeigen am Laserempfanger LR410 die
Stromversorgung des Laserempfangers.

Uberpriifen Sie das Kabel des Laserempfangers.

Keine mittlere
Lasertreffer

Der mittlere Laserempfanger
erkennt keine Lasertreffer.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 4.1.3
Einstellen des manuellen Mastes auf Lasertreffer, ob
der Laserempfanger Lasertreffer erkennt.

Uberpriifen Sie, ob der Laser fir den Laserempfanger
sichtbar ist.

Uberpriifen Sie, ob der Laser eingeschaltet ist.

Keine linken
Lasertreffer

Der linke Laserempfanger erkennt
keine Lasertreffer.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 4.1.3
Einstellen des manuellen Mastes auf Lasertreffer, ob
der Laserempfanger Lasertreffer erkennt.

Uberpriifen Sie, ob der Laser fir den Laserempfanger
sichtbar ist.

Uberpriifen Sie, ob der Laser eingeschaltet ist.

Keine rechten
Lasertreffer

Der rechte Laserempfanger
erkennt keine Lasertreffer.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 4.1.3
Einstellen des manuellen Mastes auf Lasertreffer, ob
der Laserempfanger Lasertreffer erkennt.

Uberpriifen Sie, ob der Laser fir den Laserempfanger
sichtbar ist.

Uberpriifen Sie, ob der Laser eingeschaltet ist.

Zu grolRer Versatz

Bei Verwendung manueller
Masten hat der Schalter fir
Erhéhen/Absenken den
Hohenversatz verandert, sodass
der Laserempfanger keine
Lasertreffer mehr empfangt.

Verschieben Sie mit Hilfe des Schalters fiir
Erhohen/Absenken den Laserempfanger in den
Laserstrahl.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 4.1.3
Einstellen des manuellen Mastes auf Lasertreffer, ob
der Laserempfanger Lasertreffer erkennt.

Nehmen Sie anschlieBend anhand des Verfahrens in
4.1.4 Hoheneinstellung von Laserempfangern eine
Hoheneinstellung des Laserempfangers vor.
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8.46  Warnmeldungen zu Sonic Tracern

Tabelle 8.11 — Warnmeldungen zu Sonic Tracern

Meldung Problem

Losung

Fir den linken Sonic Tracer
wurde die Hoheneinstellung nicht
vorgenommen.

Hoheneinst. fir linken
Sonic Tracer
durchfiihren

Nehmen Sie anhand des Verfahrens in 4.1.2
Héheneinstellung von Sonic Tracern eine
Hoheneinstellung des Sonic Tracers vor.

FUr den rechten Sonic Tracer
wurde die Hoheneinstellung nicht
vorgenommen.

Hoheneinst. fiir
rechten Sonic Tracer
durchfiihren

Nehmen Sie anhand des Verfahrens in 4.1.2
Hoéheneinstellung von Sonic Tracern eine
Hoheneinstellung des Sonic Tracers vor.

Linken Sonic Tracer
prufen

Das System kann nicht mit dem
linken Sonic Tracer
kommunizieren.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, ob der Sonic Tracer erkannt
wurde.

Uberpriifen Sie das Kabel des Sonic Tracers.

Rechten Sonic Tracer
prifen

Das System kann nicht mit dem
rechten Sonic Tracer
kommunizieren.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, ob der Sonic Tracer erkannt
wurde.

Uberpriifen Sie das Kabel des Sonic Tracers.

Linker Sonic Tracer
auerhalb zul.
Bereich

Die automatische Steuerung ist
eingeschaltet und der Sonic
Tracer misst einen Abstand von
mehr als £7 cm vom
Hohenabstand.

Uberpriifen Sie, ob der Sonic Tracer (ber der
Hohenreferenzflache oder der Schnur ist. Bewegen Sie
die Schar, sodass sich diese innerhalb von 7 cm zum
Hoéhenabstand befindet.

Hinweis — Nach 60 Sekunden auf3erhalb des Bereichs
wechseln die automatische Steuerungen in den Status
LAuto nicht aktiv*“.

Nehmen Sie anhand des unter 4.1.2 Hoheneinstellung
von Sonic Tracern erlauterten Verfahrens eine
Hoheneinstellung des Sonic Tracers vor.

Rechter Sonic Tracer
aullerhalb zul.
Bereich

Die automatische Steuerung ist
eingeschaltet und der Sonic
Tracer misst einen Abstand von
mehr als £7 cm vom
Hohenabstand.

Uberpriifen Sie, ob der Sonic Tracer iiber der
Héhenreferenzflache oder der Schnur ist. Bewegen Sie
die Schar, sodass sich diese innerhalb von 7 cm zum
Hoéhenabstand befindet.

Hinweis — Nach 60 Sekunden auferhalb des Bereichs
wechseln die automatische Steuerungen in den Status
LAuto nicht aktiv”.

Nehmen Sie anhand des unter 4.1.2 Hoheneinstellung
von Sonic Tracern erlduterten Verfahrens eine
Hoheneinstellung des Sonic Tracers vor.
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8.47  Warnmeldungen zu Elektronikmasten

Tabelle 8.12 — Elektronikmasten — Warnmeldungen

Meldung Problem

Losung

Mittlerer EM nicht auf
Hoheneinstellungshohe

Der mittlere Elektronikmast
wurde mit den Softkeys Mast(en)
heben und Mast(en) senken
aus der Hoheneinstellung aus-
bzw. eingefahren.

Fahren Sie anhand des Verfahrens in 4.4.8 Masten
wieder in die Hoheneinstellungsposition bringen den
Mast wieder auf die Hoheneinstellung ein bzw. aus.

Beim Andern des
Hoéhenversatzes mit Hilfe der
Fernschalter kann der mittlere
Elektronikmast nicht weiter
angehoben oder abgesenkt
werden.

Mittlerer EM aulRerhalb
des zul. Bereichs

Wenden Sie sich an lhren Bauleiter, die Hohe des Lasers
auf eine geeignete Hohe fiir die Arbeitsposition des
Schilds / der Schar zu &ndern.

Nehmen Sie anschlieRend anhand des Verfahrens in
4.1.4 Hoheneinstellung von Laserempféangern oder
4.1.5 H6heneinstellung bei einen Vermessungs-
Laserempfanger eine erneute Hoheneinstellung des
Laserempfangers vor.

Mittleren EM prifen Das System kann nicht mit dem
mittleren Elektronikmast

kommunizieren.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, ob der Elektronikmast erkannt
wurde.

Uberpriifen Sie die Kabel.

Linken EM prifen Das System kann nicht mit dem
linken Elektronikmast

kommunizieren.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, ob der Elektronikmast erkannt
wurde.

Uberpriifen Sie die Kabel.

Rechten EM priifen Das System kann nicht mit dem
rechten Elektronikmast

kommunizieren.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, ob der Elektronikmast erkannt
wurde.

Uberpriifen Sie die Kabel.

Linker EM nicht auf
Hoheneinstellungshohe

Der linke Elektronikmast wurde
mit dem Softkey Mast (en)
heben bzw. Mast(en) senken
aus der Hoheneinstellung aus-
bzw. eingefahren.

Fahren Sie anhand des Verfahrens in 4.4.8 Masten
wieder in die Hoheneinstellungsposition bringen den
Mast wieder auf die Hoheneinstellung ein bzw. aus.

Beim Andern des
Hohenversatzes mit Hilfe der
Fernschalter kann der linke
Elektronikmast nicht weiter
angehoben oder abgesenkt
werden.

Linker EM aul3erhalb
des zul. Bereichs

Wenden Sie sich an Ihren Bauleiter, die Hohe des Lasers
auf eine geeignete Hohe fiir die Arbeitsposition des
Schilds / der Schar zu andern.

Nehmen Sie anschlieBend anhand des Verfahrens in
4.1.4 Hoheneinstellung von Laserempfangern oder
4.1.5 Hoheneinstellung bei einen Vermessungs-
Laserempfanger eine erneute Hoheneinstellung des
Laserempfangers vor.
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Meldung Problem

Losung

Rechter EM nicht auf
Hoheneinstellungshohe

Der rechte Elektronikmast wurde
mit den Softkeys Mast(en)
heben und Mast(en) senken
aus der Hoheneinstellung aus-
bzw. eingefahren.

Fahren Sie anhand des Verfahrens in 4.4.8 Masten
wieder in die Hoheneinstellungsposition bringen den
Mast wieder auf die Hoheneinstellung ein bzw. aus.

Beim Andern des
Hohenversatzes mit Hilfe der
Fernschalter kann der rechte
Elektronikmast nicht weiter
angehoben oder abgesenkt
werden.

Rechter EM aul3erhalb
des zul. Bereichs

Wenden Sie sich an lhren Bauleiter, die Hohe des Lasers
auf eine geeignete Hohe fiir die Arbeitsposition des
Schilds / der Schar zu &ndern.

Nehmen Sie anschlief3end anhand des Verfahrens in
4.1.4 Hoheneinstellung von Laserempfangern oder
4.1.5 H6heneinstellung bei einen Vermessungs-
Laserempfanger eine erneute Hoheneinstellung des
Laserempfangers vor.

8.4.8

Warnmeldungen zu Winkel- und Drehsensoren

Tabelle 8.13 — Warnmeldungen zu Winkel- und Drehsensoren

Meldung Problem

Losung

Schild / Schar zu weit Der Sensor RS400 der

Dies zeigt Ublicherweise einen beschadigten Sensor oder

gedreht Schild-/Schardrehung eine unzureichende Sensorkalibrierung an.
berichtet eine Schild- . . . -
Priifi f ph he Besch .
/Schardrehung von mehr rifen Sie den Sensor auf physische Beschadigungen
als 35°. Die automatische Wenden Sie sich an lhren Bauleiter, um den berichteten
seitliche Bewegung ist Wert der Schild-/Schardrehung im Dialogfeld
unterbrochen. Diagnose — Sensoren mit dem beobachteten Wert der
Schild-/Schardrehung zu vergleichen.
Nehmen Sie anhand des unter 3.9.4 Kalibrieren des
Schar-/Schilddrehsensors erlauterten Verfahrens eine
Neukalibrierung der Sensoren vor.
Schild- Der Sensor AS400 der Dies zeigt Uiblicherweise einen beschadigten Sensor oder

/Schildlangsneigungssensor
bei Arbeitsbereichsgrenze

Langsneigung berichtet eine
Schild-/Scharneigung von
mehr als 50°.

eine unzureichende Sensorkalibrierung an.
Prufen Sie den Sensor auf physische Beschadigungen.

Wenden Sie sich an Ihren Bauleiter, um den berichteten
Wert der Schild-/Scharneigung im Dialogfeld Diagnose —
Sensoren mit dem beobachteten Wert der
Schild/Scharneigung zu vergleichen.

Nehmen Sie anhand des unter 3.9.3 Kalibrieren des
Schild-/Scharlangsneigungssensors erlauterten
Verfahrens eine Neukalibrierung des Sensors vor.
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Meldung

Problem

Losung

Schar-
/Schildneigungssensor bei
Arbeitsbereichsgrenze

Der Sensor AS400 der
Schild-/Scharquerneigung
berichtet eine Schild-
/Scharquerneigung von
mehr als 50°.

Dies zeigt Ublicherweise einen beschadigten Sensor oder
eine unzureichende Sensorkalibrierung an.

Prifen Sie den Sensor auf physische Beschadigungen.

Wenden Sie sich an lhren Bauleiter, um den berichteten
Wert der Schild-/Scharquerneigung im Dialogfeld
Diagnose — Sensoren mit dem beobachteten Wert der
Schild-/Scharquerneigung zu vergleichen.

Nehmen Sie anhand des unter 3.9.2 Kalibrieren des
Sensors fur die Schild-/Scharquerneigung mit Hilfe
eines digitalen Nivelliers erlauterten Verfahrens eine
Neukalibrierung des Sensors vor.

Schild-
/Scharlangsneigungssensor
prifen

Das System kann keine
Verbindung zum Schild-
/Scharlangsneigungssensor
herstellen.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, ob der Sensor erkannt wurde.

Uberpriifen Sie die Kabel.

Bitten Sie andernfalls den Bauleiter, den Sensor aus der
Maschinenkonfiguration zu entfernen. Das System nimmt
eine Schild-/Scharlangsneigung von 0° an.

Schild-
/Scharneigungssensor
prifen

Das System kann keine
Verbindung zum Schild-
/Scharneigungssensor
herstellen.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, ob der Sensor erkannt wurde.

Uberpriifen Sie die Kabel.

Bitten Sie andernfalls den Bauleiter, den Sensor aus der
Maschinenkonfiguration zu entfernen. Das System nimmt
eine Schild-/Scharquerneigung von 0° an.

Langsneigungssensor
prifen

Das System kann keine
Verbindung zum
Maschinen-
Langsneigungssensor
herstellen.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, ob der Sensor erkannt wurde.

Uberpriifen Sie die Kabel.

Bitten Sie andernfalls den Bauleiter, den Sensor aus der
Maschinenkonfiguration zu entfernen. Das System nimmt
eine Maschinen-Langsneigung von 0° an.

Drehsensor prifen

Das System kann keine
Verbindung zum Schild-
/Schardrehsensor
herstellen.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren
einer Systemdiagnose, ob der Sensor erkannt wurde.

Uberpriifen Sie die Kabel.

Bitten Sie andernfalls den Bauleiter, den Sensor aus der
Maschinenkonfiguration zu entfernen. Das System nimmt
eine Schild-/Schardrehung von 0° an. Die nachfolgende
Schild-/Schardrehung verursacht eine unzureichende
Fahrung.
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Meldung Problem

Losung

Der Sensor AS400 der
Maschinen-Langsneigung
berichtet eine Langsneigung
von mehr als 50°.

Langsneigunssensor bei
Arbeitsbereichsgrenze

Ublicherweise weist dies auf eine fehlerhafte
Konfiguration der Sensormontage, eine unzureichende
Sensorkalibrierung oder einen beschadigten Sensor hin.

Wenden Sie sich an lhren Bauleiter, um den berichteten
Wert der Maschinen-Langsneigung im Dialogfeld
Diagnose — Sensoren mit dem beobachteten Wert der
Maschinen-Langsneigung zu vergleichen.

Wenden Sie sich an Ihren Bauleiter, um die konfigurierte
Sensormontagerichtung im Assistenten Maschine
bearbeiten mit der beobachteten Montagerichtung zu
vergleichen.

Wenn erforderlich, nehmen Sie anhand des unter 3.9.5
Kalibrieren des Maschinen-Langsneigungssensors
erlauterten Verfahrens eine Neukalibrierung des Sensors
vor.

Prifen Sie den Sensor auf physische Beschadigungen.

8.4.9

Warnmeldungen zur automatischen Steuerung

Tabelle 8.14 — Warnmeldungen zur automatischen Steuerung

Meldung Problem

Losung

Ventilmodul prifen Das System kann nicht mit dem

Ventilmodul kommunizieren.

Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3
Ausfiihren einer Systemdiagnose, ob das
Ventilmodul erkannt wurde.

Uberpriifen Sie die Kabel.

Linkes Ventil
kalibrieren

nicht abgeschlossen, oder beim
Wiederherstellen der

Maschineneinstellungen wurde eine

unvollstandige Ventilkalibrierung
geladen.

Das linke Automatiksteuerungsventil
der Schild-/Scharhebung wurde nicht
kalibriert. Die Ventilkalibrierung wurde

Laden Sie eine Maschineneinstellungsdatei mit
vollstandiger Ventilkalibrierung fiir das Ventilmodul,
das auf der Maschine installiert ist.

Bitten Sie andernfalls den Bauleiter, die
Ventilkalibrierung abzuschlie3en.

Hebeventil kalibrieren
Schild-/Scharhebung wurde nicht

kalibriert. Die Ventilkalibrierung wurde

nicht abgeschlossen, oder beim
Wiederherstellen der

Maschineneinstellungen wurde eine

unvollstandige Ventilkalibrierung
geladen.

Das Automatiksteuerungsventil der

Laden Sie eine Maschineneinstellungsdatei mit
vollstandiger Ventilkalibrierung fiir das Ventilmodul,
das auf der Maschine installiert ist.

Bitten Sie andernfalls den Bauleiter, die
Ventilkalibrierung abzuschlie3en.
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Meldung

Problem

Losung

Rechtes Ventil
kalibrieren

Das rechte Automatiksteuerungsventil
der Schild-/Scharhebung wurde nicht
kalibriert. Die Ventilkalibrierung wurde
nicht abgeschlossen, oder beim
Wiederherstellen der
Maschineneinstellungen wurde eine
unvollstandige Ventilkalibrierung
geladen.

Laden Sie eine Maschineneinstellungsdatei mit
vollstandiger Ventilkalibrierung fiir das Ventilmodul,
das auf der Maschine installiert ist.

Bitten Sie andernfalls den Bauleiter, die
Ventilkalibrierung abzuschlief3en.

Ventil fir seitliche
Bewegung kalibrieren

Das Automatiksteuerungsventil der
seitlichen Verschiebung wurde nicht
kalibriert. Die Ventilkalibrierung wurde
nicht abgeschlossen, oder beim
Wiederherstellen der
Maschineneinstellungen wurde eine
unvollstandige Ventilkalibrierung
geladen.

Laden Sie eine Maschineneinstellungsdatei mit
vollstandiger Ventilkalibrierung fiir das Ventilmodul,
das auf der Maschine installiert ist.

Bitten Sie andernfalls den Bauleiter, die
Ventilkalibrierung abzuschlief3en.

Neigeventil
kalibrieren

Das Automatiksteuerungsventil der
Schild-/Scharneigung wurde nicht
kalibriert. Die Ventilkalibrierung wurde
nicht abgeschlossen, oder beim
Wiederherstellen der
Maschineneinstellungen wurde eine
unvollstandige Ventilkalibrierung
geladen.

Laden Sie eine Maschineneinstellungsdatei mit
vollstandiger Ventilkalibrierung fiir das Ventilmodul,
das auf der Maschine installiert ist.

Bitten Sie andernfalls den Bauleiter, die
Ventilkalibrierung abzuschlie3en.

Ventile kalibrieren

Die Automatiksteuerungsventile fir
zwei oder mehr Schild-/Scharkolben
wurden nicht kalibriert.

Laden Sie eine Maschineneinstellungsdatei mit
vollstandiger Ventilkalibrierung fur das Ventilmodul,
das auf der Maschine installiert ist.

Bitten Sie andernfalls den Bauleiter, die
Ventilkalibrierung abzuschlie3en.

Geringe Genauigkeit
(Bewegen)

Das System verflgt Uber keine
zuverlassigen Maschinen-
Langsneigungsdaten.

Initialisieren Sie fur Maschinen mit Einzel-3D-
Sensor und fir Maschinen mit Dual-GNSS anhand
des Verfahrens in 5.2 .4 Initialisieren von
Orientierung und Langsneigung einer
Maschine die Daten fiir die Maschinen-
Langsneigung neu.

Vorwarts bewegen

Die Maschine bewegt sich mit
aktivierter automatischer Steuerung der
seitlichen Bewegung riickwarts.

Die automatische Steuerung der seitlichen
Bewegung ist nur verfigbar, wenn sich die
Maschine vorwarts bewegt. Deaktivieren Sie die
automatische Steuerung der seitlichen Bewegung.

Fahren Sie andernfalls die Maschine vorwarts.

Kein Entwurf geladen

Es ist kein Entwurf geladen.

Der zuletzt geladene Entwurf ist
maoglicherweise nicht auf dem System.

Laden Sie einen Entwurf oder Uiberprifen Sie, ob
sich der Entwurf noch auf dem System befindet.
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Meldung Problem Lésung
Kein Kurvenb. Die automatische Steuerung der Stellen Sie die Steuerung der seitlichen Bewegung
gewahlt seitlichen Bewegung wurde aktiviert, auf ,Manuell” ein.
jedoch kein horizontales K band i . .
J:usocewéilr: orizontales Rurvenban Wahlen Sie anhand des unter 5.5.11 Auswahlen
g ' des horizontalen Kurvenbands erlauterten
Verfahrens ein horizontales Kurvenband aus.
Stellen Sie die Steuerung der Seitenbewegung auf
LJAuto” ein.
Keine seitl. Bew.- Die automatische Steuerung der Typische Ursachen:
Daten seitlichen Bewegung wurde aktiviert

und ein Kurvenband wurde ausgewahilt,
es konnen jedoch keine Korrekturen der
seitlichen Bewegung berechnet werden.

« Erreichen einer Licke im ausgewahlten
Kurvenband

« Bewegen Uber das Endes des ausgewahlten
Kurvenbandes hinaus

« Abstand zum ausgewahlten Kurvenband
grofer als 300 m

AuBerhalb Entwurf Im Modus ,Auto” befinden sich eine
oder beide Schild-/Scharecken
aulRerhalb des vom Entwurf
abgedeckten Bereichs.

Fahren Sie auf den vom Entwurf abgedeckten
Bereich zuriick.

Hinweis — Nach 60 Sekunden aul3erhalb des
Entwurfs wechselt die automatische Steuerung in
den Zustand ,,Auto nicht aktiv”.

Nicht auf Sollhéhe Eine Schild-/Scharecke im Zustand
LAuto” befindet sich flr mehr als drei
Sekunden um mehr als die Halfte der
vertikalen Toleranz Uber oder unter der
Arbeitsoberflache.

Passen Sie die Position der Schild-/Scharecke(n)
manuell an. Passen Sie den Hohenversatz auf einen
geeigneten Wert an. Flhren Sie erneut einen
Durchgang Uber den Bereich durch.

Aulierhalb des Auto-  Eine oder beide Schild-/Scharecken
Bereichs wurden um mehr als 20 cm Uber oder
unter die Arbeitsoberflache bewegt.

Passen Sie den Hohenversatz an, um die
Arbeitsoberflache naher an die Schild-
/Scharposition zu verschieben, oder bewegen Sie
das Schild / die Schar naher zur Arbeitsoberflache.

Wenden Sie sich andernfalls an Ihren Bauleiter, um
das Bereichslimit fiir die automatische
Steuerung auf [Kein] einzustellen.

Hinweis — Nach 60 Sekunden aulBerhalb des
Bereichs wechseln die automatische Steuerungen
in den Status ,Auto nicht aktiv*.

Aulerh. seitl. Die Scharecke mit Fokus ist mehr als
Bereichs 20 cm vom horizontalen Kurvenband
entfernt.

Passen Sie den Horizontalversatz an, um das
Arbeits-Kurvenband naher an den Scharfokus zu
verschieben, oder bewegen Sie den Scharfokus
naher zum Kurvenband.

8.5  Beheben von Fehlermeldungen

Wenn ein Benutzereingriff erforderlich ist oder wenn das System die ausgewéhlte
Funktion nicht ausfiihren kann, erzeugt das System eine Fehlermeldung.
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Diese Fehlermeldungen fiillen den gesamten Bildschirm aus und werden aulerdem

in die Programmprotokolldatei (,,LOG_<Maschinenname> <Datum&Uhrzeit>.txt"™)
geschrieben.

Viele dieser Fehler kénnen nicht vom Maschinenfiihrer behoben werden. Notieren

Sie in diesem Fall die Fehlermeldung und die Aktionen, die diese Fehlermeldung
verursacht haben, und wenden Sie sich an den Bauleiter.

In den folgenden Abschnitten sind ausschlieBlich Fehler aufgefiihrt, die vom
Maschinenfiithrer oder vom Bauleiter behoben werden konnen.

8.5.1  Fehler beziiglich Option Softwareunterstiitzung

Beim Systemstart priift die Software, ob die korrekten Softwareoptionsschliissel
eingegeben wurden. Wenn die Schliissel nicht gefunden werden, wird eine Meldung
angezeigt. Wenn dieser Fehler auftritt, verstindigen Sie den Bauleiter.

8.5.2  Warnungen zu Sperrbereichen

Beim Einfahren in einen Sperrbereich zeigt die Maschine ein Warnsymbol in Form

eines roten Dreiecks an. Unter den folgenden Umsténden wird die folgende, den
ganzen Bildschirm fiillende Warnmeldung angezeigt:

o Es wird ein Entwurf geladen, der einen fiir die gesamte Baustelle bzw. fiir den
Entwurf giiltigen Sperrbereich enthélt.

« FEine Maschineneinstellungsdatei wird wiederhergestellt.

Sperrbereich wurde geladen

WARNUNG: Eine Sperrbereichedatei wurde
geladen. Sie sind fiir die Einhaltung der
Sicherheitsvorschriften verantwortlich.
Das Produkt garantiert keine fehlerfreie
Steuerung um Sperrbereiche herum.

Dricken Sie OK, um fortzufahren.

Wenn bei einem Entwurf, der einen fiir die gesamte Baustelle bzw. fiir den Entwurf
giiltigen Sperrbereich enthilt:

o der Entwurf entladen wird

o der Systemmodus von 3D auf 2D geédndert wird
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wird eine der folgenden, den gesamten Bildschirm fiillenden Warnmeldungen
angezeigt:

« Es wird keine Sperrbereichedatei mehr fiir die Baustelle verwendet.
Driicken Sie , um fortzufahren.

oder

« Es wird keine Sperrbereichedatei mehr fiir den Entwurf verwendet.
Driicken Sie , um fortzufahren.

Hinweis — Diese Meldungen dienen als Warnmeldungen fiir den Maschinenfiihrer.

8.5.3  Auswanhl sonstiger Fehlermeldungen

Ein Systemfehler ist aufgetreten. Die Anwendung wurde sicherheitshalber beendet.

Beim Starten des Systems wurden eine oder mehrere Komponenten der
Systemsoftware als fehlerhaft erkannt.

Verstindigen Sie den Bauleiter.

Ein Fehler wurde festgestellt, der zu ungenauem Einbau fiihren kénnte: gemessene
Schild-/Scharabmessungen stimmen nicht mit den konfigurierten Schild-
IScharabmessungen iiberein!

Dual-GNSS-Systeme vergleichen automatisch die konfigurierte Schild-/Scharbreite
mit der von den zwei GNSS-Empfiangern gemessenen Breite. Falls sich die zwei
Schild-/Scharbreiten um mehr als 100 mm unterscheiden, wird diese Fehlermeldung
angezeigt.

Mit dieser Uberpriifung wird sichergestellt, dass die konfigurierte Schild-
/Scharbreite mit der Schild-/Scharbreite der Maschine, auf der das System
installiert ist, tibereinstimmen. Ein Fehler kann darauf hinweisen, dass eine falsche
Maschineneinstellungsdatei geladen wurde, oder dass die GNSS-
Empfiangerpositionen an der Maschine gedndert wurden (beispielsweise falls ein
Empfangermast beschidigt wurde und sich nicht in der Ursprungsposition befindet).

Uberpriifen Sie, ob die richtigen Maschineneinstellungen geladen wurden.
Uberpriifen Sie die GNSS-Empfinger und die Empféngerhalterungen auf
Beschiadigungen und sicheren Sitz. Wenden Sie sich an Ihren Bauleiter, um die
Maschinenabmessungen erneut zu abmessen und einzugeben.

Hinweis — Die Ergebnisse dieser Uberpriifung werden in der
Programmprotokolldatei gespeichert.
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AS400 ...

Der AS400 hat einen Fehler gemeldet. Fehler kdnnen auftreten, wenn der AS400
wéhrend oder unmittelbar nach einer Firmwareaktualisierung oder
Langsneigungskalibrierung seine Einstellungen aktualisiert.

Fiihren Sie die folgenden Aktionen aus:

o Warten Sie zwei Minuten, damit die Einstellungen wirksam werden kdnnen.
« Uberpriifen Sie alle Kabelanschliisse.

o Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren einer Systemdiagnose,
ob alle Gerdte antworten.

Wenn das Problem weiterhin besteht, wenden Sie sich an Ihren Héandler.

Hoheneinstellungswert ist nicht konsistent mit der Hohe der Schildecke/Scharecke.

Dieser Fehler kann auftreten, wenn Sie die Hoheneinstellung auf einen
Vermessungslaser vornehmen mochten, der fiir eine hohere Hohengenauigkeit in
einem 3D-System verwendet wird. Der Fehler tritt auf, wenn der in das Feld Schild-
/Scharhohe im Dialogfeld Hoheneinstellung Laser eingegebene Wert nicht mit dem
geschitzten Wert, der sich aus der Berechnung auf der Basis der konfigurierten
Neigung und Hohe der Laserebene ergibt, und den konfigurierten
Maschinenabmessungen iibereinstimmt.

Uberpriifen Sie Folgendes:
o Haben Sie die Hoheneinstellung fiir die richtige Schild-/Scharecke
vorgenommen?

« Haben Sie die Hoheneinstellung in Bezug zur richtigen Hohenmarke
vorgenommen?

« Ist die eingegebene Hohe der Hohenmarke korrekt?

Dateizugriffsfehler: Der von Ihnen gewahlte Entwurf konnte nicht geladen werden.

Die zurzeit verwendete Datei ,,current.csd enthilt keine Referenz auf das von der
Datei ,,*.cal* im Entwurfsordner benétigte Koordinatensystem.

Bitten Sie Thren Bauleiter um die richtigen Dateien ,,current.csd und/oder ,,*.cal®.
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Gemeinsame Hohenkalibrierung fehlgeschlagen. Uberpriifen, ob unerwiinschte
Lasertreffer durch Reflexionen oder einen anderen Laser vorhanden sind.
Elektronikmasten und Laserempfanger iiberpriifen.

Die verbundene Kalibrierung der Elektronikmasten ist fehlgeschlagen, da die
Lasertrefferdaten unzuverldssig waren. Dies kann durch mehrfache Lasertreffer
oder Probleme mit Gerdten auftreten.

Neues Ventilmodul gefunden. Bitte stellen Sie die korrekten Maschineneinstellung
wieder her oder kalibrieren Sie die Ventile.

Sie haben eine Maschineneinstellungsdatei aufgerufen, die eine Ventilkalibrierung
fir ein Ventilmodul enthilt, das zurzeit nicht auf der Maschine installiert ist.

Fiihren Sie die folgenden Aktionen aus:
« Rufen Sie eine Maschinendatei auf, die Ventilkalibrierungen fiir das installierte
Ventilmodul enthalt.

o Kalibrieren Sie die Ventile neu.

Kein Frequenzband-konfigurierbares Funkgerat gefunden. Sie miissen vor Verwenden
dieses Tools ein Frequenzband-konfigurierbares Funkgeréat anschlieRen.

Sie haben versucht das Funkfrequenzband in einem System zu konfigurieren, in dem
kein Frequenzband-konfigurierbares Funkgerit vorhanden ist.

Driicken Sie auf , um die Meldung auszublenden.

Kein Koordinatensystem fiir diesen Entwurf gefunden

Alle GNSS-basierten Systeme miissen liber ein in die GNSS-Empfanger geladenes
Koordinatensystem verfiigen. Der Versuch, einen Entwurf zu laden, der kein
Koordinatensystem enthilt, fiihrt zu einem der zwei folgenden Resultate:

o Wenn das zuvor geladene Koordinatensystem manuell erstellt wurde (eine
Datei *.cfg), driicken Sie auf oder @, um das Koordinatensystem zu
laden.

o Wenn das zuvor geladene Koordinatensystem automatisch erstellt wurde (eine
Datei *.acs), kdnnen Sie den Entwurf nicht verwenden, und der Entwurf wird
nicht geladen.

Teilen Sie in beiden Fillen Ihrem Bauleiter mit, dass Sie einen Entwurf ohne
Koordinatensystem erhalten haben.
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Keine Daten
Das System empfiangt keinerlei Daten von einem der Sensoren.

Fiihren Sie die folgenden Aktionen aus:

o Uberpriifen Sie alle Kabelanschliisse.
o Uberpriifen Sie den Sensor auf physische Beschidigungen.

o Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren einer Systemdiagnose,
ob alle benétigten Komponenten antworten.

o Schalten Sie das System aus und wieder ein.

Auf dem CAN-Bus wurden keine Geréate gefunden.

Das System iibertrdgt Daten und Befehle zwischen den Komponenten (zum
Beispiel zwischen der Steuereinheit und einem Sensor) iiber einen CAN-Bus. Wenn
diese Meldung angezeigt wird, antworten die Komponenten nicht. Sie kdnnen die
automatische Steuerung erst verwenden, wenn alle erforderlichen Geréte

antworten.

Fiihren Sie die folgenden Aktionen aus:

o Uberpriifen Sie alle Kabel.

o Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren einer Systemdiagnose,
ob alle bendtigten Komponenten antworten.

Wenn das Problem weiterhin besteht, wenden Sie sich an Ihren Héndler.

Keine gemeins. EM400-Kalibrierung

Sie haben versucht, die Hoheneinstellung fiir ein Dual-Laser-System fiir
gemeinsames Heben vorzunehmen, bevor eine Kalibrierung fiir gemeinsames
Heben durchgefiihrt wurde. Nehmen Sie anhand des Verfahrens in 3.9.7 Kalibrieren
verbundener Elektronikmasten die Kalibrierung vor.

Nicht geniigend Arbeitsspeicher ...

Die Steuereinheit besitzt nicht geniigend freien Arbeitsspeicher, um den Entwurf,
den Sperrbereich des Entwurfs, die Baustellenkartendatei oder die
Hintergrundkartendatei zu laden. Dies kann vorkommen, wenn die folgenden
Elemente zu groB sind:

o Entwiirfe

« Entwurfssperrbereiche
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« Baustellenkartendateien
« Hintergrundkartendateien
Da die Baustellenkarten- und Hintergrundkartendateien keine vertikalen

Fiihrungsinformationen enthalten, kénnen Sie trotzdem weiterarbeiten, wenn diese
nicht geladen werden kdnnen.

Wenn der Entwurfssperrbereich nicht geladen werden kann, wird der Entwurf
verworfen.

Fiihren Sie die folgenden Aktionen aus:

o Schalten Sie die Steuereinheit aus und starten Sie die Steuereinheit neu.

« Bitten Sie einen Mitarbeiter des Ingenieurbiiros, die Groe der Dateien zu
reduzieren.

Speicher voll!

Die Steuereinheit besitzt keinen freien Arbeitsspeicher mehr. Sie haben
moglicherweise die Unterstiitzung fiir drahtlose Kommunikation eingeschaltet,
wiéhrend eine groe Entwurfs- oder Hintergrundkartendatei geladen wird.

Fiihren Sie die folgenden Aktionen aus:

o Schalten Sie die Steuereinheit aus und starten Sie die Steuereinheit neu.

« Bitten Sie einen Mitarbeiter des Ingenieurbiiros, die Groe der Dateien zu
reduzieren.

Parameterwertfehler

Der in das aktuelle Feld eingegebene Wert iiberschreitet moglicherweise die
empfohlenen Grenzen, oder der Wert ist unzulissig. Uberpriifen Sie den
eingegebenen Wert.

Werkseinstellungen werden wiederhergestellt

Diese Meldung wird angezeigt, nachdem die Firmware der Steuereinheit
aktualisiert wurde. Alle Einstellungen der Steuereinheit werden auf die
Voreinstellungen zuriickgesetzt.

Fiihren Sie die folgenden Aktionen aus:

o Laden Sie anhand des Verfahrens in 3.4.1 Maschineneinstellungen die
Einstellungsdatei fiir Thre Maschine neu.
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« Bitten Sie Ihren Bauleiter, das System fiir die Verwendung auf Ihrer Maschine
zu konfigurieren. Speichern Sie die neuen Einstellungen in eine
Einstellungsdatei.

Einige der erforderlichen Systemgerate antworten nicht.

Das System iibertrdgt Informationen zwischen den einzelnen Komponenten (z. B.
zu einem Neigungssensor) tiber einen CAN-Bus. Wenn diese Fehlermeldung
erscheint, antworten einige der Komponenten nicht. Sie konnen das System erst
verwenden, wenn alle Gerdte antworten.

Fiihren Sie die folgenden Aktionen aus:

o Uberpriifen Sie die Kabel.
o Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren einer Systemdiagnose,
welche Gerite nicht antworten.

Wenn das Problem weiterhin besteht, wenden Sie sich an Ihren Handler.

Einige der erforderlichen Systemgerate haben alte Firmwareversionen.

Um die von GCS900 Grade Control System V 12.60 unterstiitzten
Koordinatensysteme und Koordinatenabgleiche verwenden zu kénnen, miissen die
GNSS-Empfinger MS9x2 des Systems die Firmware V4.89 oder hoher ausfiihren.

Verstiandigen Sie den Bauleiter.

Einige Einstellungen fehlen oder sind nicht gliltig und werden auf die
Werksvoreinstellungen zuriickgesetzt.

Beim Systemstart oder nach dem Neuladen der Displayeinstellungsdatei oder der
Maschineneinstellungsdatei fehlen einige Einstellungen der Steuereinheit oder sind
ungiiltig. Diese Einstellungen werden auf die Voreinstellungen zuriickgesetzt.

Fiihren Sie die folgenden Aktionen aus:
o Laden Sie anhand des Verfahrens in 3.4.1 Maschineneinstellungen bzw. 3.4.5
Displayeinstellungen die Einstellungsdatei fiir [hre Maschine neu.

« Bitten Sie Thren Bauleiter, das System fiir die Verwendung auf Ihrer Maschine
zu konfigurieren. Speichern Sie die neuen Einstellungen in eine
Einstellungsdatei.

Systemstartfehler

Beim Starten des Systems wurden eine oder mehrere Komponenten der
Systemsoftware als fehlerhaft erkannt.
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Verstindigen Sie den Bauleiter.

Der aktuelle GNSS-Genauigkeitsmodus erlaubt keine automatische Steuerung.

Der aktuelle GNSS-Genauigkeitsmodus ist fiir deaktivierte automatische Steuerung
konfiguriert.

Fiihren Sie die folgenden Aktionen aus:

o Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 5.2.5 Einstellen des GNSS-
Genauigkeitsmodus die aktuellen Einstellungen, und wéhlen Sie einen Modus
aus, der eine automatische Steuerung ermdglicht.

« Bitten Sie Thren Bauleiter, das System so zu konfigurieren, dass die
Verwendung der automatischen Steuerungen im von Ihnen verwendeten GNSS-
Genauigkeitsmodus zuléssig ist.

Der Entwurf kann nicht geladen werden. Der Entwurf verwendet eine CAL-Datei fiir das
Definieren des Koordinatensystems, und dies ist mit Empfangern MS990 nicht
kompatibel.

Das in der Datei ,,*.cal® im Entwurfsordner vorgegebene Koordinatensystem wird
von den GNSS-Empfangern auf der Maschine nicht unterstiitzt.

Bitten Sie Thren Bauleiter, einen GNSS-Empfianger MS9x2 mit der richtigen
Firmwareversion zu installieren bzw. eine Datei ,,*.cfg” in den Entwurfsordner zu
kopieren.

Der Entwurf kann nicht geladen werden, da eine benétigte "coordinate system"-Datei
fehlt. Der Entwurf wird entfernt.

Die Datei ,,*.cfg™ im Entwurfsordner enthélt keine Koordinatensystemdatei, oder
die Datei ,,*.cal” im Entwurfsordner fordert eine Koordinatensystemdatei an, die
sich nicht im Ordner ,,\GeoData‘ befindet.

Bitten Sie Thren Bauleiter, die erforderliche Koordinatensystemdatei in die Datei
»T.cfg bzw. die erforderliche Koordinatensystemdatei und/oder
Koordinatenabgleichdatei in den Ordner ,,\GeoData‘“ zu kopieren.

Der Entwurf enthalt mehr als eine Empfangerkonfigurationsdatei. Der Entwurf kann
nicht geladen werden. Der Entwurf wird entfernt.

Der Entwurfsordner des zu ladenden Entwurfs enthilt zwei oder mehr Dateien
,»F.cfg und/oder ,,*.cal“. Ein Entwurfsordner darf nur jeweils eine einzige Datei
,»F.cfg und/oder ,,*.cal“ enthalten.

Bitten Sie Thren Bauleiter, die iiberfliissigen Dateien zu entfernen.
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Die GNSS-Empfanger erkennen nicht den von der Basisstation iibertragenen
Antennentyp.

Die GNSS-Empfanger auf der Maschine erkennen nicht den Antennentyp der
Basisstation und kdnnen den Hohenunterschied zwischen dem
Antennenreferenzpunkt und dem Antennenphasenzentrum nicht korrigieren.

Verstindigen Sie den Bauleiter.

Der Maschinenname wurde nicht festgelegt.

Bei der Installation des Systems wird ein Name an die Maschine vergeben. Diese
Meldung wird angezeigt, wenn Sie eine Maschineneinstellungsdatei der
Version 10.80 oder friiher in ein System einer hoheren Version laden.

Driicken Sie auf [¢¢, um die Meldung auszublenden.

Die Ventilgeschwindigkeit kann nicht aktualisiert werden, da die Steuerung nicht
arheitet.

Eines der erforderlichen Systemgerite wurde nicht gefunden. Uberpriifen Sie
anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren einer Systemdiagnose, ob alle bendtigten
Gerite erkannt wurden. Schliefen Sie die entsprechenden Gerdte wieder an.

Beim Erzeugen eines Skyplots ist ein Initialisierungsfehler aufgetreten. Kontrollieren Sie
Ihre GNSS-Empfanger, und versuchen Sie es erneut. Wenn das Problem weiter besteht,
verstandigen Sie lhren Bauleiter.

Das Planungsprogramm ,,Sky Plot” konnte keine Satellitendaten von den GNSS-
Empfingern abrufen. Uberpriifen Sie, ob die Empfinger ordnungsgemif am
Kabelbaum angeschlossen sind und Satelliten lokalisieren. Uberpriifen Sie, ob die
Empfénger die korrekte Version der Firmware ausfiihren.

Dieses Funkgerat unterstiitzt das benétigte Protokoll nicht.

Das Datenfunkgerdt auf der Maschine unterstiitzt das vom UTS-Instrument
verwendete Dateniibertragungsprotokoll nicht.

Zeitiiberschreitung beim Warten auf Hoheneinstellung des Lasers.

Wihrend der Laser-Hoheneinstellung konnte das System die Verldngerung von
mindestens einem Elektronikmasten nicht anpassen, um den Lasertreffer in der
Mitte des Laserempfingers zu positionieren.
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Stellen Sie sicher, das sich der Elektronikmast nicht an der Bewegungsgrenze
befindet. Wenn sich der Mast an seiner Bewegungsgrenze befindet, verschieben Sie
die Laserebene nidher zur Mitte des Bewegungsbereichs des Elektronikmastes;
bitten Sie dazu Ihren Bauleiter, die Hohe des Lasers entsprechend anzupassen.

Zu groRe Abweichung der Lasertreffer wahrend der H6heneinstellung.

Wiéhrend der Laser-Hoheneinstellung ist eine zu grole Hohenabweichung der
Lasertreffer aufgetreten; die Hoheneinstellung wurde nicht erfolgreich
abgeschlossen.

Uberpriifen Sie, ob der Laser in einer stabilen Position eingerichtet und frei von
Vibrationen ist, die von Maschinenbewegungen und Windbden verursacht werden.

Stellen Sie auf Baustellen, auf denen mehrere Laser verwendet werden, sicher,
dass vom Empfanger kein zweiter Laser erkannt wird. Dieser Fehler wird bei
Vermessungs-Laserempfangern ausgeldst, wenn innerhalb von 16 cm des
Lasertreffers, auf den die Hoheneinstellung erfolgt, ein zweiter Lasertreffer auftritt.

Zu viel Maschinenbewegung wahrend der H6heneinstellung.

Wiéhrend der Hoheneinstellung waren die Abweichungen in den Messwerten der
Winkelsensoren der Maschine zu groB; die Hoheneinstellung wurde nicht
erfolgreich abgeschlossen.

Warten Sie, bis die Maschine ruhig steht, und nehmen Sie die Hoheneinstellung
erneut vor.

VM410 ... oder VM420 ...

Das VM410 bzw. VM420 hat einen Fehler berichtet. Fehler konnen auftreten, wenn
das VM410 bzw. VM420 wahrend oder unmittelbar nach einer
Firmwareaktualisierung oder Ventilkalibrierung seine Einstellungen aktualisiert.

Fiihren Sie die folgenden Aktionen aus:

o Warten Sie zwei Minuten, damit die Einstellungen wirksam werden kdnnen.
« Uberpriifen Sie alle Kabelanschliisse.

o Uberpriifen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren einer Systemdiagnose,
ob alle Gerdte antworten.

o Wenden Sie sich an Ihren Bauleiter, um die Ventile erneut zu kalibrieren.

Wenn das Problem weiterhin besteht, wenden Sie sich an Ihren Héandler.
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WARNUNG: Ihre GNSS-Basisstationskoordinaten haben sich gedndert. Fortsetzen des
Betriebs kann zu schlechten Ergebnissen fiihren.

Die GNSS-Basisstation wurde nach der letzten Verwendung des Systems
umgesetzt, oder es werden Korrekturdaten von einer anderen Basisstation
empfangen. Die Fithrungsdaten sind moglicherweise falsch. Setzen Sie die Arbeiten
erst fort, nachdem der Bauleiter die Koordinaten der Basisstation gepriift hat.

Die Koordinaten Ihrer GNSS-Basisstation haben sich geédndert.

Die GNSS-Basisstation wurde nach der letzten Verwendung des Systems
umgesetzt. Dies bedeutet, dass eine Anderung der Positionswerte der Basisstation
erfasst wurde.

Bitten Sie umgehend Thren Bauleiter, die Koordinaten der Basisstation zu
iiberpriifen. Stellen Sie sicher, dass Sie die Korrekturen von der richtigen
Basisstation empfangen. Ein Fortsetzen des Betriebs kann zu fehlerhaften
Ergebnissen fiihren.

Sie haben die Hauptachse fiir diesen Entwurf geandert.

Eine andere Hauptachse konnte eine andere vertikale Fiihrung fiir den gleichen
Abschnitt des Entwurfs ergeben.

Es wird empfohlen, die gleiche Hauptachse mit der gleichen Ebene verwendet wird.

Driicken Sie auf [¢+/, um die neue Hauptachse zu iibernehmen.

Driicken Sie auf @ , um den Vorgang abzubrechen.

Die ausgewabhlte Ebene kann nicht mit der Hauptachse dieses Entwurfs verwendet
werden.

Waihlen Sie eine Ebene in Reichweite der Hauptachse aus oder verwenden Sie fiir
diesen Abschnitt des Entwurfs nicht die Ebenenfiihrung.

Driicken Sie auf , um fortzusetzen.

Die ausgewahlte Ebene kann nicht mit der aktuellen Hauptachse dieses Entwurfs
verwendet werden.

Wihlen Sie eine Ebene in Reichweite der Hauptachse aus, wihlen Sie eine andere
Hauptachse aus oder verwenden Sie fiir diesen Abschnitt des Entwurfs nicht die
Ebenenfiihrung.

Driicken Sie auf , um fortzusetzen.
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Es kann keine Ebene definiert werden.

Wihlen Sie eine andere Ebene aus oder verwenden Sie fiir diesen Abschnitt des
Entwurfs nicht die Ebenenfiihrung.

Driicken Sie auf , um fortzusetzen.

Die von Ihnen ausgewahlte Ebene kann nicht mit der Hauptachse dieses Entwurfs
verwendet werden.

Wihlen Sie entweder Ebenenseiten innerhalb eines Bereichs der Hauptachse aus
oder verwenden Sie in diesem Abschnitt des Entwurfs keine Ebenenfiihrung.

Driicken Sie auf , um fortzusetzen.

In diesem Entwurf gibt es keine Hauptachse.

Fiir die Ebenenfiihrung ist eine Hauptachse erforderlich. Als Hauptachse kann eine
Linie im Entwurf ausgewéhlt werden.

Die Hauptachse muss in etwa parallel zur bendtigten Ebene sein.
Driicken Sie auf [¢¢/, um eine Hauptachse fiir diesen Entwurf auszuwéhlen.

Driicken Sie auf @ , um den Vorgang abzubrechen.

Die Ebene kann nicht definiert werden.
Die Ebene muss breiter als 0,3 m sein.

Wihlen Sie eine andere Ebene aus oder verwenden Sie fir diesen Abschnitt des
Entwurfs nicht die Ebenenfiihrung.

Driicken Sie auf , um fortzusetzen.

Ein Entwurf mit diesem Namen ist in der Steuereinheit bereits vorhanden.

Andern Sie den Namen des Entwurfs.

Driicken Sie auf , um fortzusetzen.

8.6  Fehlerbehebung an Systemkomponenten

Einige Systemkomponenten sind auf der Maschine an leicht zugénglichen Stellen
installiert. Uberpriifen Sie zur Erleichterung der Fehlerbehebung die Statusanzeigen
(normalerweise LEDs).
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8.6.1  Anzeigen des Systemstatus an den externen Leuchtbalken

Hinweis — Externe Leuchtbalken werden nur von der Steuereinheit CB460

unterstiitzt.

Zusétzlich zu den Fithrungsinformationen zeigen die LEDs der externen
Leuchtbalken die in der folgenden Tabelle aufgefiihrten Informationen zum

Systemstatus an.

Tabelle 8.15 — Anzeigen des Systemstatus an den externen Leuchtbalken

Problem

Ursache

Losung

Die LEDs an den externen Leuchtbalken
leuchten beim Einschalten nicht auf und
bleiben auch danach aus.

Keine Stromversorgung am
externen Leuchtbalken

Uberpriifen Sie Kabel und
Anschlisse.

Die LEDs an den externen Leuchtbalken
blinken beim Einschalten der Reihe nach von
der Mitte aus. Nach dem Starten des Systems
blinken die LEDs gruppenweise der Reihe
nach von links nach rechts. Anschlieend
blinken alle LEDs gemeinsam zweimal und
leuchten dann nicht mehr.

Dem externen Leuchtbalken
wurde keine Position zugewiesen.

Bitten Sie lhren Bauleiter, im
Dialogfeld
Leuchtbalkenanschliisse zu
Uberprufen, ob die Anschlisse fur
die externen Leuchtbalken korrekt
konfiguriert wurden.

Die LEDs an beiden Enden der externen
Leuchtbalken blinken wiederholt.

« Der durch den GNSS-
Genauigkeitsmodus
gesetzte Grenzwert fir die
Fehlerschatzung wurde
Uberschritten.

« Die UTS-Verfolgung ist
unzuverlassig.

« Bewegen Sie sich von
Hindernissen weg, und
stellen Sie sicher, dass das
Datenfunkgerat funktioniert.

« Uberpriifen Sie, ob Sie sich
innerhalb der Reichweite
des UTS-Instruments
befinden und gerader
Sichtkontakt zu diesem
besteht.

Die LEDS an beiden Enden und die mittlere
LED-Gruppe blinken.

Die externen Leuchtbalken
werden mit Strom versorgt,
empfangen jedoch keine Daten
von der Steuereinheit .

Uberpriifen Sie die Verkabelung,
und Uberprifen Sie, ob die
Steuereinheit in Betrieb ist.
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8.6.2

Statusanzeigen fiir GNSS-Empfanger

Neben dem Kabelbaumanschluss der GNSS-Empfanger MS9xx befinden sich drei
LEDs. Diese LEDs zeigen den Status des Empfangers an, wie in der folgenden
Abbildung dargestellt:

© Stromversorgung @ Datenverbindung © Satellit

Abbildung 8.2  Status-LEDs am MS9xx

In der folgenden Tabelle sind die einzelnen Bedeutungen der Status-LEDs des
Empfangers aufgefiihrt:

LED Aus Langsames Blinken Schnelles Permanent Ein
Blinken Blinken

Strom- Keine Strom- Zeit fur Beta- Eingeschaltet

versorgung versorgung Testist

abgelaufen1

Datenverbindung Es werden Es werden Es werden
keine CMR™- CMR-Daten CMR-
Daten vom Typ O Daten 10 Hz
empfangen, verarbeitet. verarbeitet.
oder die
Anzahl der
empfangenen
Satelliten ist
nicht
ausreichend.

Satellit Es werden Es werden 4 Es werden 3  Uberwachungs-
keine oder mehr oder weniger
Satelliten Satelliten Satelliten
verfolgt. verfolgt. verfolgt.

modus?

1Zusstzlich zur LED fiir die Stromversorgung blinken auch die LEDs fiir Datenverbindung und Satelliten mit

der gleichen Frequenz.

27usétzlich zur LED fiir Satelliten leuchtet auch die LED fiir die Stromversorgung permanent und die LED fiir
die Datenverbindung blinkt.
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Wenn GNSS in einem System mit einem einzelnen GNSS-Empfianger
ordnungsgemail funktioniert, leuchten die LEDs wie folgt:
« Die LED fiir die Stromversorgung des Empfangers leuchtet permanent.
o Die LED fiir die Datenverbindung blinkt mit 1 Hz.
« Die LED fiir Satelliten blinkt langsam.

Wenn GNSS in einem System mit zwei GNSS-Empfangern ordnungsgemal
funktioniert, leuchten die LEDs wie folgt:

o Die LEDs am linken GNSS-Empfénger verhalten sich wie oben fiir ein System
mit einem einzelnen GNSS-Empfanger erldutert.

o Am rechten GNSS-Empfianger leuchtet die LED fiir die Stromversorgung
permanent.

o Am rechten GNSS-Empfénger leuchtet die LED fiir die Datenverbindung
permanent.

o Am rechten GNSS-Empféanger blinkt die LED fiir Satelliten langsam.
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8.6.3  Statusanzeigen fiir Sonic Tracer ST400

Die LEDs eines ST400 zeigen einige allgemeine Fehlerzustinde an.

© LEDs ,Uber Hohe* @® LEDs ,Auf Héhe* © LEDs ,Unter Hohe*
(,Pfeile nach unten®) (,Pfeile nach oben*)

Abbildung 8.3  LED-Anzeige am ST400

Die LED-Fehleranzeigen des Sonic Tracers ST400 und deren Bedeutung sind in der
folgenden Tabelle aufgefiihrt:

Tabelle 8.16 — Fehlermuster der LEDs am Sonic Tracer ST400

LED-Muster Bedeutung

Pfeile nach unten blinken abwechselnd Uber dem Empfangsbereich

Pfeile nach oben blinken abwechselnd unterhalb des Empfangsbereichs

AuRerer Pfeil nach oben und duferer Pfeil nach  kein Echo erkannt. Méglicherweise wurde fiir

unten blinken abwechselnd den Sonic Tracer keine Hoheneinstellung
vorgenommen.
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8.6.4  Statusanzeigen am Datenfunkgerat SNRx10

Am Datenfunkgerdt SNRx10 befindet sich eine LED-Anzeige fiir
Daten/Stromversorgung (@).

r

s

e

"
¥,

Die LED zeigt je nach Status unterschiedliche Leuchtmuster, wie unten aufgefiihrt:

LED-Muster

Status

Aus

Am Funkgeréat liegt keine Stromversorgung an.

Permanent Ein

Die Stromversorgung liegt an, das Funkgerat ist jedoch nicht mit der
Basisstation synchronisiert.

Blinkt unregelmafig

Die Stromversorgung liegt an, das Funkgerat ist synchronisiert, es treten
jedoch Datenverluste auf.

Blinkt konstant mit
1Hz

Die Stromversorgung liegt an, das Funkgerat ist synchronisiert, und es
werden Daten empfangen.
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8.6.5  Statusanzeigen am Mobilmodem SNM940

Das SNM940 verfiigt iiber zwei LED-Anzeigen an der Vorderseite, wie in der
Abbildung unten dargestellt. Die griine LED (@) zeigt Stromversorgung und GNSS-
Status an. Die gelbe LED (@) zeigt den Status der drahtlosen Kommunikation an.

0 «X

Die LEDs zeigen den Geritestatus anhand der in der folgenden Tabelle
aufgefiihrten Anzeigen an:

Status des SNM940 Griine LED Gelbe LED
Eingeschaltet, Initialisierung lauft Permanent Ein Aus
GNSS liefert eine Position Blinkend n.v.
Kein GNSS-Signal oder unzureichende  Schnell blinkend n.v.

Qualitat der Position

Datenverbindung uber Mobilfunknetz n.v. Permanent Ein
WLAN-Datenverbindung (Wireless Local n.v. Blinkend

Area Network)

Verbindung tiber WLAN und n.v. Langsam blinkend
Mobilfunknetz

Schlechte oder keine drahtlose n.v. Schnell blinkend
Verbindung

Stromversorgung niedrig, Standby Aus Aus
Blinkgeschwindigkeiten:

o Langsam blinkend — 3 Sekunden EIN / 3 Sekunden AUS
o Blinkend — 1 Sekunde EIN / 1 Sekunde AUS
¢ Schnell blinkend — 200 Millisekunden EIN / 200 Millisekunden AUS
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8.6.6  Statusanzeigen am Laserempfanger LR410

Die Status-LEDs (@) am Laserempfinger zeigen an, ob das Gerét mit Strom

versorgt wird und Lasertreffer empfangt.

Im Folgenden werden die LED-Anzeigen des Laserempfangers und deren

Bedeutung aufgefiihrt:

Anzeigemuster der LEDs

Bedeutung

Nicht leuchtend

Keine Stromversorgung

Langsam blinkend (0,4 s EIN; 1 s AUS)

Kein Treffer

Blinkend (0,2 s EIN; 0,2 s AUS)

Treffer Uber der Mitte des Empfangers erkannt

Schnell blinkend (0,1 s EIN; 0,1 s AUS)

Treffer unter der Mitte des Empfangers erkannt

Leuchtend

Treffer in der Mitte des Empfangers erkannt
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8.6.7  Statusanzeigen am Maschinenziel MT900

Die Statusanzeigen (@) zeigen an, ob das Gerét mit Strom versorgt wird und
ordnungsgeméil funktioniert. Es sind vier Statusanzeigen sichtbar.

Die Anzeigemuster geben den Status des Maschinenziels wie folgt an:

Anzeigemuster Bedeutung

Langsam blinkend (0,1 s ein, 0,9 s aus) Normalbetrieb

Nicht leuchtend Keine Stromversorgung

Schnell blinkend (0,1 s ein, 0,1 s aus) Stromversorgung vorhanden (ca. 0,5 s), sonst

geringe Batteriekapazitat (<9 VDC)

Blinkend (3 s ein, 0,1 s aus) Hardwarefehler

8.7  Fehlerbehebung an UTS-Systemen

Uberpriifen Sie Folgendes, um den Zustand der UTS-Komponenten des Systems
kurz einzuschétzen:

« Blinken die gelben LEDs oben auf dem Maschinenziel MT900? Falls diese
LEDs nicht blinken, kann das UTS-Instrument das Ziel nicht erfassen.

Hinweis — Die roten LEDs blinken nicht und zeigen daher kein Erfassen des
Ziels an.

o Uberpriifen Sie anhand 8.3 Ausfiihren einer Systemdiagnose, insbesondere
8.3.1 UTS-Diagnose, Folgendes:
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Ist die UTS angeschlossen?
— Ist der Elektronikmast angeschlossen?

= Waurden fiir das UTS-Instrument die richtige Software und die richtige
Firmware geladen? Wenden Sie sich an Ihren Bauleiter, um zu erfahren,
welche Software und welche Firmware fiir die UTS korrekt sind.

— Positionieren Sie den Fokuspunkt der Schneidkante auf einen
Kontrollpunkt. Wird die Position des Fokus korrekt berechnet?

o Uberpriifen Sie, ob das korrekte Funkgeritemodell installiert wurde:

— Verwenden Sie fiir ein UTS-Instrument SPSx30 ein Funkgerdt SNRx10
mit einem installierten 2.400 MHz-Modul.

o Uberpriifen Sie anhand 8.6.4 Statusanzeigen am Datenfunkgerit SNRx10
Folgendes:

= Wird das Datenfunkgerit mit Strom versorgt?
— Ist das Datenfunkgerét synchronisiert?
— Ist der korrekte Funkkanal eingestellt?
o Uberpriifen Sie anhand der Informationen im Dialogfeld UTS folgende Punkte:
— Ist die UTS-Verfolgung aktiv?
— Wurde die UTS an eine geeignete Stromversorgung angeschlossen?

o Ist das UTS-Instrument vor Vibrationen durch vorbeifahrende Maschinen oder
Wind geschiitzt? Fiihren Sie die folgenden Schritte aus:

a. Stoppen Sie die Maschine.
b. Schalten Sie die automatische Steuerung auf ,,Manuell®.

c. Setzen Sie die Schneidkante auf den Boden auf.

&~

Zeigen Sie anhand des Verfahrens in 8.3 Ausfiihren einer Systemdiagnose,
speziell 8.3.1 UTS-Diagnose, den Bildschirm Maschinenziel des
Dialogfelds Diagnose— UTS an.

e. Beobachten Sie die entsprechenden Werte fiir Hochwert, Rechtswert und
Hohe. In einem Abstand von 150 m konnen Sie davon ausgehen, keine
Abweichungen des Hochwerts und Rechtswerts zu sehen, und nicht mehr
als £ 5 mm Abweichung in der Hohe.

o Kontrollieren Sie den Baustellen- und Arbeitsbereich, und iiberpriifen Sie
Folgendes:

— Liegt das UTS-Maschinenziel zwischen 15 m und 300 m vom UTS-
Instrument entfernt?
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Besteht eine stindige Sichtverbindung vom UTS-Instrument zum UTS-
Ziel? Uberpriifen Sie, ob zufillig vorbeifahrende Fahrzeuge oder
Staubwolken die Sichtverbindung unterbrechen. Uberpriifen Sie, ob die
Sichtverbindung fiir alle Maschinenorientierungen iiber den gesamten
Arbeitsbereich erhalten bleibt. Hinweis: Wenn sich das UTS-
Maschinenziel aulerhalb des derzeitigen Suchfensters befindet, kénnen
Sie das UTS-Instrument, wihrend es seinen Suchvorgang ausfiihrt,
manuell auf das UTS-Maschinenziel ausrichten.

Befindet sich der Arbeitsbereich innerhalb des Suchfensters, das beim
Starten des UTS-Instruments angegeben wurde?

Ist die Optik des UTS-Instruments sauber?

8.8  Fehlerbehebung an GNSS-Systemen

Fiihren sie Folgendes aus, um in kiirzester Zeit Zugang zu den GNSS-Komponenten
des Systems zu erhalten:

« Uberpriifen Sie anhand 8.3 Ausfiihren einer Systemdiagnose, insbesondere
8.3.2 GNSS-Diagnose und Satellitenbeobachtung, Folgendes:

Sind die GNSS-Empfianger angeschlossen?

Ist die Version der in den GNSS-Empfangern geladenen Software korrekt?
Wird ein Status R7TK (Fixed) ausgegeben?

Funktioniert die Datenverbindung ordnungsgemaf3?

Die linke Datenverbindung sollte mit einer Latenz von weniger als
0,3 Sekunden und einer Integritit von ca. 90 % arbeiten.

Die rechte Datenverbindung sollte mit einer Latenz von weniger als
0,3 Sekunden und einer Integritdt von ca. 100 % arbeiten.

o Uberpriifen Sie anhand 8.6.2 Statusanzeigen fiir GNSS-Empfinger Folgendes:

Werden die GNSS-Empfanger mit Strom versorgt?
Verfolgen die GNSS-Empfianger mindestens vier Satelliten?

Verarbeitet der linke GNSS-Empféanger oder der Empféanger bei einem
System mit einem einzigen Empfanger 1 Hz-CMR-Daten (Compact
Measurement Records™)?

Verarbeitet der rechte GNSS-Empfénger 10 Hz-CMR-Daten?

o Ist die Stromversorgung des Datenfunkgerats in Ordnung und ist das
Datenfunkgerit synchronisiert? Uberpriifen Sie dies anhand der Angaben in:
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— 8.6.4 Statusanzeigen am Datenfunkgerdt SNRx10
— 8.6.5 Statusanzeigen am Mobilmodem SNM940.

« Kontrollieren Sie den Baustellen- und Arbeitsbereich, und iiberpriifen Sie
Folgendes:

— Haben Sie iiber den gesamten Arbeitsbereich eine bis zu einem Winkel
von 10° zum Horizont uneingeschrankte Sicht zum Himmel? Wenn ein
Teil des Arbeitsbereichs oder der gesamte Arbeitsbereich eine
eingeschriankte Sicht zum Himmel hat, fragen Sie Thren Bauleiter, welche
Uhrzeit die giinstigste Zeit fiir die Arbeiten ist.

— Arbeiten Sie in der Nédhe grofSer reflektierender Oberfldchen, die zu
,Geisterbildern™ des GNSS-Signals fithren (Scatter-Effekt)?

« Bitten Sie Thren Bauleiter, die Funktionsfahigkeit der GNSS-Basisstation zu
iiberpriifen. Arbeiten der GNSS-Empfianger und das Basisfunkgerit
ordnungsgeméf? Kontrollieren Sie den Bereich der Basisstation, und
iiberpriifen Sie Folgendes:

— Hat die Basisstation iiber den gesamten Arbeitsbereich eine bis zu einem
Winkel von 10° zum Horizont uneingeschrinkte Sicht zum Himmel?

— Befindet sich die Basisstation in der Néhe groBer reflektierender
Oberflachen, die zu ,,Geisterbildern* des GNSS-Signals fiithren (Scatter-
Effekt)?

— Bewegen sich in der Ndhe der Basisstation schwere Maschinen, wodurch
die Antenne der Basisstation in einen Funkschatten des GNSS-Signals
gelangt?

o Befindet sich Ihre Maschine in der Sicht der Funkantenne der Basisstation?
Wenn nicht, miissen Sie Thren Bauleiter ggf. bitten, einen Funkrepeater
aufzustellen.

« Stellen Sie die Verbindung mit der Basisstation {iber Funkrepeater her? Wenn
ja, bitten Sie Thren Bauleiter, den Betrieb aller Repeater fiir Datenfunkgeréte
auf der Baustelle zu tiberpriifen. Werden die Daten korrekt weitergeleitet?

8.9  Fehlerbehebung fiir automatische Steuerungen

Im Allgemeinen kénnen Probleme bei automatischen Steuerungen in zwei Gruppen
unterteilt werden:

o Fehlerbedingungen oder Systemzustinde, die zur Unterbrechung der
automatischen Steuerung fithren, oder die ein Einschalten der automatischen
Steuerung verhindern
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o Verhalten der automatischen Steuerung, das zu mangelhafter Qualitét oder
ungenauen Fertigflichen fiihrt

8.91 Fehlerbedingungen und Systemzustande
Fiir die Fehlerbehebung von Fehlern der automatischen Steuerung und von
Problemen mit Systemzustinden vergleichen Sie den Zustand des Systems mit der
folgenden Liste der Zustéinde, die eine Verwendung der automatischen Steuerung
verhindern:
« Rufen Sie eines der folgenden Dialogfelder fiir das Einrichten der Fithrung auf:
= Entwurf auswdhlen
= Fiihrungsmethode
— Sensorauswahl
= Horizontalversatz
— Hoéhenversatz
= Zielgefille
= Setup-Menii — Konfiguration
— Diagnose
o Es ist kein Entwurf geladen.

o Die Maschine befindet sich beim Einschalten der automatischen Steuerung
auflerhalb des Entwurfs.

o Die Maschine befindet sich ldnger als 60 Sekunden auBerhalb des Entwurfs.

Hinweis — Fiir den Zeitraum, in dem Sie sich auflerhalb des Entwurfs befinden
und bevor das System in den Betriebszustand ,, Auto nicht aktiv “ wechselt, wird
die automatische Steuerung unterbrochen.

« Ein Sonic Tracer befindet sich ldnger als 60 Sekunden auBerhalb des
zuldssigen Bereichs der Referenzoberfliche.

Hinweis — Fiir den Zeitraum, fiir den sich der Sonic Tracer aufierhalb des
zuldssigen Bereichs der Referenzoberfliche befindet und bevor das System in
den Betriebszustand ,, Auto nicht aktiv‘ wechselt, wird die Steuerung fiir

., Heben" unterbrochen. Wenn jedoch die Querneigungssteuerung fiir die
andere Schild-/Scharkante eingeschaltet ist, erfolgt die Steuerung der
Querneigung fiir weitere 60 Sekunden. Wenn Sie die Schild-/Scharkante mit
dem Sonic Tracer innerhalb dieser 60 Sekunden auf ,, Manuell“ umschalten,
wird die Querneigung der anderen Schild-/Scharkante unbegrenzt weiter
gesteuert.
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o Die Maschine befindet sich in einem fiir die automatische Steuerung falschen
Betriebszustand, z. B. ,,Parken®.

Hinweis — Diese Einschrdinkung gilt nicht fiir Ventilkalibrierungen.
o Die Automatik-Ventile sind nicht kalibriert.

« Die Automatik-Ventile wurden 60 Sekunden oder linger nicht mehr
angesteuert (die Ventile waren nicht aktiv).

« FEin Gerét wird nicht mehr gefunden oder arbeitet nicht mehr.

o Die Steuereinheit wird gestartet, und der Schalter ,,Auto/Manuell ist auf
,»Auto“ eingestellt.

« Die Steuereinheit wird ausgeschaltet.

« Sie empfangen die GNSS-Positionen ldnger als 60 Sekunden permanent mit zu
geringer Genauigkeit.

Hinweis — Fiir den Zeitraum, fiir den Sie GNSS-Positionen mit niedriger
Genauigkeit empfangen und bevor das System in den Betriebszustand ,, Auto
nicht aktiv “ wechselt, wird die automatische Steuerung unterbrochen.

e Die UTS erfasst das Ziel nicht mehr.

Erlduterungen zu angezeigten Fehlermeldungen finden Sie unter 8.4 Fehlerbehebung
bei blinkenden Warnmeldungen.

Das System bietet eine Anzahl an voreingestellten Bereichen fiir die automatische
Steuerung, in Abhéngigkeit vom wéhrend der Installation ausgewéhlten
Maschinenmodell.

Der voreingestellte Bereich fiir einen Motorgrader betragt 25 cm.

AuBerdem kann Thr Bauleiter den Bereich fiir die automatische Steuerung
konfigurieren. Die Bereichsgrenzen der automatischen Steuerung kénnen auf 0
(Null) gesetzt werden; in diesem Fall wird die automatische Steuerung sofort bei
ihrer Aktivierung unterbrochen.

8.9.2  Mangelhafte Ergebnisse

Es geht iiber den Umfang dieses Handbuchs hinaus, die Fehlerbehebung bei
unbefriedigenden Ergebnissen im Detail zu behandeln. Wenn Sie die Probleme mit
Ihrem Bauleiter oder Héndler besprechen, sollten Sie jedoch folgende mdogliche
Ursachen in Betracht ziehen:

o Mangelhafte Fiihrungsinformationen: Gestorte oder ungenaue
Fiihrungsinformationen kénnen zu einer unebenen oder ungenauen
Endoberflache fiihren. Falls Sie mangelhafte Fiihrungsinformationen vermuten,
ziehen Sie die folgenden mdglichen Ursachen in Betracht:
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Fehlerhafte Maschinenkonfiguration: Stellen Sie sicher, wenn
beispielsweise ein konventionelles System oder ein System mit einem
Einzel-3D-Sensor auf einem Motorgrader das Quergefalle nicht korrekt
schneidet, dass kein Radsturz vorliegt. Ein Radsturz fiihrt zu fehlerhaften
Messwerten des Lingsneigungssensors. Uberpriifen Sie, ob der Drehkranz
direkt unter der Maschine positioniert ist — keine Drehkranz-
Mittenverschiebung. Uberpriifen Sie, ob die Maschine in gerader
Rahmenposition betrieben wird — kein Knickeinschlag. Knickeinschlag
und Drehkranz-Mittenverschiebung fithren zur einer Schardrehung, die
nicht in die Messwerte eingeht. Der Betrieb mit Radsturz, Drehkranz-
Mittenverschiebung oder Knickeinschlag kann Ungenauigkeiten im zu
schneidenden Quergefille verursachen.

Es wurde ein ungeeigneter GNSS-Genauigkeitsmodus ausgewéhlt
und/oder das System wurde so konfiguriert, dass GNSS-Positionen mit
niedrigerer Genauigkeit fiir die Ansteuerung der automatischen Steuerung
zuldssig sind.

Fehlerhafte Installation: Beispiele wéren ein fehlerhaftes Einstellen der
Sensorrichtung, eine nicht ordnungsgeméaf durchgefiihrte
Sensorkalibrierung oder das Laden einer nicht mehr giiltigen
Sensorkalibrierung.

Ungenaues Ausmessen der Maschine: Ein Beispiel wére bei Verwendung
von Drehmasthalterungen auf Motorgradern das Einstellen einer falschen
Nummer fiir das Bolzenloch.

Ungenaue Sensorkalibrierung

Ungenaue Hoheneinstellung

Ungenaue GNSS-Messungen von der GNSS-Basisstation
Mangelhafte Einrichtung des UTS-Instruments

Mangelhafte Einrichtung des Lasers

Mehrwegeeffekt bei Empfang des GNSS-Signals

Mehrere Laserquellen oder Mehrwegeeffekt bei Lasertreffern.

o Mangelhafte Vorgehensweise: Zu schnelles Schneiden, Bewegen von zu viel
Material oder Verursachen einer unsachgemiflen Bewegung der Maschine sind
die mafigeblichen Ursachen fiir mangelhafte Ergebnisse, da in diesen Féllen
das System seine Grenzen der vorgesehenen Arbeitsweise iiberschreitet. Im
Folgenden sind einige hdufig auftretende Fille aufgefiihrt:

Zu schnelles Vorgehen fiir die auszufiihrende Aufgabe und das zu
bearbeitende Material. Beispielsweise sollte ein Motorgrader bei der
Feinplanierung langsamer als 4 km/h arbeiten.
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— Schneiden einer Oberfliche, wenn die Maschine federt oder schwankt.
Dies kann zu einer unebenen Endoberfldche fiihren.

o Mangelhafte Abstimmung der automatischen Steuerung: Die Auswahl einer
ungeeigneten Ventilgeschwindigkeit oder fehlerhafte Daten fiir die
Ventilkalibrierung kénnen zu einem unbefriedigenden Verhalten der
automatischen Steuerung fithren. Im Folgenden sind hédufig auftretende
Probleme bei der Abstimmung aufgefiihrt:

— Es wurde eine zu hohe Ventilgeschwindigkeit eingestellt, wodurch die
Schneidkante kontinuierlich die Solloberflache iiberschreitet und zu viel
Material abtréagt.

— Die Ventilkalibrierung hat fehlerhafte Daten erstellt, beispielsweise durch
Verwendung eines fehlerhaften Messwerts der Schrigstrecke fiir die
Kalibrierungsgrenzen, oder durch Durchfiihren der Kalibrierung mit zu
geringer Maschinendrehzahl, oder durch manuelles Bewegen der
Schneidkante wéhrend der Ventilkalibrierung.

Daten der Ventilkalibrierung sind mangelhaft oder veraltet, beispielsweise
weil das Hydrauliksystem gewartet oder verdndert wurde und
anschlieend die Maschine ohne Neukalibrierung der Ventile betrieben
wurde.

e Mangelhaftes Verhalten des Hydrauliksystems:

8.10 Uberpriifen auf Lasertreffer

Die Vorgehensweise zum Uberpriifen, ob ein Laserempfiinger Lasertreffer
registriert, hingt vom Typ des auf der Maschine installierten Mastes ab. Das
System verwendet drei geldufige Masttypen:

¢ Elektronikmasten.
¢ Manuelle Masten.

o Festmasten.

In den folgenden Abschnitten wird beschrieben, wie Sie liberpriifen kénnen, ob
Lasertreffer registriert werden:

8.10.1  Ausrichten von Elektronikmasten auf Lasertreffer

So richten Sie die Hohe eines Einzel- oder Dual-Lasersystems mit
Elektronikmasten aus:

1. Verstellen Sie die Querneigung des Schilds / der Schar so, dass die
Schneidkante parallel zur Laserebene ist.
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2. Driicken Sie in einem beliebigen Fiihrungsbildschirm auf Laser.

Laser Mastren)
o heben
/ \‘ Mast(en)
= = senken
Linker Treffer Rechter
Treffer

Gemeinsamer Korrekturversatz: 0,000 m

Hiiheneinst

4 0.000m *

3. Richten Sie die Masthohe mit Hilfe eines der folgenden Tools aus, damit die
Anzeige des Lasertreffers (@) etwa in der Mitte der Laserempfingergrafik

liegt:
— Um den Mast weiter auszufahren und den Trefferpunkt nach unten zu
verlagern, driicken Sie auf Mast(en) heben.

— Um den Mast weiter einzufahren und den Trefferpunkt nach oben zu
verlagern, driicken Sie auf Mast(en) senken.

— Zum Stoppen der Bewegung der Masten driicken Sie auf @ .
4. Driicken Sie auf ¢t/ , um zum Fiihrungsbildschirm zuriickzukehren.

Wenn Sie die Masten iiber ihren gesamten Verstellbereich bewegen und kein
Lasertreffer registriert wird, bitten Sie Ihren Bauleiter, den Laser
umzupositionieren.

8.10.2 Ausrichten von manuelle Masten auf Lasertreffer

Zum Ausrichten der Hohe eines Einzel- oder Dual-Lasersystems mit manuellen
Masten fithren Sie das in 4.1.3 Einstellen des manuellen Mastes auf Lasertreffer
erlduterte Verfahren aus.

8.10.3  Uberpriifen, ob ein Vermessungsempfinger Lasertreffer empfingt

So tiberpriifen Sie, ob ein Vermessungsempfanger Lasertreffer empféangt:

1. Verstellen Sie die Querneigung des Schilds / der Schar so, dass die
Schneidkante parallel zur Laserebene ist.

2. Driicken Sie in einem beliebigen Fithrungsbildschirm auf Hoheneinstellung
Laser und halten Sie diese Taste gedriickt.

GCS900 Grade Control System fiir Motorgrader \V12.60 - Benutzerhandbuch 255



8 Problembehebung auf der Baustelle

*+ 0.000m

3. Uberpriifen Sie, ob eine Trefferanzeige (@) zu sehen ist.

Hinweis — Das Dialogfeld ,, Laser* zeigt aufSerdem eine Trefferfensteranzeige
an. Falls der Lasertreffer auferhalb des Trefferfensters (0) liegt, werden die
Trefferanzeige und die Fensteranzeige grau dargestellt. Falls der Treffer
auferhalb des Trefferfensters liegt, miissen Sie die Hoheneinstellung des
Laserempfingers erneut vornehmen, bevor Sie diesen zur Fiihrung verwenden
konnen.

Falls kein Lasertreffer registriert wird, wenden Sie sich an lhren Bauleiter, um
den Laser neu zu positionieren.

8.11 Bevor Sie sich an lhren Handler wenden

Je mehr Informationen Sie dem Kundendienst mitteilen konnen, desto schneller
kann Thr Problem geldst werden. Es ist duflerst wichtig, dass Sie die folgenden
Informationen angeben:

« FEinen ,,Schnappschuss* des Systemstatus. Um die Dateien fiir diesen

»Schnappschuss® des Systemstatus zu erzeugen, halten Sie die Taste
gedriickt, und driicken Sie auf den vierten Softkey von oben.

Hinweis — Das System kann lediglich Systemstatusdaten fiir wenige
Betriebsminuten speichern. Erzeugen Sie daher diesen Schnappschuss
moglichst unmittelbar nach dem Auftreten eines Problems.

Die Software erzeugt folgende Daten:

— Es wird ein ,,Schnappschuss* (eine Momentaufhahme) des derzeitigen
Status des Systems erstellt und in eine Datei ,,*.zsnap* im
Stammverzeichnis des Systems gespeichert.

— Es wird eine Bitmap-Datei des derzeitigen Bildschirms erstellt und in eine
Datei ,,*.gif" im Stammverzeichnis des Systems gespeichert.

Aus den Dateinamen sind Datum und Uhrzeit des Erzeugens der Dateien
ersichtlich. Sie kdnnen die Bitmap-Datei mit Hilfe einer Grafiksoftware wie
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z. B. Microsoft Paint auf einem Computer anzeigen. Die Schnappschussdatei
mit dem Systemstatus kann nicht angezeigt werden. Ihr Bauleiter kann Ihnen
den Zugriff auf diese Dateien ermdglichen.

« Das Systemprotokoll. Die Daten des Systemprotokolls werden in die
Programmprotokolldatei (,,LOG_<Maschinenname.> <Datum&Uhrzeit>.txt™)
im Stammverzeichnis des Systems geschrieben. Thr Bauleiter kann IThnen den
Zugriff auf diese Datei ermdglichen.

« Eine Beschreibung des Problems und der Aktionen, die zu diesem Problem
gefiihrt haben.

Wenden Sie sich unbedingt an die zustidndige Person, um Unterstiitzung zu erhalten.
Dies sollte an erster Stelle Thr zustindiger Bauleiter sein. In der néchsten Instanz
wenden Sie sich bitte erst an Thren Handler, bevor Sie den Trimble-Support
kontaktieren.
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